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EG-KONFORMITATSERKLARUNG rc €
fir die Maschine gemaR der Verordnung des Wirtschaftsmimate
vom 21. Oktober 2008 (GBI. Nr. 199, Pos. 1228)
und der Richtlinie 2006/42/EG der Europaischen Union vom 17. Mai 2006

Wir erkldren unter unserer alleinigen Verantwortung, dass die Maschine:
Maschine: Gruber
Typ/Modell: Orion K O /s (bitte ankreuzen)

Herstellungsjahr:

auf die sich diese Erklarung bezieht, den Anforderungen entspricht:
Verordnung des Wirtschaftsministers uber grundlegende Anforderungen an

Maschinen vom 21. Oktober 2008 (GBI. Nr. 199, Pos. 1228)und der Richtlinie
2006/42/EGder Européischen Union vom 17. Mai2006.

Fir die technische Dokumentation der Maschine zusténdige Person: Waldemar Obielak

Zur Erganzungder in Richtlinie2006/42/EG enthaltenen einschldgigen Sicherheits-, Gesundheits- und
Umweltschutzanforderungen werden die folgenden harmonisierten Normen ber{icksichtigt:
PN -EN ISO 12100 :2012

PN - EN ISO 4254-1 :2013

DIESE KONFORMITATSERKLARUNG VERLIERT
IHRE GULTIGKEIT, FALLS DIE MASCHINE OHNE
UNSERE ZUSTIMMUNG VERANDERT ODER
UMGEBAUT WIRD.

Yeczyca ...

Ort und Erstellungsdatum Name der zur Unterschrift
befugten Person



IDENTIFIZIERUNG DER MASCHINE
Die Daten auf dem Typenschild dienen der Identifizierung der Maschine und sollten mit den
folgenden, beim Verkauf angegebenen Daten Gbereinstimmen.

Symbol

Orion K O /S O (bitte ankreuzen)

Herstellungsdatum

Fabriknummer

Der Gruber verfigt iberein Typenschild, das sich auf dem Maschinenrahmen befindet (Abbildung 1).
Das Schild enthélt die grundlegenden Daten zur I dentifizierung der Maschine.
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Abb. 1 Lage desLTy_penschilds an der Maschine.

Die ORION-Pflugaggregate werden in zwei Versionen hergestellt:
A. ORIONK-180,220,260,300- Sicherungder Zinken: AbreiRdibel
B. ORIONS-180,220,260,300- Sicherung: Spiralzinken

Abbildung 2: 1. Hauptrahmen, 2a. Spiralzahn (Orion S), 2b.Sicherungszahn - Abreif3diibel (Orion K), 3a. Einzelwalze, 3b.

Tandemwalze, 4. Nivellierscheiben, 5a. Manuelle Einstellung der Arbeitstiefe, 5b. Hydraulische Einstellung der Arbeitstiefe,
6.Einstellung der Arbeitstiefe der Nivellierscheiben, 7. Bohrungen zum Sperren der Walzenarme, 8.Beleuchtung.

Bei jeglichem Schriftverkehr, Anfragen und Garantieproblemen geben Sie bitte den Typund die | D-Nummer

lhres Gerdts an. Die Daten zur Identifizierung der Maschine befinden sich auf einem Schild, das am linken
Tréager des Rahmens angebracht ist.

DIEBETRIEBSANLEITUNG GEHORT ZUR GRUNDAUSSTATTUNG DES GERATES.

ES IST WICHTIG, DASS JEDER BENUTZER DEN INHALT

DIESERBETRIEBSANLEITUNGLIEST, BEVOR ER MIT
DER ARBEIT BEGINNT.
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1. Einfithrung

Diese Betriebsanleitung beschreibt die Bedienung und Wartung des Orion-Schélaggregats. Sollten beim
Betrieb des Gerétes besondere Probleme auftreten, diein der beiliegenden Betriebsanleitung nicht ausreichend
behandelt wurden, kénnen Sie beim Hersteller oder Handler weitere Informationen anfordem. Die
entsprechenden Verpflichtungen des Herstellers sind in der Garantiekarte zu finden, die dievollstindigen und
gliltigen Garantiebestimmungen enthélt. Die Konstruktion der Maschine gewahrleistet einen sicheren Betrieb,
wenn sie entsprechend der Betriebsanleitung verwendet wird. Bitte lesen Sie vor der ersten Inbetriebnahme
diese Anleitung, um sich mit der korrekten Bedienung des Gerates vertraut zu machen und einen sicheren
Gebrauch zu gewdhrleisten. Sie ist auch eine Voraussetzung fur die korrekte Auslbung der
Gewadhrleistungsrechte.

2. Verwendungszweck

Das Orion-Schalaggregat ist fiir die Arbeit auf allen Bodenarten geeignet. Das Gerét hat die Aufgabe,
die Stoppeln tberdie gesamte Arbeitsbreite aufzunehmen und in dieobere Bodenschicht einzumischen. Das
Aggregat darf nur von Personen in Betrieb genommen, benutzt und repariert werden, diemit der Bedienung
des Gerates und des damit zusammenarbeitenden Schleppers sowie mit den Grundsatzen der sicheren
Maschinenbedienung und -wartung vertraut sind. Der Hersteller haftet nicht fiir unbefugte Anderungen an der
Konstruktiondes Aggregats. Wahrend der Betriebszeit sollten nurvon der PREMIUM LTD hergestellte Teile
verwendet werden.

DIE MASCHINE IST AUSSCHLIESSLICH FUR DEN EINSATZ IN DER LANDWIRTSCHAFT
BESTIMMT. DIE VERWENDUNG FUR ANDERE ZWECKE IST ALS MISSBRAUCH ZU
BETRACHTEN. DIE NICHTEINHALTUNG DER VOM HERSTELLER VORGESCHRIEBENEN
BETRIEBS-, WARTUNGS- UND REPARATURBEDINGUNGEN IST EBENFALLS ALS
MISSBRAUCHLICHE \VERWENDUNG ZU BETRACHTEN. DER HERSTELLER HAFTET
NICHT FUR SCHADEN, DIE DURCH UNSACHGEMASSEN GEBRAUCH ENTSTEHEN.

& VOR DEM BETRIEB UND DER VERWENDUNG DES GERATS MIT DIESER
BEDIENUNGSANLEITUNG, DEM AUFBAU, DEN FUNKTIONEN, DEN BEREICHEN UND DEN
BEDIENELEMENTEN  VERTRAUT WERDEN UND DABEI INSBESONDERE DIE
SICHERHEITSHINWEISE BEACHTEN. WAHREND DES BETRIEBS IST ES DAFUR zU
SPAT.

3. Sicherheit

3.1. Allgemeine Sicherheit

Die angegebenen Sicherheitshestimmungen gelten fur den Orion-Grubber von Premium LTD.
Unabhéangig davon sind die allgemeinen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften sowie die
StralRenverkehrsordnung zu beachten.

Das Aggregat und der Schleppersollten mitaller VVorsicht betrieben werden, insbesondere:
a) Vor jeder Inbetriebnahme sind die Maschine und der Schlepper zu tiberpriifen. Sindsie ineinem
Zustand, derdie Sicherheit bei Bewegungund Betrieb gewéhrleistet?
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b) umdie Manovrierfahigkeit zu erhalten, muss das Aggregat an Schleppem angeschlossen werden,
die miteinem Satzvon Vorderachsgewichten ausgestattet sind. Die \VVorderachslast des Schleppers
mit angebautem Aggregat muss mindestens 20 % des Eigengewichts des Schleppers betragen;

¢) diezuldssigen Achslasten und Transportmale beachten;

d) beim Ankuppeln der Maschine an den Schlepper, beim Anhebenund Absenken der Maschine an
der Hydraulikkupplung des Schleppers, beim Klappen der Kombination in die Transportstellung
und beim Ausklappenin die Arbeitsstellung, auch am VVorgewende, darauf achten, dass sich keine
Personen, insbesondere Kinder, in der Nahe der Maschine authalten;

e) nichtzwischen dem Schlepperund der Maschine aufhalten, wennder Motor des Schleppers
lauft;

f)  L&rm - der A-bewertete &quivalente Schalldruck-Emissionspegel (LpA) darf70 dB nicht
Uberschreiten;

a) sicherwerden,dassdie Hydraulikanlage drucklos ist, wenn Sie Schlduche an die
Hydraulikanlage des Schleppers anschlieRen. Die Stellung der Steuerhebel der Hydraulikanlage
des Schleppers tberpriifen;

b) die hydraulischen Steuerungen nurbetatigen, wenn sich niemand in Reichweite befindet;

¢) die Hydraulikschlduche regelméRig tiberpriifen und bei Beschadigung durch neue Schlduche
ersetzen

d) Hydraulikleitungenalle 6 Jahreaustauschen;

e) das Anheben, Absenkenund Anfahren missen langsam und ohne plétzliche Rucke erfolgen

f)  mitabgesenkter Maschine in Arbeitsstellung niemals riickwarts fahren oder wenden;

g) beim Abbiegenauf hervorstehende Teile achten und nicht die unabhangigen Bremsen des
Schleppers benutzen;

h)  den Luftdruck in den Schlepperreifen prifen;

i) wahrend des Transports und des Betriebs nicht auf der Maschinestehen odersie mitzusatzlichen
Gewichten belasten

j)  wahrend der Arbeit Reparatur-, Schmier- und Reinigungsarbeitenan den Arbeitselementen nur
bei abgestelltem Motor und abgesenkter Maschinedurchfiihren;

k)  die Maschine erst dann vom Schlepper abkuppeln, wennsie aufeinem ebenen, festen Untergrund
abgestelltistund der Motor abgestellt wurde

I)  die Maschine nurin ausgefahrener Stellung lagern, wobei alle Funktionsteile abgestuitzt sein
mussen;

m) wird die Maschinenicht benutzt, ist siean einem Ort aufzubewahren, der fir Unbeteiligte und
Tiere unzuganglich ist.

3.2. Technische Wartung

Wartungsarbeiten diirfen nur durchgefiihrt werden, wenn die Maschineauf den Boden abgesenkt ist. Ist
der Schlepper mit der Maschine gekoppelt, muss er ausgeschaltet und gebremst werden. Fir die Wartung
geeignete Werkzeuge und Instrumente sowie Originalmaterialien und -teile verwenden. Geeignete
Sicherungsvorrichtungen und Splinte verwenden, um die Bolzen der Maschine zu sichern. Keine
Ersatzsicherungen wie Bolzen, Stangen, Dréhte usw. verwenden, die wéhrend des Betriebs oder des
Transports Schaden am Schlepperundan der Maschineverursachen kdnnen und somit ein Sicherheitsrisiko
darstellen.

3.3. Verkehrauf 6ffentlichen StraBen

In Ubereinstimmung mit der StraRenverkehrssicherheitsverordnung/Verordnung des Ministers fiir
Infrastruktur vom 31.12.2002. Gesetzblatt Nr. 32 von 2002, Punkt262

EIN AUS EINEM LANDWIRTSCHAFTLICHEN SCHLEPPER UND EINER MIT IHR
ZUSAMMENGEBAUTEN LANDWIRTSCHAFTLICHEN MASCHINE BESTEHENDES SATZ MUSS
DEN GLEICHEN ANFORDERUNGEN GENUGEN WIE DER SCHLEPPER SELBST.
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DIE MASCHINE ALS TEIL DES FAHRZEUGS UBER DEN HINTEREN SEITLICHEN
UMRISS DES SCHLEPPERS HINAUSRAGT UND DIE RUCKLICHTER DES
SCHLEPPERS VERDECKT, EINE GEFAHR FUR ANDERE FAHRZEUGE AUF DER
STRASSE DARSTELLT.

ES IST VERBOTEN, AUF OFFENTLICHEN STRASSEN ZU FAHREN,
OHNE ENTSPRECHEND INFORMIERT ZU SEIN. BElI FAHRTEN AUF
OFFENTLICHEN STRASSEN UND WEGEN ALLE EINSCHLAGIGEN
BESTIMMUNGEN DER FUR DIESEN FAHRZEUGTYP GELTENDEN
NATIONALEN STRASSENVERKEHRSORDNUNG EINHALTEN.

Die Seitenteile der Maschine in die Transportstellung montieren.
Am landwirtschaftlichen Schlepperangehéngte Maschinen missen bei der Beforderung auf
offentlichen Stral3en

a. mitrot-weil gestreiften Warntafeln gekennzeichnet sein,
b. mitLichtern ausgestattetsein:
¢. mitKennzeichen der Maschine, dieiber die Seiten des Schleppers hinausragen (weille
Frontleuchten), ausgestattet sein,
d. mitKennzeichen der Rickleuchten des Schleppers (Begrenzungsleuchten und rote Riickstrahler)
ausgestattet sein,
e. ldentifizierungvonlangsam fahrenden Fahrzeugen mit einem dreieckigen Schild,
Reflektierende Platten aufbeiden Seiten, in einem Abstand von maximal 150 cm voneinander,
wahrend des Transports sollte folgende Fahrgeschwindigkeit nicht Giberschreitet werden:
= auf StraRen mit glatter Oberflache (Asphalt) bis zu 20 km/h,
= aufunbefestigten oderasphaltierten Stralien 6-10 km/h,
= aufunebenen Straennicht mehr als 5 km/h.

«Q

GESCHWINDIGKEIT MUSS DEM ZUSTAND DER STRASSE UND DEN
VORHERRSCHENDEN BEDINGUNGEN ANGEPASST SEIN.

BESONDERS VORSICHTIG BEIM UBERHOLEN, UBERHOLEN UND
IN DEN KURVEN SEIN.

DIE ZULASSIGE BREITE DER MASCHINE, DIE AUF DER
OFFENTLICHEN STRASSE FAHREN DARF, BETRAGT 3,0 M.

£/ 4



3.4. Sicherheitszeichen (Piktogramme)

Piktogramm

Bedeutung

Typenschild

Vor Beginn der
Arbeiten die
Betriebsanleitung
lesen!

Einen sicheren
Abstand zur Maschine
halten.

Warnung.

Vor der
Durchfiihrungvon
Wartungsarbeiten
den Motor
ausschaltenund
den Ziindschlissel
abziehen!

Gefahr durch
austretende Hochdruck 4
Hydraulikflussigkeit
durch undichte
Hydraulik-
Schlauchleitungen!

Gefahr der
Quetschung.

Bei der Bedienung des
Hubwerkssich nicht
in der Nahe des
Hubwerks aufhalten!

Geféhrdungdurch
Materialien oder
Fremdkadrper, die aus
der Maschine
geschleudert werden
im Gefahrenbereich
der Maschine.

Gefahrvon
Schnittverletzungen
am Bein. Einen
Sicherheitsabstand zu
scharfkantigen
Arbeitselementen
halten!

Gefahr der Quetschung
des gesamten Kérpers
durch die Maschine.
Einen
Sicherheitsabstand zur
Maschinehalten!

'/ /

Gefahr des Quetschens
der Hande. Wahrend
der Bewegung mit
Teilen nichtinden
Quetschungsbereich
aufgreifen!

Abschmierpunkte!

CE-Zeichen.

£/ 4



3.5. Restrisiko

Restrisiken entstehen meist durch fehlerhaftes Verhalten des Maschinenfihrers aufgrund von Unachtsamkeit oder
Unkenntnis. Die groBRte Gefahr bestehtin den folgenden Situationen:

a) Bedienungder Maschine durch Minderjahrige und Personen, die nicht mitder Betriebsanleitung vertraut sind,

b) Betrieb der Maschine durch Personen, die unter dem Einfluss von Alkohol oder anderen Drogen stehen,

€) Verwendungder Maschine fiir andere als die in der Betriebsanleitung vorgesehenen Zwecke,

d) Aufenthalt zwischen dem Schlepper und der Maschine bei laufendem Schleppermotor,

e) Aufenthalt von Unbeteiligten, insbesondere von Kindern, in der N&he der Maschine wahrend des Betriebs,

f) Reinigungder Maschine bei laufendem Betrieb,

g) bewegliche Teile der Maschine wahrend des Betriebs zu handhaben,

h) Kontrolle des technischen Zustands des Aggregats.

Bei der Darstellungdes Restrisikos des Aggregats wird davon ausgegangen, dass es sich um eine Maschine

handelt, die nach dem Stand der Technik im Jahr ihrer Herstellung unter Beachtung grundlegender Sicherheitsvorschrifien
konstruiert und hergestellt wurde.

ES BESTEHT EIN RESTRISIKO IM FALLE DER NICHTEINHALTUNG
VON DIE AUFGEFUHRTEN EMPFEHLUNGEN UND ANWEISUNGEN
ZU BEACHTEN.

Das Restrisiko kann durch Befolgung der nachstehenden Empfehlungen minimiert werden:

a) die Einhaltungder in der Betriebsanleitung beschriebenen Sicherheitsvorschriften,

b) sorgfaltiges Lesen der Gebrauchsanweisung,

C) das Verbot, die Hande in gefahrliche und verbotene Bereiche zu stecken,

d) das Verbot des Betriebs des Aggregats in Gegenwart von Personen, inshesondere von Kindern,

€) Wartungund Reparatur des Aggregats nur durch die entsprechend geschulten Personen,

) Bedienungder Maschine nur durch Personen, die geschult sind und die Betriebsanleitung gelesen haben,

g) die Maschine gegen den Zugriff von Kindern zu sichern,

h) die Maschine von gesunden Personen zu bedienen, die nicht unter dem Einfluss von Stimulanzien oder Mitteln,

die das zentrale Nervensystem beeinflussen, stehen.

Abb. 3: Anziehen der
Nabenmutter der Scheibe

4. Betrieb und Bedienung

4.1. Erste Inbetriebnahme

Vor der ersten Inbetriebnahme ist es unbedingt erforderlich,

e  diese Betriebsanleitung zu lesen,

e den technischen Zustand der Maschine, d. h. den Zustand der
Arbeitselemente, den Zustand der Zinkenschutzmechanismen und den
Zustand der Hydraulikanlage zu tGberprifen. Sich an den Héndler
wenden, falls ein Schaden festgestellt wird,

e alle Schraubverbindungen zu tiberpriifen - besonders in der ersten Zeit
der Nutzungmit demrichtigen Drehmoment (Tabelle) anzuziehen,

e das Anzugsdrehmoment fiir die Nabenmutter der Scheibe (A) betragt
270 Nm — es sollte dieser Wert wéahrend des Betriebs der Maschine
zu Uberprifen und nach dem Austausch von Bauteilen,

e zuprifen,ob die Schnellkupplungen fiir die Hydraulikschlauche der
Maschinein die Muffenam Schlepper passen,

. zu priifen, ob sichdie Scheiben, Walzen und Stellschrauben ohne zu
klemmen drehen,

e zuprifen, obsichdie Scheiben, Walzen und Stellschraubenohne zu klemmen drehen,

e  zuprifen, ob die zu schmierenden Teile ordnungsgemé&g gefettet sind und obdie
Schmierstellen an der Maschine mit Aufklebem gekennzeichnet sind. L
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Tabelle 1: Festigkeitsklassen von Schrauben

FESTIGKEITSKLASSEN VON
SCHRAUBEN

AUSMAR | SPRUNG 638 88 | 109 12.9

M4 0,7 2,4 3,2 45 5,2

M5 0,8 45 6 8,4 10

M6 1 8 11 15 17

M8 1,25 18 27 34 40

1 16 21 30 35

1,5 35 46 65 76

M10 1,25 31 41 57 67

1 27 36 50 59

M12 1,75 59 79 | 111 129

1,25 49 65 91 107

M14 2 92 124 | 174 203

15 76 104 | 143 167

M16 2 127 170 | 237 277

1,5 104 139 | 196 228

M18 2 194 258 | 363 422

1,5 135 180 | 254 296

M20 2,5 250 332 | 469 546

1,5 172 229 | 322 375

M22 2,5 307 415 | 584 682

1,5 212 282 | 397 463

M24 3 432 576 | 809 942

2 322 430 | 603 706

M27 3 640 740 | 1050 | 1250

2 480 552 | 783 933

M30 3,5 755 1000 [ 1450 [ 1700

2 560 745 | 1080 | 1270

M36 4 980 1290 1790 | 2020

2 730 960 | 1340 | 1500
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4.2. Vorbereiten des Schleppers fir den Einsatz mit der Maschine

e denDruck in den Raderndes Schleppers prifen - er mussan der gleichen Achse gleich sein,

e die Unterlenker des Schleppers mussen verriegelt und auf eine gleichmé&Rige Hohe Giber dem
Boden eingestellt sein,

e die Einstellung der Aufhéngungen des Unterlenkers des Schleppers sollte es ermdglichen, die
Unterlenker unter die Aufhangungsachse abzusenken, um die erforderliche Arbeitstiefe zu
erreichen und gleichzeitig eine ausreichende Hubhohe des Unterlenkers fiir den Transport zu
erhalten,

e  die Achse der Aufhangungsolltesichin der Mitte befinden,

e die Hubwerkskategoriedes Unterlenkers muss am Gerat und am Schlepperidentisch sein!

Um das Gleichgewicht des Schleppers mit dem Aggregat aufrechizuerhalten, miissen VVorderachsgewichte
angebracht werden.

Beim Anbringen der Vorder- und Hinterradaufhdngung beachten, dass das zul&ssige Gesamtgewicht,
die zuldssige Achslast und die Tragfahigkeit der Schlepperreifen nicht Giberschritten werden diirfen. Die
Vorderachse muss mit mindestens 20 % des Eigengewichts des Schleppers belastet sein. VVor der Fahrt auf
offentlichen Stral3en sicher werden, dass der Schlepper nicht Gberlastet ist und dass er fiir die angehange
Maschinegeeignet ist.

MaReinheiten fir das Gewicht in Kilogramm (kg).

MaReinheiten fur die Abmessungen in Metern (m).

TL - Leergewicht des Schleppers

TV - Vorderachslast des leeren Schleppers TH

- Heckachslast des leeren Schleppers

GH - Gesamtgewicht des hinten montierten Gerats

GV - Gesamtgewicht des vorne montierten Geréts

a - Abstand zwischen dem Schwemunkt des vorderen Anbaugerats und der Mitte der Vorderachse

b - Spurweite des Schleppers

¢ - Abstand zwischen der Mitte der Hinterachse und der Mitte des Kugelgelenks der Unterlenker

d - Abstand zwischen dem Mittelpunkt des Unterlenkerkugellagers und dem Schwerpunkt des hinteren Ballasts

X - Angaben des Herstellers des Schleppers zur Mindestlast am Heck. Wenn keine Daten verfiigbar sind, geben Sie den
Wert 0,45 ein.

Berechnung der Mindestvorderachslast fir Heckanbaugeréte:

Gy (c+d)-T,*b+02-T b
G\Imin=

a+b
Berechnung der Mindesthecklast fiir frontal montierte Geréte:
Gra-T,*b+x-T b

GH min b+c+d
Berechnung der tatsdchlichen Vorderachslast:

Gr(a+b)+T,b-G,«(c+d)

Tv tat =

Berechnung des tatsachlichen Gesamtgewichs:
= + +

Gm Gv TL GH

Berechnung der tatsachlichen Heckachslast:

T G_-T

Htat @mt - ' viat
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4.3. An- und AbkuppelnderMaschine

SICHER WERDEN, DASS DIE MASCHINE AUF EINEM FESTEN,
& EBENEN UNTERGRUND  STEHT, BEVOR SIE AN DEN
SCHLEPPER AN- ODER ABGEBAUT WIRD.

A. Ankuppeln
die Bolzen (A) in eines derbeiden Lécher (symmetrisch) durch die Unterlenkerkugel (B)
stecken und die Bolzen mit dem entsprechenden ®12-Bolzen (C) sichem,
e  den Schlepper soweit zuriickfahren, dass die Deichselbolzen (A)an den Unterlenker des
Schleppersund der Oberlenker (D) am oberen Deichselbolzen (E) angeschlossen werden
kdénnen,
e  sicherwerden,dassdie Kugelnrichtig positioniert und am Unterlenker des Schleppers befestigt sind,
e  den Oberlenkerbolzen mit dem entsprechenden ®12-Bolzen (F) sichem,
e die Position des oberen Bolzens (E) in der Aufhéngung je nach Geldndeund Art der Arbeit F
festlegen. Wahrend des Betriebs der Anlage ist der E L T
Koppelpunkt des Oberlenkers sollte hoher liegen als [
der AnschlusspunktA am Schlepper, A
e  die Hydraulikschlduche des Gerdts (ihr Vorhandensein hangt

von der Ausstattung ab) an die externe Hydraulikanlage des B -
SchleppersanschlieBen und die Schlduche auf Dichtheit prifen

Funktion der Hydraulikanlage der Maschine priifen. D
Sicher werden, dassalle A Schlauche paarweisean alle -C. Loy
Zweiwege-Hydraulikkupplungen des Schleppers angeschlossen \\.\ =
sind Z
. Istdie Maschine mit Fahrscheinwerfern ausgestattet, das ZE
Beleuchtungskabel an den Schlepper und dann die
Funktion aller Beleuchtungsfunktionen prifen,
bevor auf 6ffentlichen Strafen gefahrenwird. Abb. 4: Ankupplung der Maschine anden Schlepper.

DAS FAHREN MIT DER AN DEN SCHLEPPER ANGEKUPPELTEN
MASCHINE AUF OFFENTLICHEN STRASSEN IST NUR ERLAUBT, WENN
DIE MASCHINE MIT EINER BELEUCHTUNG AUSGESTATTET UND MIT
DEN ENTSPRECHENDEN RUCKSTRAHLERN GEMASS DEN

NATIONALEN RECHTSVORSCHRIFTEN GEKENNZEICHNET IST.
B. Abkoppeln

e die Maschine aufebenenundfesten Boden absenken,

e die Hydraulikanlage des Geréts iiber die freie (schwimmende)
Stellungder Hydraulikhebel des Schleppers drucklos machen,

e die Hydraulikschlduche und das Elektrokabel (falls mit
Beleuchtung ausgestattet) treten und sie in die entsprechenden
Halterungen (U) an der Maschine legen,

e die Schlepperunterlenker entriegeln und senken und den
Schlepperoberlenker (D) von der Maschine abkuppeln.

WAHREND DES AN- UND ABKUPPELNS 77 >* RaDerrager

SOLL KEINE PERSONEN
SCHLEPPER UND MASCHINE AUFHALTEN.
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4.4. VorbereitenderMaschine fiir den Transport

A. DieMaschine kann je nach Typ 3,0 m Uiberschreiten. Deshalb miissen die Balkenverldngerungen
vor der Fahrt auf 6ffentlichen Straen mit den duRRersten Scheiben zusammengeklappt werden.
Die Auslegerverlangerungen missen bei allen Maschinentypen eingeklappt werden, da sieje
nach Ausladung tiber die Umrisse der Leuchten hinausragen drfen.

B.  Nach Abschlussder Arbeitensollte die Maschine von Erdeund anderen Verunreinigungen
sowie die Warneinrichtungen von Schmutzgereinigt sein.

C. Einemiteinem landwirtschaftlichen Schlepper verbundene Maschine muss dieselben
Anforderungen erfiillen wie der Schlepper selbst.

D. Die Seitenstabilisatoren des Unterlenkers einstellen, bevor losgefahren wird.

E. Beim Fahren auf 6ffentlichen StraBendie geltende StraRenverkehrsordnung beachten.

F.  Esistverboten, die Maschine ohnedie im betreffenden Land vorgeschriebenen

Markierungenauf éffentlichen StraBen zu fahren.

4.5. EinstellenderMaschine

Die Maschine kann je nach Typ 3,0 m tiberschreiten. Deshalb miissen die Balkenverlangerungen vor der
Fahrt auf 6ffentlichen Straen zusammen mit den Extremscheiben eingeklappt werden.

4.5.1. EinstellenderArbeitstiefe derZinken

Die Arbeitstiefe wird durch Anheben (grofRere Arbeitstiefe) oder Absenken der Walze (geringere
Avrbeitstiefe) eingestellt. Jeder Walzentyp bietet neben seinen charakteristischen Merkmalen auch einen
hinteren Stlitzpunkt fiir die Maschine.

A. Die Sicherungsbolzen der Walzenarme symmetrisch in die gleichen Locher (B) an jedem Walzenarm

stecken und dann die Spannschldsser (A) gleichmaRig drehen, bis die Arme von den Bolzen gehalten
werden. Um die Arbeitstiefe zu verringern, die Spannschlésser unter die Locher, in die der Bolzen
eingesetzt werden soll,drehen, dann die Sicherungsstifte in das Loch stecken und die Spannschldsser so
anziehen, dass die Arme von den Bolzen gehalten werden. Daran denken, die Bolzen mit Splinten zu
sichern. Die maximale Arbeitstiefe betrdgt 15cm. Aufgrund der Vielseitigkeit des Rahmens, der fiir die
Arbeit mit verschiedenen Arten von Rollen geeignet ist, es
ist moglich, eine tbermaRige Arbeitstiefe von mehr als 15
cm einzustellen - Arbeiten iber 15 cmsind nicht erlaubt und
flhren zum Verlust der Garantie.

Die Lange des Oberlenkers (C) einstellen (der Rahmen muss
in der Arbeitsposition waagerecht - parallel zum Boden -
sein)

Abb. 6: Einstellen der Arbeitstiefe.
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BEI DER EINSTELLUNG DER ARBEITSTIEFE DIE ARME
IMMER SYMMETRISCH IN DENSELBEN LOCHERN AUF
BEIDEN SEITEN BLOCKIEREN!

NUR ORIGINALSCHRAUBEN UND NUR ORIGINALSCHRAUBEN UND -
DRAHTE VERWENDEN.

ARBEITEN UBER 15 CM HINAUS SIND NICHT ERLAUBT
UND FUHREN ZUM ERLOSCHEN P )
DER GARANTIE. oY

> > >

4.5.2. Einstellung der Arbeitstiefe der
Nivellierscheiben

Die Nivellierscheiben dienen dazu, die durch die Pflugarbeit
entstandenen Unebenheiten auszugleichen. Eine zu tiefe Einstellung
der Scheiben kann zu Bodenunebenheiten und zum Verstopfen der
Maschine fiihren, wahrend eine zu flache Einstellung der Scheiben
zu einer unzureichenden Ruckverfestigung des Bodens fiihrt Die
Maschinewurde so konstruiert, dass die Einstellung der Arbeitstiefe
nicht mit der Einstellung der Nivellierscheiben kollidiert, die bei
einer Anderung der Arbeitstiefe nicht kalibriert werden miissen.
Die Scheiben werden mit Hilfe von Spannschldssem (A) eingestelt  Abb. 7. Einstellung der
Jede Schraube muss gleich eingestellt sein - ein Mafband Arbeitstiefe der
verwenden, um die Einstellung der Spannschlésser (A) zu  Nivellierscheiben.
Uberprifen.

Hi
Abb. 8. Verschiedene Einstellungen fiir die Nivellierscheiben. Abbildung 1 - Tiefarbeiten,
Abbildung 2 - Flaches Arbeiten.

4.5.3. EinstellenderAuRenscheiben B

Es ist moglich, die Arbeitstiefe der &uBersten Scheiben zu
verlangern und individuell einzustellen. Die Verlangerung erfolgt
durch Lésen der Schrauben an der Scheibenstange und
anschlieBendes Festziehen, wenn die Scheiben auf die richtige
Breite eingestellt sind. Achten darauf, dass der Extender nicht zu
weit herausgezogen werden muss, daer sonst aus dem Profil fallen
und Verletzungen verursachen kann. Achten darauf, dass die
Verlangerungen immer mitden beiden Schrauben (B) arretiert und
mitden Kontermuttern (A) gegen Ldsen gesichert werden missen.

Abb. 9. Einstellung der Scheibenverldngerungen




Um die Arbeitstiefe der auRRersten Scheibeneinzustellen, die
Schraubenldsen (C), die Scheibenstange durch Drehen auf die

richtige HOhe einstellen und die Schrauben (C) wieder festziehen.

Abb. 10. Einstellen der Arbeitstiefe
der dufSersten Scheibe.

4.5.4. Montieren der duBBeren Scheiben fiir den Transport

Fir den Transport der Maschine auf &ffentlichen Straen missen die dufReren
Scheiben unbedingt zusammengeklappt werden. Zum Zusammenklappen der
&uRersten Scheiben den Bolzen entfernen, ihn (E) aus dem Loch ziehen, die
Verlédngerungum 180 Grad aufdem Schamier drehenundsie in der oberen Position
wieder mit dem Bolzen (E) und dem Bolzen (D) sichern, indem er durch das Loch
gesteckt wird.

Abb. 11. Die dufSersten Scheiben fiir den Transport abmontieren.

A
4.6. ErsetzenwegenWartungsarbeiten
4.6.1. Abreidiibel-OrionK [H
Das Element, das die Zinken vor Beschadigungen schitzt, ist eine B
Sicherheitsvorrichtung (B) in Form einer Schraube M12 70 mm, Klasse ]
8.8, mit selbstsichernder Mutter, dem so genannten Abreildibel. Wenn e

der Bolzen auf ein Hindernis sto3t, das zu einer Beschéadigung des Zahns
oder sogar der Maschinenstruktur filhren konnte (z. B. ein grofier Stein),
wird der Bolzen abgeschert und der Zahn kann zuriickschwingen, wodurch
eine Beschadigung vermieden wird. Dieser Stift muss durch einen neuen
ersetzt werden. Entfemen Sie alle Riickstdnde von gebrochenen Bolzen
und ersetzen Sie den Bolzen durch einen neuen mit ®12mm
Unterlegscheiben. Sowohl der Diibel B als auch der Bolzen A missen
leichtes Spiel haben. Ein zu festes und gewaltsames Eindrehen dieser
Schrauben kann zu schweren Schaden an der Maschine fihren. Schaden,  Apb. 12. Ersatzder Sicherung
die durch eine unsachgeméf angebrachte Sicherung entstehen, sindnicht  (aprejgdibel).

von der Garantie abgedeckt.
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4.6.2. Spiralférmige Sicherung

Der Spiralzinken schiitzt die Werkstiicke vor
Beschadigungen, da er bei zu grofRem Widerstand nach
hinten schwingenkann.

Die Zinken sind in einer Reihe im Abstand von
850 mm angeordnet, was einen Abstand von 425 mm
zwischen den Werkstiicken ergibt. Diese Einstellung fihrt
zu einem moglichst effizienten und optimalen Betrieb der
Maschine.

Abb. 13.

A
PR

Abb. 14. ErsatzvonArbeitsteilen des Zahns.

Nach dem Abschrauben der Mutternkannes erforderlich sein, die Bolzen mit einem
Dorn aus ihren Fassungen zu entfemen. Die Katalognummern der fiir den Austausch benétigten

Teile finden Sie im Ersatzteilkatalog.

4.7. Schmieren

Zur Schmierung Schmiermittel auf Mineralbasis verwenden. Die Schmierstellen reinigen, bevor
das Schmierfett eingebracht wird. Die Schmierstellensind mit Aufklebem gekennzeichnet. T

Schmierstoffqualitat schmierungsintervalle
A LT-43 je30h
B LT-43 je30h
c LT-43 je10h

SOFERN DIE MASCHINE AUSGESTATTET ISTMIT
HYDRAULIKZILINDERN - alle 30 Stunden mit Schmierfett
tT-43 schmieren.

I

N"

Anordnung der Arbeitselemente auf dem Orion S.
Rahmen. auf dem Orion S-Rahmen.

4.6.3. Ersatz von Arbeitsteilen des Zahns
Der Austausch der Arbeitselemente sollte wie folgt durchgefiihrtwerden:
zum Ersatz der Hinterschneidungen I6sen Sie die Schrauben [A],
zum Ersatz des Zahnkopfes die Schraube [B] abschrauben,
zum Ersatz der Zahnkappe die Schraube [C] abschrauben,
zum Ersatz des Sockels die Schraube [D] abschrauben.

Abb 15. Schmierstellen.

ww 0§8 ww gzy
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4.8. Lagerung

Jedes Mal nach Betriebsende die Maschinenach jedem Arbeitsende vom Boden reinigen und Teile
und Komponenten tiberprifen. Alle abgenutzten oder beschadigten Teile durch neue ersetzen. Alle lockeren
Schrauben festziehen, die sich wéhrend des Betriebs geldst haben kénnten. Lagem Sie die Maschine auf
einem befestigten Platz und unter einer Abdeckung lagern. Am Ende der Saison:

e  das Geratgrindlichreinigen,

e  das Geratabschmieren,

e lokale Lackschédendurch Nachstreichen reparieren,

e  Wird die Maschine im Winter im Freien gelagert, sind die Zylinder und Schlauche auszubauen
und in einem trockenen, gut bellfteten und eventuell abgedunkelten Raum zu lagern - dies
verlangert die Lebensdauer des gesamten Hydrauliksystems.

4.9. Demontage und Entsorgung

Das Aggregat ist aus umweltvertréglichen Materialien hergestellt. Am Ende der Betriebszeit, wenn
ein weiterer Betrieb nicht mehr gerechtfertigt ist, muss das Aggregat demontiert werden. Aufgrund der grofen
Masse der Bauteile muss bei der Demontage ein Hebezeug wie ein Laufkran oder ein Gabelstapler verwendet
werden. Metallteile aufeinem Schrottplatzund Gummi-und Kunststoffteile auf einer Miilldeponie entsorgen.
Altdl aus dem Hydrauliksystemin verschlossenen Behaltern sammeln und esan Tankstellen abgeben.

4.10. Mogliche Fehler

Die Qualitét der Bearbeitung h&ngt bei bestimmten Bodenverhéltnissen von der Geschwindigkeit,
dem Zustand der Arbeitselemente und denrichtigen Einstellungen ab. Wenn UnregelméaRigkeiten festgestelt
werden, sollte der Zustand der Arbeitselemente tiberpriift und Anpassungen vorgenommen werden, um ein
zufriedenstellendes Anbauergebnis zu erzielen. Die auftretenden Stérungen konnen die Qualitat der Arbeit
des Aggregats negativ beeinflussen, die Behandlungskosten erhéhen und zu Schaden sowohl am Aggregat
als auch am Schlepper fuhren.

Die Arbeit mit einem funktionsuntlichtigen, schlecht

A eingestellten Gerdt kann zu ernsten Gefahren fur den
Bediener und umstehende Personen flhren. Festgestellte
Fehlfunktionen und Schaden sollten sofort behoben werden.
Die haufigsten Fehler, die Ursachen fur Stérungen und
deren Behebung sind in der nachstehenden Tabelle
beschrieben.

e/ o ////



FEHLER, UNSTIMMIGKEIT

URSACHE

ERHEBUNG DER
FEHLER

DIE VORDERSEITE DES
SCHLEPPERSNEIGT
DAZU, SICH ZU HEBEN

ZUWENIG GEWICHT AUF DER
VORDERSEITE.
WICHTIG: DIE

VORDERACHSLAST DES
SCHLEPPERS DARF NICHT
WENIGER ALS DAS 0,2-
FACHE SEINES
EIGENGEWICHTS

PRUFEN, OB DIE

SCHLEPPERKLASSE MIT DEN
EMPFEHLUNGEN UBEREINSTIMM|
DER BETRIEBSANLEITUNG. WENN
NICHT - SCHLEPPER WECHSELN.

WENN JA, PRUFEN SIE DIE
BELASTUNG, UND FUGEN SIE
ERFORDERLICHENFALLS EINE
ENTSPRECHENDE ANZAHL VON
ACHSGEWICHTEN HINZU

BETRAGEN. GEWICHTE DER VORDERACHSE|
MIT ERDE UND
DIE WALZE DREHT SICH PFLANZENRESTEN WALZE REINIGEN
NICHT ODER NUR MIT VERUNREINIGTE WALZE
WIDERSTAND DEFEKTE WALZENLAGER ERSETZEN

WALZLAGEREINHEIT

UND SCHMIEREN

DIE TRENNSCHEIBE
DREHT SICHNICHT ODER
NUR MIT WIDERSTAND

MIT ERDE UND
PFLANZENRESTEN
VERSCHMUTZTES

SCHEIBENAGGREGAT
BESCHADIGTE
SCHEIBENSCHNEIDNABE
SCHLECHTE NIVELLIERUNG
DES AGGREGATS ZINKEN ZU
STARKABGENUTZT FALSCH
NIVELLIERTESAGGREGAT ZU
NIEDRIG ANGEHOBENER
SCHAFT

DENZWISCHENRAUM
ZWISCHEN DEN
MESSERSCHEIBEN
REINIGEN.

BESCHADIGTE
SCHEIBENSCHNEIDER-NABE

DIE NABE ERSETZEN

UNGLEICHMASSIGE
DURCHDRINGUNG DER
ZINKEN

SCHLECHT NIVELIERTES
AGREGATS

DAS GERAT IN
LANGSRICHTUNG
NIVELLIEREN UND
UBERSCHREITEN

SCHLECHTE
DURCHDRINGUNG DER
ZINKEN

ZINKEN ZU STARK
ABGENUTZT

ZINKEN ERSETZEN

WALZE IST ZU NIEDRIG

DIE WALZE HEBEN

SCHLECHTE
BODENDRUCK
DURCH DIE WALZE

FALSCH NIVELLIERTES
AGGREGAT

_DAS AGGREGAT IN
LANGSRICHTUNG
NIVELLIEREN

ZU HOCH ANGEHOBENE
WALZE

DIE WALZE ABSENKEN

UNBEARBEITETEERDE
ZWISCHEN ZINKEN

ARBEITSTIEFE DER
ZINKEN ZU GERING

DIE ARBEITSTIEFEDER
ZINKEN ERHOHEN
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5. Technische Daten

. Mes
Pos. Bezeichnung sein Daten
heit
1. Typ der Maschine - Zum Aufhangen
2. Arbeitsbreite m 18 | 22 | 26 | 3,0
3. Arbeitstiefe cm bis 15cm
Abstand der Zinken in
4. Abschnitte mm 425
5. Gesamtzahl der St. 4 5 6 7
Zinken
Abstand zwischen den
6. Zinkenabschnitten mm 700
7. Anzahl der Scheiben 5 | 6 | 7 | 8
8. Durchmesser der mm 460
Scheiben
Gesamtwichtig
9. ORION K kg 800 950 1100 | 1200
10. Geg%’,‘g‘ﬁ'ght'g 850 | 1000 | 1150 | 1250
11 Leistungsbedarf KM 110- 120- 140- 150-
: 130 130 160 180
12. Arbeitsgeschwindig- km/ 8-12
keit h
Gesamtabmessungen
- Gesamtlange
13. - Breite mm ? ? ? ?
-Hbhe

6. Garantie

Diese Anleitung beschreibt den Betrieb und die Wartung des Orion-Aggregats. Sollten beim
Betrieb des Gerétes besondere Probleme auftreten, die in derbeiliegenden Betriebsanleitung nicht
ausreichend behandelt wurden, kdnnen Sie beim Hersteller oder Handler weitere Informationen
anfordem. Die entsprechenden Verpflichtungen des Herstellers sind in der Garantiekarte zu finden, die
die vollstandigen und gliltigen Garantiebestimmungen enthélt Der Bau der Maschine gewéhrleistet
einen sicheren Betrieb, wenn siegeméaR den Anweisungen verwendet wird.

Ausflhrliche Informationen Uiber die Garantiebedingungen fiir landwirtschaftliche Geréte
finden Sie im Burgerlichen Gesetzbuch, Abschnitt 111, Garantieartikel 577-581. Diese Informationen
sollten in allen Verkaufsstellen fiir landwirtschaftliche Geréte und in allen Reparaturwerkstatten fiir
diese Gerdte verfugbarsein. Die Vertragspartner der Garantie sind: (Handler/Handler) - zum Zeitpunkt
des Verkaufs aufder Garantiekarte eingetragen.

6.1. Grundsatze des Garantieverfahrens

Unter Nutzer ist dienatirliche oder juristische Person zu verstehen, dieein
landwirtschaftliches Gerét kauft, unter VVerkéufer die gewerbliche Einheit, diedurch einen Kauf- und

Dienstleistungsvertrag zur Lieferun rats an den Nutzer verpflichtetist. und unter H lerder
i)/ Li ]



Produzent des landwirtschaftlichen Geréts. Bei der Ubergabe einer Maschine/Ausriistung zur Nutzung
Uibernimmt der Hersteller eine Garantie nach den folgenden Grundsétzen:

1.
2.

3.

13.

14.

15.
16.

Der Hersteller gewéhrleistet, dass das Produkt frei von Material- und Verarbeitungsfehlernist.

Die Garantie wird vom Hersteller oder einem zur Erbringung von Wartungsleistungen befugten Handler
gewaéhrt.

Der Kauf von Geraten, dieunter diese Garantie fallen, ist gleichbedeutend mit der Annahmeder oben
genannten Garantiebedingungen.

Im Rahmen der Garantie verpflichtet sich der Hersteller oderein zur Erbringung von Serviceleistungen
autorisierter Handler im Falle:

- der Annahme einer Reklamation zum beanstandeten Gerat kostenlos durch den Austausch von Teilen zu
reparieren,

- dem Benutzer kostenlos neue, ordnungsgemaf hergestellte Teile zur Verfiigung stellen,

- das Geréat gegen ein neues auszutauschen, wenner auf der Grundlage einer von einemzugelassenen
Sachverstindigen ausgestellten Bescheinigung feststellt, dass die Reparatur nicht maglich ist.

Die Garantie wird fiireinen Zeitraum von 24 Monaten gewahrt, beginnend mit dem Verkaufsdatum, das
vom Verkéufer mit einem Stempel und einem Eintrag in der Garantiekarte bestatigt wird.

Die Garantie wird umden Zeitraum der Reparatur des Gerats verlangert.

Der Hersteller oder der autorisierte Servicehandler fuhrt die Garantiereparatur innerhalb von 14 Tagenab
dem Datum der Lieferung der Maschine zur Reparatur durch.

Bei komplexen Reparaturen kann diese Frist nach vorheriger VVereinbarung mit dem Benutzer verléngert
werden.

Der Nutzer sollteeine Reklamation sofort nach Entdeckung des Fehlers oder Schadens melden.

Die Grundlage fiirden Anspruchist die ordnungsgemal ausgefiillte Garantiekarte. Die Garantiekarteist
ohne Datum, Unterschrift und Siegel der Verkaufsstelle ungiiltig.

Der Nutzer meldet dem Verkaufer die Reklamation schriftlich oder telefonisch unter Angabe der folgenden
Daten:

wo die Maschine gekauft wurde (Name der Verkaufsstelle),

Datum des Verkaufs,

Jahr der Herstellung der Maschine,

die Seriennummer des Gerats,

Ihre Kontaktadresse/Telefon,

der die erste Inbetriebnahme durchgefiihrt hat,

die Artder Stérung oder des Schadens.

Die Garantie erstreckt sichnicht auf

Schéden, die durch zufallige Ereignisse verursacht wurden, es sei denn, diese wurden durch

das Produkt verursacht,

Unfallschéden oder deren Folgen,

Schéaden, die durch unsachgemale Lagerung, unsachgemalen Gebrauch

im Produkt, Sch&den, die durch unsachgeméfe Lagerung, nicht bestimmungsgemale Verwendung,
unzureichende Wartung der Mechanismen (Schmierung) und andere Ursachen, die nicht auf ein
Verschuldendes Herstellers zuriickzufihren sind. Sie diirfen nur auf Kosten des Nutzers entfernt
werden.

Die Garantie erstreckt sich nicht auf mechanisch beschadigte Teile und Arbeitselemente, die sich

auf nattirliche Weiseabnutzen, z. B. Zinken, Schneidscheiben, Hydraulikleitungen, Abstreifer,

Lager, Flissigkeiten und Schmiermittel, Glihbimen. Der Ersatz von beschadigten Teilen erfolgt auf
Kosten des Benutzers.

Die Garantie deckt keine Schadenan der Hydraulikanlage ab, die aufeine Verunreinigung des
Hydraulikéls zurlickzufiihrensind. Die Olreinheitsklasse des Hydraulikkreises des Schleppers muss

der Bedingung 20/18/15 gemé&R der Norm 1SO 4406-1996 entsprechen.

Fur nichtvon unshergestellte Teilewird die Garantie von uns an den Hersteller weitergegeben.

Die Garantie erlischt, wenn der Benutzer technische Anderungen vornimmt, die Maschine zu anderen
als den angegebenen Zwecken verwendet oder die Maschine unsachgemdf und in erheblichem MaRe
abweichend von der Anleitung benutzt.
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GARANTIEKARTE

Symbol Orion K O /S O (Richtiges ankreuzen)

Herstellungsjahr

Seriennummer

Datum des Verkaufs, Unterschrift des Handlers Stempel des Handlers

Der Garantieservice wird im Namen des Herstellers erbracht:

vom Handler auszufillen

Das Unternehmen PREMIUM LTD. behalt sich das Recht vor, ohne Vorankiindigung bauliche
Anderungen vorzunehmen, ohne dabei irgendwelche Verpflichtungen einzugehen. Jegliche
eigenméchtige bauliche Veranderungam Gerét fiihrt zum Verlust der Garantie. Verwenden Sie wahrend
der Nutzungsdauer nurvon PREMIUM LTD. hergestellte Teile.
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7. Service

Pos.

Datum der
Meldung

Datum der
Storungs-
behebung

Beschreibung der durchge-
fuhrten Arbeiten und der
ausgetauschten Teile

Unterschrift

e/ 22 S/




8.
Teilekatalog Orion K/Orion S

BeiderBestellung geben Sie bitte die Arbeitsbreite der Maschine und die
mit welcher Walze die Maschine ausgestattetist.

Bestimmen Sie die Seiten der Maschine, indem Sie sich in Fahrtrichtung hinter die

Maschine stellen.
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1. Hauptrahmen

1.1 Version K
Abb. 1. Hauptrahmen der Maschine Orion K.
Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Noormnummer |  St.
1 HauptrahmenOrionK 180 ORK-01-180 1
2 HauptrahmenOrionK 220 ORK-01-220 1
3 HauptrahmenOrionK 260 ORK-01-260 1
4 Hauptrahmen OrionK 300 ORK-01-300 1
1.2 Version S
Abb. 2. Hauptrahmen der Maschine Orion S.
Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
1 HauptrahmenOrionS 180 ORS-01-180 1
2 HauptrahmenOrionS 220 ORS-01-220 1
3 HauptrahmenOrionS 260 ORS-01-260 1
4 Hauptrahmen OrionS 300 ORS-01-300 1
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2. Grindel
2.1 Befestigung der Grindel — Orion K

Abb. 3. Befestigung der Grindel- Orion K.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnumme St.

1 Grindel komplett ORK-02-01 Je nach GroRRe
2 Schraube 1SO4014 M24x90 Je nach GréRe
3 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A25 Je nach GroRe
4 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M24 Je nach GroRRe
5 Schraube 1SO 4014 M12x70 Je nach GroRRe
6 Unterlegscheibe flach 1ISO7089 A13 Je nach GroRe
7 Selbstsichernde Mutter 1SO 10511 M12 Je nach GroRRe
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2.2 Befestigung der Grindel- Orion S
2.2.1 Dreieckige Befestigung der vorderen Grindel - Orion Version S220.

Abb. 4. Dreieckige Befestigung des vorderen Grindels - Orion Version S220.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer| St.
1 Grindel komplett ORS-02-01 Je nach GroRe
2 Schraube 1SO 4014 M20x200 Je nach GroRe
3 Unterlegscheibe 1ISO7089 A21 Je nach GroRe
4 Selbstsichernde Mutter 1ISO 7041 M20 Je nach GroRRe
5 | Oberer Flansch der Grindelbefestigung ORS-02-02 2
(dreieckig)
6 | Unterer Flansch der Grindelbefestigung ORS-02-03 2
(dreieckig)
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2.22Rechteckige Befestigung der Grindel- Orion S.

Abb. 5. Rechteckige Befestigung der Grindel- Orion S.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer| St.

1 Grindel komplett ORS-02-01 Je nach GroRe

2 Schraube 1SO 4014 M20x200 Je nach GroRe

3 Unterlegscheibe 1ISO7089 A21 Je nach GroRRe

4 Selbstsichernde Mutter 1ISO 7041 M20 Je nach GréRe

5 Oberer Befestigungsflansch fur ORS-02-04 Je nach GroRRe
den Grindel (groRes Rechteck)

6 Unterer Befestigungsflansch fir ORS-02-05 Je nach GroRe
den Grindel (grofRes Rechteck)
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2.3 Kompletter Grindel
2.3.1 Kompletter Grindel — Orion K
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Abb. 6. Kompletter Grindel- Orion K.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* Grindel komplett ORK-02-01 -
1 Grindel ORK-02-01-01 1
2 Schar-Fu OR-01-01 1
3 Schar OR-01-02 1
4 Abdeckung OR-01-03 1
5 Schar rechts OR-01-04 1
6 Flachkopfschraube DIN 603 M12x30 4
7 Unterlegscheibe ISO7089 A13 7
8 Glatte Mutter 1S0 4034 M12 7
9 Flachkopfschraube DIN 605M12x35 1
10 Flachkopfschraube DIN 605 M12x70 1
11 Schar links OR-01-05 1
12 Flachkopfschraube DIN 605 M12x60 1
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2.3.2 Kompletter Grindel—Orion S

Abb. 7: Kompletter Grindel vorne und hinten (links oder rechts) - Orion S.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* Grindel komplett ORS-02-01 -
1 Grindel rechts oder links ORS-02-01-01-P

oder
ORS-02-01-01-L
la Grindel rechts ORS-02-01-01-P 1
1b Grindel links ORS-02-01-01-L 1
2 Schar-Fu OR-01-01 1
3 Schar OR-01-02 1
4 Abdeckung OR-01-03 1
5 Schar, rechts OR-01-04 1
6 Rundkopf-Schraubensicherung DIN 603 M12x30 4
7 Unterlegscheibe 1ISO7089 A13 7
8 Glatte Mutter 1ISO 4034 M12 7
9 Flachkopfschraube DIN 605M12x35 1
10 Flachkopfschraube DIN 605 M12x70 1
11 Schar, links OR-01-05 1
12 Flachkopfschraube DIN 605 M12x60 1
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3. Befestigung des Walzenarms
3.1 Befestigung des Walzenarms am Maschinenrahmen - Orion K/Orion S.

Abb. 8: Befestigung des Walzenarms am Maschinenrahmen - Orion K/OrionS.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
1 Arm OR-02-01 2
2 Bolzen mit Schmiemippel SW-@25x120 2
3 Gerader Schmiernippel DIN 71412 AM10x1 2
4 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A25 2
5 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M24 2
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3.2 Armstifte und Bolzen
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Abb. 9. Armstifte und Bolzen - Orion K/Orion S.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
1a Zylinder SH-535/110K 2
1b Zentrale Schraube SC325/2K 2
2 Bolzen SW-@25x105 2
3 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A25 4
4 Selbstsichernde Mutter 1SO10511 M24 4
5 Schmetterlingsschraube SW-@#20x105 2
6 Unterlegscheibe flach 1ISO7089 A21 1
7 Federstecker AN-75-2 2
8 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M20 4
9 Schraube 1ISO 4014 M20x100 2
10 Schraube 1SO4014 M20x110 2
11 Stift SW-(25x120 2
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3.3 Walzenbefestigung

Abb. 10: Walzenbefestigung.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
1 Grundplatte zum Klemmen OR-03-01 2
2 Unterlegscheibe 1ISO7089 A17 16
3 Schraube mitTeilgewinde 1SO4014 M16x130 8
4 Selbstsichernde Mutter 1S0 10511 M16 8
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3.4 Walzenregelzylinder.

Rys. 11. Walzenregelzylinder.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* Walzenregelzylinder komplett SH-535/110K 1
1 Walzenregelzylinder SH-535/110 1
2 Uberlaufschraube DIN 7643 M16 2
3 Hydraulische Verbindung mit Ringkdrper DIN 7641 M16 2
4 Metall-Gummi-Scheibe DIN 7603A @#16mm 4

Anzahl der fir einen Aktorangegebenen Stiicke.

3.5 Zentrale Einstellschraube

=0
Abb. 12: Schraube zur Einstellung der Arbeitstiefe.
Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* Zentrale Schraube komplett SC325/2K 1
1 Zentrale Schraube SC325/2 1
2 Bolzen SC-01 1
3 Kugel SC-02 2

Anzahl der fir einen Teil angegebenen Stiicke.
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4. Befestigung des Scheibenbalkens
4.1 Befestigung des Scheibenfeldes am Maschinenrahmen
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Abb. 13: Montage des Scheibenbalkens - Orion K/ OrionS.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
1 Schmiernippel Stift SW-@25x120 2
2 Gerader Schmiernippel DIN 71412 AM10x1 2
3 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A25 2
4 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M24 2

e/ 3 A/ /}



4.2 Balken und Scharnier

B

Abb. 14: Balken und Scharnier - Orion K/OrionS.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
1 Scheibenbalken OR-04-01 1
2 SpannschloR SC175/2K 2
3 Vierkantschraube 1ISO 4017 M16x60 4
4 Glatte Mutter 1SO 4032 M16 4
5 Komplettes Scharnier OR-04-01L/OR-04-01R 2

links/rechts
4.3 SpannschloRkomplett
'
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Abb. 15: Zentrale Schraube fiir Balkenverschiebung.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* Zentrale Schraube SC175/1K 1

komplett
1 Bolzen SC175/1 1
2 Stift SC-01 1
3 Kugel SC-02 2

Anzahl der flr einen Artikel angegebenen Stlicke.
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5. Seitenscharniere - Orion K/ Orion S
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Abb. 16. Seitliche Scharniere - Orion K/Orion S.

Pos Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* Komplettes Scharnier rechts OR-05-01R 1
* Komplettes Scharnier links OR-05-01L 1
1 Flansch mit Profil rechts OR-05-01R-01 1
2 Flansch mit Profil links OR-05-01L-01 1
3 Litzenflansche rechts ZW-01-02-R 1
4 Litzenflansche links ZW-01-02-L 1
5 Litze rechts ZW-01-01-R 1
6 Litze links ZW-01-01-L 1
7 Scharnierstift ZW-01-03 2
8 Unterlegscheibe 1ISO7089 A17 4
9 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M16 4
10 Verriegelungsstift mit Griff ZW-01-04 2
11 Einfacher Federstift verzinkt 4 mm AN-75-4 2
12 Verriegelungshiilse ZW-01-05 2
13 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M12 8
14 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A13 6
15 Verschlussschraube mit Pilzkopf DIN 603 M12x40 8
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6. Saulen und Naben
6.1 Doppelséulen

Abb. 17: Nivellierstangenscheiben - Orion K/Orion S.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* Nivellierstangen-Tellereinheit SG2P-K Je nach GroRRe
1 Doppelt geschweillter Arm SG2P-01 1
2 Vordach SG2P-02 1
3a Scheibenversatz rechts SG2P-03 1
3b Scheibenversatz links SG2P-04 1
4 Nivellierbalken Scheibennabe PP-460-K 2
5 | Nivellierbalkenscheibe @460mm TSW-460 2
6 Kreisformiger StoRdampfer ARO-180 4
7 Waschmaschine 1ISO7089 A23 2
8 Selbstsichernde Mutter 1SO10511 M22 2
9 Riegel DIN 603 M12x35 12
10 Waschmaschine 1ISO7089 A13 24
11 Selbstsichernde Mutter 1SO10511 M12 18
12 Schraube 1SO 4014 M12x45 6
13 Schraube 1SO4014 M16x40 4
14 Glatte Mutter 1SO 4034 M16 4
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6.2 Einzelne Saule

3
Abb. 18: Einzelne Sdule - Orion K/Orion S.
Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
Abklappbare Seitenplatte

* komp?e’)tt rechts/linlfs SG1P-K Je nach Groge
1a Geschweiliter Arm links SG1P-01L 1
1b GeschweiBter Arm rechts SG1P-01P 1
2 Vordach SG1P-02 1
3 Nivellierbalken Scheibennabe PP-460-K 1
4 @460mm Nivellierbalkenscheibe TSW-460 1
5 Kreisformiger Dampfer ARO-180 4
6 Waschmaschine 1ISO4089 A23 1
7 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M22 1
8 Riegel DIN 603 M12X35 6
9 Waschmaschine ISO7089 A13 18
10 Selbstsichernde Mutter 1SO10511 M12 12
11 Schraube 1ISO4017 M12X45 6
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6.3 Nabe

Abb. 19: Aufschraubbare Scheibennabe komplett - Orion K/Orion S.

Pos Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* |Tragerscheiben-Nabe PP-460-K Je nach GroRe
Nivellierbalken Scheibennabe Se
1 Nivellierbalken Scheibennabe PP-460-01 1
2 Walze PP-460-02 1
3 Lager 30206A 2
4 Simmering TC35627 1
5 O-Ring 85x93x4 NBR 90 1
6 Lager-Scheibe MBO6 DIN 5406 1
7 Nuss KMO06 1
8 Kappe PP-460-03 1
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7. Maschinenbeleuchtung - Orion K/Orion S

7.1 Befestigung der Leuchten

Abb. 20: Befestigung der Leuchten.
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Anzahl der flr die gesamte Maschine angegebenen Stiicke.
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7.2 Beleuchtungstafeln

ol
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Abb. 21: Beleuchtungstafeln - links und rechts.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* Beleuchtungstafel komplett links OR-06L-K 1
* Beleuchtungstafel komplettrechts OR-06R-K 1
1 Lampe LLED-W145 2
2 Befestigungsplatte links OR-06-01L 1
3 Befestigungsplatte rechts OR-06-01R 1
4 Stutzful’ links OR-06-02L 1
5 StutzfuB rechts OR-06-02R 1
6 Gerade Schraube 1SO4017 M8x30 4
7 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A9 8
8 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M8 4
9 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M6 4
10 Unterlegscheibe ISO7089 A7 4
11 Unterlegscheibe flach I1ISO 7089 A5 16
12 Inbusschraube CSN 02 1143 AM4x14 8
13 Selbstsichernde Mutter 1SO 10511 M4 8
14 Warnzeichen TO-DIN-280 2
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7.3 Befestigung der Haltestange fiir das Elektroinstallationskabel
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Abb. 22. Befestigungsstange derLeuchten.

KTM-Symbol oder

St.
Normnummer

Pos. Bezeichnung

Kabeltragstange flir die Elektroinstallation SKBV-02 1 oder2

Selbstschneidende Schraube mit
2 Sechskantkopf-Flansch BT-4,8x1,6x13 4oders

Die Menge hangtvon der Art der Walze ab.
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8. Kupplungsbolzen
8.1 Befestigung der Kupplungsbolzen

Abb. 23. Kupplungsbolzen

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
1 Unterkupplungsbolzen SW-@#28x220
2 Oberkupplungsbolzen SW-#32x130 1
oder
SW-@#25x130
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8.2 Oberlenkerbolzen

130

Abb. 24. Oberlenkerbolzen komplett @32mm.

8.3 Oberlenkerbolzen

Pos. [ Bezeichnung| KTM-Symbol St.
oder
Normnummer
1 |Oberlenkerbol[ SW-@32x130 1
zen
L=130mm
2 Splint mit AN-77-11 1
Ring
P11mm
| @32
Pos. | Bezeichnungl KTM-Symbol St.
oder
Normnummer
1 Oberlenke | SW-@25x130 | 1
rbolzen
L=130mm
2 Splint mit AN-77-11 1
Ring @11mm

@25

130

Abb. 25. Oberlenkerbolzen komplett @25mm.
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8.4 Unterlenkerbolzen

Abb. 26 Unterlenkerbolzen komplett.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
1 Unterlenkerbolzen mit Griff L=220mm SW-@28x220 2
2 Splint mit Ring @11mm AN-77-11 2

Anzahl der flr die gesamte Maschine angegebenen Stiicke.

9. Walzen
9.1 Einzelwalze
9.1.1 Rohmwalze @500mm

Abb. 27. Rohrwalze @500mm.
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Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* Rohrwalze #500mm WR500 1
1 Walzenrahmen @#500mm WR500-01 1
2 UCF 208 Lager LUCF-208 2
3 Walze #500mm WR500-02 1
4 Senkkopfschraube DIN 7991 M16x50 8
5 Unterlegscheibe 1ISO7089 A17 8
6 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M16 8

9.12 Krimelwalze @420mm

Abb. 28. Kriimelwalze #420mm.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* Krimelwalze @420mm WS420 1
1 Walzenrahmen @420mm WS420-01 1
2 Lager UCF 208 LUCF-208 2
3 Walze #420mm WS420-02 1
4 Senkkopfschraube DIN 7991 M16x50 8
5 Unterlegscheibe 1ISO7089 A17 8
6 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M16 8
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9.1.3 Dachwalze @500mm

Abb. 30: Dachwalze @500mm - Lagermontage.
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Abb. 32: Obere Befestigung der Mittelhalterung.
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Abb. 33: Befestigung der unteren Stiitze der Mittelstiitze.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* Dachwalze @500mm WDR500 1
1 Walzenrahmen WDR500-01 1
2 UCF 208 Lager LUCF-208 2
3 Walze #500mm WDR500-02 1
4 Senkkopfschraube DIN 7991 M16x50 8
5 Unterlegscheibe 1ISO7089 A17 20
6 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M16 14
7 Abstreifer SKDN-01 Je nach GroRRe
8 Montage des unteren Abstreifers SKD-02 Je nach GroRe
9 Oberer Aufsatz des Abstreifers SKD-03 Je nach GroRe
10 Schraube 1ISO4014 M12x100 Je nach GroRe
11 Unterlegscheibe 1ISO7089 A13 Je nach GroRe
12 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M12 Je nach GroRRe
13 Schraube 1ISO4017 M12x35 Je nach GroRe
14 Mittlere Klammer WDR500-03 1
15 Profilhalterung 80x80mm WD-01 1
16 Stutze fUr untere Mittelhalterung WD-02 1
17 Schraube 1SO4017 M16x50 4
18 Schraube 1ISO 4017 M16x55 2
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9.14 Dachwalze @600mm

Abb. 34, Dachwalze @600mm.

Abb. 35. Dachwalze #600mm - Lagermontage.
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Abb. 36. Abstreifer

Abb. 37: Obere Befestigung der Mittelhalterung.
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Abb. 38: Befestigung der unteren Stiitze der Mittelhalterung
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\ss

Pos Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.

* Dachwalze @600mm WDR600 1

1 Walzenrahmen WDR600-01 1

2 UCF 208 Lager LUCF-208 2

3 Walze #600mm WDR600-02 1

4 Senkkopfschraube DIN 7991 M16x50 8

5 Unterlegscheibe 1ISO7089 A17 20

6 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M16 14

7 Abstreifer SKDN-01 Je nach GroRe
8 Montage des unteren Abstreifers SKD-02 Je nach GroRe
9 Oberer Aufsatz des Abstreifers SKD-03 Je nach GroRe
10 Schraube 1ISO4014 M12x100 Je nach GroRRe
11 Unterlegscheibe 1ISO7089 A13 Je nach GroRe
12 Selbstsichernde Mutter ISO 10511 M12 Je nach GroRe
13 Schraube 1SO4017 M12x35 Je nach GroRe
14 Mittlere Klammer WDR600-03 1

15 Profilhalterung 80x80mm WD-01 1

16 Stitze fur untere Mittelhalterung WD-02 1

17 Schraube 1ISO 4017 M16x50 4

18 Schraube 1ISO 4017 M16x55 2
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9.15 Dachwalze Plus @600mm

Abb. 40: Plus Dachwalze #600mm auf Profil - Lagermontage.

'/ / 55 yy




Abb. 41. Abstreifer

Abb. 42: Obere Befestigung der Mittelstiitze.
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Abb. 43: Befestigung der unteren Stiitze der Mittelhalterung.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* Dachwalze Plus #600mm auf Profil WDP600 1
1 Walzenrahmen WDP600-01 1
2 UCF 208 Lager LUCF-208 2
3 Walze §600mm WDP600-02 1
4 Senkkopfschraube DIN 7991 M16x50 8
5 Unterlegscheibe 1ISO7089 A17 20
6 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M16 14
7 Abstreifer SKDN-01 Je nach GroRe
8 Montage des unteren Abstreifers SKD-02 Je nach GroRe
9 Oberer Aufsatz des Abstreifers SKD-03 Je nach GroRRe
10 Schraube 1SO 4014 M12x100 Je nach GroRe
11 Unterlegscheibe 1ISO7089 A13 Je nach GroRe
12 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M12 Je nach GroRRe
13 Schraube 1SO4017 M12x35 Je nach GroRe
14 Mittlere Klammer WDR600-03 1
15 Profilhalterung 80x80mm WD-01 1
16 Stitze fUr untere Mittelstitze WD-02 1
17 Schraube 1ISO 4017 M16x50 4
18 Schraube 1ISO 4017 M16x55 2
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9.1.6 Ringwalze @500mm

Abb. 45: 3500mm Ringwalze - Lagermontage.
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Abb. 46: @500mm Ringwalze - Ringbefestigung.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Noormnummer St.
* Ring-Walze #500mm WP500 1
1 Walzenrahmen WP500-01 1
2 UCF 208 Lager LUCF-208 2
3 Walze 3500mm WP500-02 1
4 Senkkopfschraube DIN 7991 M16x50 8
5 Unterlegscheibe ISO7089 A17 8
6 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M16 8
7 Halbring WP500-03 Je nach GroRe
8 Achse WP500-04 1
9 Schraube 1SO4014 M12x140 Je nach GroRe
10 Unterlegscheibe ISO7089 A13 Je nach GroRe
11 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M12 Je nach GroRe
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9.1.7 C-Walze @520mm

Abb. 47. C-Walze #520mm.

Abb. 48: C-Walze #520mm - Lagermontage.
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- Abstreifer.

Abb. 49: C-Walze #520mm

obere Befestigung der Mittelstiitze.

Abb. 50: C-Walze #520mm
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Abb. 51: C-Walze @#520mm - Befestigung derunteren Stiitze der mittleren Halterung.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* C-Walze $520mm WCY520 1
1 Walzenrahmen WCY520-01 1
2 UCF 208 Lager LUCF-208 2
3 Walze #520mm WCY520-02 1
4 Senkkopfschraube DIN 7991 M16x50 8
5 Unterlegscheibe 1ISO7089 A17 20
6 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M16 14
7 Abstreifer SKDN-01 Je nach GroRe
8 Montage des unteren Abstreifers SKD-02 Je nach GroRe
9 Oberer Aufsatz des Abstreifers SKD-03 Je nach GroRRe
10 Schraube 1ISO4017 M12x100 Je nach GroRe
11 Unterlegscheibe 1ISO7089 A13 Je nach GroRe
12 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M12 Je nach GroRe
13 Schraube 1ISO4017 M12x35 Je nach GroRe
14 Mittlere Klammer WDR500-03 1
15 Profilhalterung 80x80mm WD-01 1
16 Stitze fir untere Mittelstiitze WD-02 1
17 Schraube 1ISO 4017 M16x50 4
18 Schraube 1ISO 4017 M16x55 2
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9.18 T-Walze @600mm

Abb. 53: T-Walze #600mm - Lagermontage.
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Abstreifer

Abb. 54. T-Walze 3600mm

Abb. 55: T-Walze #600mm - obere Befestigung der Mittelstiitzkonsole.
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Abb. 56: T-Walze @600mm - Befestigung der unteren Stiitze der mittleren Halterung.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.

* T-Walze #600mm WTY600 1

1 Schachtgerist WTY600-01 1

2 UCF 208 Lager LUCF-208 2

3 Walze #600mm WTY600-02 1

4 Senkkopfschraube DIN 7991 M16x50 8

5 Unterlegscheibe ISO7089 A17 20

6 Selbstsichernde Mutter IS0 10511 M16 14

7 Abstreifer SKDN-01 Je nach GroRe
8 Montage des unteren Abstreifers SKD-02 Je nach GroRe
9 Oberer Aufsatz des Abstreifers SKD-03 Je nach GroRRe
10 Schraube 1ISO4017 M12x100 Je nach GroRe
11 Unterlegscheibe 1ISO7089 A13 Je nach GroRe
12 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M12 Je nach GroRRe
13 Verschlussschraube mit Pilzkopf 1SO4017 M12x35 Je nach GroRRe
14 Mittlere Klammer WDR600-03 1

15 Profilhalterung 80x80mm WD-01 1

16 Stitze fUr untere Mittelstitze WD-02 1

17 Schraube 1ISO 4017 M16x50 4

18 Schraube 1ISO 4017 M16x55 2
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9.2 Doppelwalze

9.2.1 Tandem-Rohrwalze (500mm)— Krimelwalze (@420mm)

3/- i/ 15 | |16\\\ 14 2
Abb. 57. Tandem-Rohrwalze (@#500mm) - Kriimelwalze (#420mm).
Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* Krimelrohr-Tandemwalze WTSR-420-500 -
1 Vorderer Rahmen WTSR-420-500-01 1
2 HintererRahmen WTSR-420-500-02 1
3 Seitenplatte links/rechts WTSR-420-500-03L/WTSR-420-500-03R 2
4 Fadenrolle 3420mm WTSR-420-500-04 1
5 Rohrwalze @500mm WTSR-420-500-05 1
6 SpannschloR SC175/2K 2
7 Schraube 25x100mm SW-@#25x100 4
8 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A25 4
9 Selbstsichernde Mutter 1SO10511 M24 4
10 Stift 30x100mm SW-#30x100 2
11 Unterlegscheibe flach 1ISO 7089 A31 2
12 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M30 2
13 Lager UCF 208 LUCF-208 4
14 Senkkopfschraube DIN 7991 M16x50 24
15 Unterlegscheibe 1ISO7089 A17 24
16 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M16 24
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9.2.2 Kriimel-Tandemwalze @420mm

Abb. 58. Kriimel-Tandemwalze #420mm.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* Krimel-Tandemwalze WTSS-420 -
1 Vorderer Rahmen WTSS-420-01 1
2 HintererRahmen WTSS-420-02 1
3 Seitenplatte links/rechts WTSS-420-03L/WTSS-420-03R 2

4a Krimelwalze vorne $420mm WTSS-420-04F 1
4b Krimelwalze hinten $420mm WTSS-420-04B 1
5 SpannschloR SC175/2K 2
6 Schraube 25x100mm SW-@#25x100 4
7 Unterlegscheibe ISO 7089 A25 4
8 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M24 4
9 Stift 30x100mm SW-@30x100 2
10 Unterlegscheibe flach ISO7089 A31 2
11 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M30 2
12 Lager UCF 208 LUCF-208 4
13 Senkkopfschraube DIN 7991 M16x50 24
14 Unterlegscheibe ISO7089 A17 24
15 Selbstsichernde Mutter 1SO10511 M16 24
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Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* Tandem-Ringwalze @500mm WTP-500 -
1 Vorderer Rahmen WTP-500-01 1
2 HintererRahmen links/rechts WTP-500-02L/WTP-500-02R 2
3a Ringwalze vorne @500mm WTP-500-03F 1
3b Ringwalze hinten 3500mm WTP-500-03B 1
4 SpannschloR SC175/2K 2
5 Stift SW-@25x160 2
6 Stift SW-@25x120 2
7 Querlenkerstift SW-@30x124 2
8 Zylindrischer Stift 1ISO8752 8x50A 2
9 Unterlegscheibe ISO7089 A25 4
10 Selbstsichernde Mutter 1SO10511 M24 4
11 Schraube 1SO 4017 M16x50 8
12 Unterlegscheibe ISO7089 A17 24
13 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M16 16
14 Senkkopfschraube DIN 7991 M16x50 8
15 UCF 208 Lager LUCF-208 4
16 Halbring WP500-03 je nach Grole
17 Achse vorne/hinten WP500-04 2
18 Schraube 1SO4014 M12x140 je nach GroRe
19 Unterlegscheibe ISO7089 A13 je nach GroRRe
20 Selbstsichernde Mutter 1SO10511 M12 je nach GrolRe

. 61: Tandem-Dachwalze @500 mm.

Abb. 61: Tandem-Dachwalze @ 500 mm.
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Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* Tandem-Dachwalze @500 mm WTD-500 -
1 Vorderer Rahmen WTD-500-01 1
2 HintererRahmen links/rechts WTD-500-02L/WTD-500-02R 2
3a Vordach Rollfront @500mm WTD-500-03F 1
3b Hintere Walze #500mm WTD-500-03B 1
4 SpannschloR SC175/2K 2
5 Stift SW-(25x160 2
6 Stift SW-@25x120 2
7 Querlenkerstift SW-@30x124 2
8 Zylindrischer Stift 1ISO8752 8x50A 2
9 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A25 4
10 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M24 4
11 Schraube 1SO4017 M16x50 8
12 Unterlegscheibe 1ISO7089 A17 24
13 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M16 16
14 Senkkopfschraube DIN 7991 M16x50 8
15 UCF 208 Lager LUCF-208 4

9.24 Tandem-Dachwalze Plus @500mm.

Abb. 62: Tandem-Dachwalze Plus @500mm.
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Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* Tandem-Dachwalze Plus 3500mm WTDP-500 -
1 Vorderer Rahmen WTDP-500-01 1
2 HintererRahmen links/rechts WTDP-500-02L/WTDP-500-02R 2
3a Dachwalze vorne @500mm WTDP-500-03F 1
3b Dachwalze hinten #500mm WTDP-500-03B 1
4 SpannschloR SC175/2K 2
5 Bolzen SW-@25x160 2
6 Bolzen SW-@#25x120 2
7 Querlenkerstift SW-@30x124 2
8 Zylindrischer Stift 1ISO8752 8x50A 2
9 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A25 4
10 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M24 4
11 Schraube 1ISO4017 M16x50 8
12 Unterlegscheibe 1ISO7089 A17 24
13 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M16 16
14 Senkkopfschraube DIN 7991 M16x50 8
15 UCF 208 Lager LUCF-208 4

9.25 Tandem-Kanalwalze @520mm.
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Abb. 63: Tandem-Kanalwalze @520mm.




Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* Tandem-Kanalwalze @520mm WTC-520 -
1 Vorderer Rahmen WTC-520-01 1
2 HintererRahmen links/rechts WTC-520-02L/WTC-520-02R 2
3a Dachwalze vorne 3520mm WTC-520-03F 1
3b Dachwalze hinten #520mm WTC-520-03B 1
4 SpannschloR SC175/2K 2
5 Bolzen SW-$25x160 2
6 Bolzen SW-@25x120 2
7 Querlenkerstift SW-@30x124 2
8 Zylindrischer Stift 1ISO8752 8x50A 2
9 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A25 4
10 Selbstsichernde Mutter 1SO10511 M24 4
11 Schraube 1ISO 4017 M16x50 8
12 Unterlegscheibe 1ISO7089 A17 24
13 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M16 16
14 Senkkopfschraube DIN 7991 M16x50 8
15 UCF 208 Lager LUCF-208 4

9.26 Tandem-T-Walze @600mm

Abb. 64 Tandem-T-Walze #600mm.
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Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* Tandem-T-Walze 3600mm WTT-600 -
1 Vorderer Rahmen WTT-600-01 1
2 HintererRahmen links/rechts WTT-600-02L/WTT-600-02R 2
3a T-Walze vorne @600mm WTT-600-03F 1
3b T-Walze hinten #600mm WTT-600-03B 1
4 SpannschloR SC175/2K 2
5 Bolzen SW-@25x160 2
6 Bolzen SW-@#25x120 2
7 Querlenkerstift SW-@30x124 2
8 Zylindrischer Stift 1ISO8752 8x50A 2
9 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A25 4
10 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M24 4
11 Schraube 1SO 4017 M16x50 8
12 Unterlegscheibe ISO7089 A17 24
13 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M16 16
14 Senkkopfschraube DIN 7991 M16x50 8
15 UCF 208 Lager LUCF-208 4

9.1.8 Mulchwalze (Rohr @140 mm, Zinken 180mm)
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Abb. 65: Tandem-Mulchwalze.
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Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
* Tandem-Mulchwalze WTM-140
1 Vorderer Rahmen WTM-140-01 1
2 HintererRahmen WTM-140-02 1
3 Seitenrahmen rechts/links WTM-140-03R/WTM-140-03L 2
4a Mulchwalze vorne WTM-140-04F 1
4b Mulchwalze hinten WTM-140-04B 1
5 SpannschloR SC175/2K 2
6 Bolzen SW-@25x100 4
7 Bolzen SW-@30x100 2
9 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A25 4
10 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M24 4
11 Unterlegscheibe 1ISO7089 A31 2
12 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M30 2
13 Senkkopfschraube DIN 7991 M16x50 24
14 Unterlegscheibe 1ISO7089 A17 24
15 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M16 24
16 UCF 208 Lager LUCF-208 4
10. Elektroinstallation
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Abb. 66. Beleuchtung komplett.
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Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.

Beleuchtung links OR-06L-K 1

Beleuchtung rechts OR-06R-K 1

5-poliger Stecker IE-PINS 1

4 7-poliger Stecker IE-PIN7W 1

5a Hintere Elektroinstallation OR-07-B 1

Sb Vordere Elektroinstallation OR-07-F 1

6 @12mm spiralférmig B090-SGX-12 -
geflochtenes System
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11. Hydraulische Rohrleitung

Abb. 67: Hydraulische Rohreitung komplett.
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Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.

* Hydraulisches Walzenpresssystem Set OR-H-180-00 1 Set

* Hydraulisches Walzenpresssystem Set OR-H-220-00 1 Set

* Hydraulisches Walzenpresssystem Set OR-H-260-00 1Set

* Hydraulisches Walzenpresssystem Set OR-H-300-00 1Set

1 Ventilstecker Euro12 M18x1.5 B300-HP10211218 2

2 Rohrleitung DN10rechts AA-10-1-16/18-R 1

(je nach Modell)
3 Rohrleitung DN10links AA-10-1-16/18-L 1
(je nach Modell)
4 Gesteuertes Brems-Ruickschlagventil 3/8” VBPDE-3/8-K 1
5 DN8-Rohrleitung fur Stellantrieb AK-8-1-16/16-RF 1
rechts-vorne (je nach Modell)

6 DN8-Rohrleitung fur Stellantrieb AK-8-2-16/16-LF 1
links -vorne (je nachModell)

7 T-Stlick mit KrimmerM16x16x16 PN-147 16-8-K 1

8 T-Stlick M16x16x16 PN-147 16-8-K 1

9a Hydraulikzylinder, links/rechts SH-535/110K 2

9b Mittelschraube komplett links/rechts SC325/2K 2

10 | DN8-Rohrleitung fiir Stellantriebrechts— AK-8-1-16/16-RB 1

hinten (je nach Modell)

11 DN8-Rohrleitung fir Stellantrieb rechts - AK-8-2-16/16-RB 1
hinten (je nach Modell)

12 DN8-Rohrleitung fir Stellantrieb AK-8-3-16/16-LB 1
links - hinten (je nach Modell)

13 DN8-Rohrleitung fiir Stellantrieb AK-8-4-16/16-LB 1
links - hinten (je nach Modell)

14 Steckergriff ISO 16 (blau) B-328-SZ101A0 2

15 Gerader Anschluss 3/8 "xM16x1,5 ZN-1403/8/16-8ED 2

16 EllenbogenM16x1,5 AB90 M16x1,5 3

17 T-Stick M16 PN-147 16-8 2

18 Anschluss der Hydraulikleitung PN-14116-8 5

19 Kunststoff-Doppelklemme B250-2.18/18K 3

20 Kunststoff-Doppelklemme B250-2.15/15K 2

21 Spiralférmiges Geflecht @32mm B090-SGX-32 -
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12. Flasche fir die Bedienungsanleitung

Abb. 68. Flasche fiir die Bedienungsanleitung.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
1 Flaschen-Halterung PD-02 1
2 Unterlegscheibe 1ISO7089 A13 2
3 Schraube 1ISO4017 M12x35 2
4 Unterlegscheibe 1ISO7089 A9 4
5 Schraube 1ISO 4017 M8x25 2
6 Selbstsichernde Mutter ISO10511 M8 2
7 Flasche PD-01 1
13. Schlissel und austauschbare Dibel — Orion K
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Abb. 69. Schliissel- Orion K. Abb.70. Austauschbare Diibel—
Orion K.
Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnumme St.
1 Schlussel K19-01 2
2 Randelschraube SM-M12/40 1
3 Schraube 1SO 4014 M12x70 abhéangig von der GroRe
4 Unterlegscheibe 1ISO7089 A13 abhéangig von der GroRe
5 Selbstsichernde Mutter 1ISO10511 M12 abhéangig von der GroRe
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14. Piktogramme und Aufkleber
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1 :/'\ — Abb.71. Warnpiktogramm 1.
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l"'w J"’rﬁl A! Abb.72. Warnpiktogramm 2.

3 /K-’\ @\ A Abb.73. Warnpiktogramm 3.
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4a @ Abb.74. Schmierstellenpiktogramm
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4b Il \ Abb.75. Schmierstellenpiktogramm
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Abb.76. Firmenlogo Premium Ltd.
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ORION IK

Abb.77. Maschinenbezeichnung Orion K.

ORION S

Abb.78. Maschinenbezeichnung Orion S.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer| St.
* Warnpiktogrammen-Set PI 1

Warnpiktogramm1 PI-01 1

Warnpiktogramm 2 P1-02 1
3 Warnpiktogramm 3 PI-03 1
4a Schmierstellenpiktogramm links PI-04-L 4
4b Schmierstellenpiktogramm rechts PI1-04-P 4
5 Logo Premium LTD P1-05 2
6a Maschinenbezeichnung Orion K PI-ORK-01 2
6b Maschinenbezeichnung OrionS PI-ORS-01 2

15. Sonstige Teile

Abb. 79. Sonstige Teile.

Pos. Bezeichnung KTM-Symbol oder Normnummer St.
1 Ruckstrahler, weil} 0OB-01B 2
2 Riickstrahler, orange OB-01P 6
3 Rickstrahler, rot 0B-01C 2
4 Profilabdeckung 100x50mm MS-100x50 6
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