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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c E
dla maszyny
Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r.
(Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
i Dyrektywa Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006r.

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:
Maszyna: Brona kompaktowa hydrauliczna sktadana z urzadzeniem trakcyjnym
Typ/model: Giant 4001 / 4501 /5001 /550 7 6001 (zakreslic)

Rok produkcji:

do ktorej odnosi si¢ niniejsza deklaracja spelnia wymogi:
Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie

zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz. U. nr 199 poz. 1228)
| Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17. Maja 2006 r.

Osoba odpowiedzialna za dokumentacj¢ techniczng maszyny: Waldemar Obielak

W celu uzupehnienia odpowiednich wymogoéw bezpieczenstwa, zdrowia i ochrony $rodowiska, zawartych
w Dyrektywie 2006/42/WE uwzglegdnione sa nastgpujace normy zharmonizowane:

PN —EN 1SO 12100 :2012
PN — EN 1SO 4254-1 :2013

TA DEKLARACJA ZGODNOSCI WE TRACI SWA
WAZNOSC, JEZELI MASZYNA ZOSTANIE ZMIENIONA
LUB PRZEBUDOWANA BEZ NASZEJ ZGODY.

Leczyca

Miejsce i data wystawienia

" Imic i Nazwisko osoby
upowaznionej do podpisywania






IDENTYFIKACJA MASZYNY

Dane umieszczone na tabliczce znamionowej stuza do identyfikacji maszyny i powinny odpowiadac
onizszym danym wpisanym przy sprzedazy.

Giant
Symbol 4000 145003 / 50000 / 5501 / 6007
(zakresli¢)
Rok produkcji
Nr fabryczny

Brona kompaktowa posiada tabliczke znamionowa umieszczong na ramie maszyny (Rysunek 1).
Tabliczka zawiera podstawowe dane stuzace do identyfikacji maszyny.

Premium

ul. Sienkiews

Model:

Rysunek 1. Umiejscowienie tabliczki znamionowej na maszynie.

Brony kompaktowe Giant produkowane sag w wersjach: GIANT — 400, 450, 500, 550, 600.

Rysunek 2. 1. Rama gtéwna, 2. Skrzydto prawe, 3. Skrzydto lewe, 4. Dyszel, 5. Belki talerzowe, 6. Regulacja dyszla,
7. Regulacja skrzydet, 8. Regulacja watu, 9. Wat tandem, 10. Wydzwig wdzka, 11. Otwory blokujgce ramiona watow,
12. Wozek, 13. Oswietlenie tylne, 14. Oswietlenie przednie, 15. Ekrany, 16. Kota podporowe.

Przy korespondencji, pytaniach, problemach gwarancyjnych, prosimy podawaé¢ typ i numer

identyfikacyjny maszyny. Dane identyfikacyjne maszyny znajdziecie na tabliczce umieszczonej na belce
nosnej ramy po lewej stronie.

INSTRUKCJA OBSLUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSAZENIE AGREGATU.

Z TRESCIA NINIEJSZEJ INSTRUKCJI POWINIEN BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAC
SIE KAZDY UZYTKOWNIK, PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY.
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1. Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja opisuje eksploatacje¢ i obstuge brony kompaktowej Giant. Jezeli podczas pracy
urzadzenia wystapia szczegdlne problemy, ktore nie zostalty wystarczajaco omowione w dotaczonej instrukcji
obstugi, mozecie Panstwo zazada¢ uzupetniajacych informacji od producenta lub sprzedawcy. Istotne
zobowigzania producenta otrzymacie kazdorazowo w karcie gwarancyjnej, ktora zawiera catkowite
i obowiazujace regulacje swiadczen gwarancyjnych. Konstrukcja maszyny zapewnia bezpieczng pracg, jesli
wykorzystywana jest ona zgodnie z instrukcja obstugi. Przed pierwszym uruchomieniem, nalezy przeczytac
niniejszy podrecznik, w celu zapoznania si¢ z zasadami prawidtowej eksploatacji agregatu oraz zapewnienia
bezpieczenstwa uzytkowania. Warunkuje, takze wlasciwe korzystanie z uprawnien gwarancyjnych.

2. Przeznaczenie

Brona kompaktowa Giant jest narzedziem uniwersalnym do uprawy wierzchniej warstwy gleby
w zakresie gtebokosci od 5¢cm do 15/18cm. Maszyna przeznaczona jest zarowno do uprawy pozniwnej, jak
i do przedsiewnego doprawiania gleby po orce lub uprawie bezorkowej, gdy resztki roslinne nie sg przykryte
lecz wymieszane z gorna (wierzchnig) warstwa gleby (tzw. zmulczowane). Maszyna przeznaczona jest do
prac na wszystkich rodzajach gleb, w tym takze zakamienionych, ze wzgledu na zastosowane zabezpieczenie
przeciagzeniowe talerzy (elastyczne zawieszenie talerzy).

Maszyna, zgodnie ze specyficznymi wymaganiami, wyposazana jest W: zespoly talerzowe na gumowej
amortyzacji, tylne urzadzenia do watowania gleby i urzadzenie trakcyjne. Maszyna posiada wbudowany blok
sterowniczy, a takze hamulec reczny. Opcjonalnie moze posiada¢ zgrzebto, kota podporowe przednie oraz
sygnalizacj¢ §wietlng. Brona talerzowa kompaktowa, dzigki swojej konstrukcji, zastosowaniu 2 belek
z przeciwnie rozmieszczonymi zespotami talerzowymi oraz dotaczeniu watu, doskonale rozdrabnia,
spulchnia i miesza glebe, a takze dociska i zaggszcza ja. Brona talerzowa kompaktowa charakteryzuje si¢
wysoka odporno$cig na zapychanie. Dzigki temu doskonale nadaje si¢ do uprawy $ciernisk wysokich (po
zbiorze zb6z i kukurydzy) oraz do uprawy poplonéw przeznaczonych na nawoz zielony. Brona talerzowa
kompaktowa, moze by¢ uruchamiana, uzytkowana i naprawiana wylacznie przez osoby zapoznane
z dzialaniem urzadzenia i ciagnika wspotpracujacego oraz z zasadami postgpowania w zakresie bezpiecznej
eksploatacji i obstugi maszyny. Za samowolne zmiany w konstrukcji agregatu producent nie ponosi
odpowiedzialnosci. W okresie eksploatacji, nalezy stosowaé wylacznie fabryczne czesci produkcji
PREMIUM LTD.

Maszyna, mozliwa jest praca z talerzami w rozmiarach 560mm oraz 610mm. Dostepne sa talerze ptaskie
oraz soczewkowe. Zabiegi z zastosowaniem talerzy w rozmiarze 560mm wykonuje si¢ na giebokosci do
15cm, natomiast talerzami w rozmiarze 610mm na glebokosci do 18cm. Brona kompaktowa Giant posiada
takze mozliwos¢ przesuwu belek talerzowych. Dodatkowo moze by¢ wyposazona w ekrany boczne state lub
plywajace (w wersji standardowej oraz wersji powigkszonej XXL).

a) < b) - <)

Rysunek 3. Ekrany boczne - state standardowe (a), ptywajgce standardowe (b) i ptywajgce
powiekszone XXL (c).
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JEJ DO INNYCH CELOW BEDZIE ROZUMIANE, JAKO ZASTOSOWANIE NIEZGODNE

Z PRZEZNACZENIEM. JAKO ZASTOSOWANIE NIEZGODNE Z PRZEZNACZENIEM,
NALEZY ROWNIEZ UWAZAC NIEPRZESTRZEGANIE ZALECANYCH PRZEZ PRODUCENTA
WARUNKOW PRACY, KONSERWACJI | UTRZYMANIA MASZYNY W NALEZYTYM STANIE. ZA SZKODY
WYNIKAJACE Z UZYTKOWANIA MASZYNY NIEZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, PRODUCENT NIE
PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI.

ii MASZYNA JEST PRZEZNACZONA WYLACZNIE DO PRACY W ROLNICTWIE. UZYWANIE

Z NINIEJSZA INSTRUKCJA OBStUGI, POZNAJ BUDOWE JEGO ZESPOtOW, ICH

FUNKCJONOWANIE, ZAKRESY | SPOSOBY REGULACJ], ZWRACAJAC SZCZEGOLNA
UWAGE NA INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRACY. PODCZAS PRACY JEST NA TO ZA
POZNO.

j PRZED PRZYSTAPIENIEM DO OBStUGI | UZYTKOWANIA AGREGATU, ZAPOZNAJ SIE

3. Bezpieczenstwo

3.1. Bezpieczenstwo ogdlne

Podane przepisy bezpieczefistwa odnosza si¢ do brony talerzowej kompaktowej Giant Premium LTD.
Niezaleznie od tego, przestrzegaj ogdlnych zasad bezpieczenstwa i ochrony przed wypadkami oraz przepisow
ruchu drogowego.

Agregat wraz z ciggnikiem powinien by¢ obstugiwany z zachowaniem wszelkich srodkéw ostroznosci,
a w szczegdlnoscei:

a) przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢ maszyn¢ i ciagnik. Czy sa w stanie gwarantujagcym
bezpieczenstwo w ruchu i podczas pracy?;

b) w celu zachowania sterownosci, agregat nalezy taczy¢ z ciagnikami wyposazonymi w komplet
obcigznikow przedniej osi. Nacisk przedniej osi ciagnika z zawieszonym agregatem musi wynosic¢
co najmniej 20% masy samego ciggnika;

C)  przestrzegaj dopuszczalnych obciazen osi i wymiarow transportowych;

d) przy agregowaniu maszyny z ciggnikiem, podnoszeniu i opuszczaniu urzadzenia na podnosniku
hydraulicznym ciagnika, sktadaniu agregatu do potozenia transportowego i rozktadaniu do
roboczego, takze na uwrociach, sprawdzaj, czy w poblizu maszyny nie ma osob postronnych,
a szczegOlnie dzieci;

e)  kiedy silnik ciagnika pracuje, nie przebywaj mi¢dzy ciggnikiem a maszyna;

f)  halas — réwnowazony poziom emisji ci$nienia akustycznego skorygowany charakterystyka
A (LpA) nie przekracza 70dB;

g) przy podiaczeniu przewodow do uktadu hydraulicznego ciagnika zwracaj uwage, aby hydraulika nie
znajdowala si¢ pod ci$nieniem. Sprawdzaj potozenia dzwigni sterujacych uktadem hydraulicznym
ciggnika;

h)  urzadzenia sterowane hydraulika uruchamiaj tylko wtedy, gdy w ich zasiegu nikt nie przebywa;

i) przewody hydrauliczne kontroluj systematycznie i w razie uszkodzenia wymieniaj na nowe;

J)  przewody hydrauliczne nalezy wymienia¢ co 6 lat;

k)  podnoszenie, opuszczanie oraz ruszanie wykonuj powoli i bez gwattownych szarpniec;

) nie wolno cofa¢ ciagnikiem i dokonywaé nawrotow przy opuszczonej maszynie w potozeniu
roboczym;

m) przy wykonaniu nawrotow uwzglednij elementy daleko wystajace, nie stosuj hamulcow
niezaleznych ciagnika;

n) sprawdzaj cisnienie powietrza w ogumieniu ciggnika;
podczas transportu i pracy nie wolno sta¢ na maszynie, ani obciagza¢ jej dodatkowymi obcigznikami;
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p)  wszelkich napraw, smarowania czy ewentualnego oczyszczania elementow roboczych podczas
pracy dokonuj tylko przy wylaczonym silniku i opuszczonej maszynie;

q) odczepienia maszyny od ciagnika dokonaj po ustawieniu go na réownej, utwardzonej powierzchni
i wylaczeniu silnika;

r)  maszyn¢ przechowywaé¢ w polozeniu roztozonym badz w pozycji transportowej, wsparta na
przedniej stopce oraz na wozku transportowym (nalezy zadba¢ o to, by zespoly robocze maszyny nie
stanowit podpor agregatu, gdyz grozi to ich uszkodzeniem);

s) w czasie przerw w eksploatacji, przechowuj maszyn¢ w miejscach niedostgpnych dla osob
postronnych i zwierzat.

3.2. Obstuga techniczna

Obstuge techniczng mozna wykonywac wtedy, gdy maszyna opuszczona jest na podtoze. Jezeli ciagnik
jest zagregowany z maszyng, to musi on by¢ wylaczony i zahamowany. Do obstugi uzywaj sprawnych
narzedzi i przyrzadéw oraz oryginalnych materiatow i czesci. Do zabezpieczenia sworzni wchodzacych
w sktad maszyny stosuj odpowiednie zabezpieczenia i przetyczki. Nie wolno stosowaé zabezpieczen
zastgpezych takich, jak: $ruby, prety, druty itp., ktore w czasie pracy lub transportu moga stac si¢ przyczyna
uszkodzenia ciggnika i maszyny, powodujac zagrozenie bezpieczenstwa.

3.3. Transport po drogach publicznych

Zgodnie z przepisami bezpieczenstwa ruchu drogowego /Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia
31.12.2002 r. Dz. U. nr 32 2 2002 r. poz.262/ -

ZESTAW SKEADAJACY SIE Z CIAGNIKA ROLNICZEGO I ZAGREGOWANEJ Z NIM
MASZYNY ROLNICZEJ MUSI SPEENIAC WYMAGANIA IDENTYCZNE ZE STAWIANYMI
SAMEMU CIAGNIKOWI.

MASZYNA JAKO CZESC POJAZDU, WYSTAJACA POZA TYLNY, BOCZNY OBRYS
CIAGNIKA, ZASLANIAJACY TYLNE SWIATEA CIAGNIKA, STWARZA
ZAGROZENIE DLA INNYCH POJAZDOW PORUSZAJACYCH SIE PO DROGACH.

OZNAKOWANIA. PODCZAS PORUSZANIA SIE PO DROGACH PUBLICZNYCH
CIAGNIKA Z MASZYNA, NALEZY STOSOWAC SIE DO WSZELKICH PRZEPISOW
KODEKSU DROGOWEGO MAJACYCH ZASTOSOWANIE DLA TEGO TYPU POJAZDOW.

i ZABRANIA SIE JAZDY PO DROGACH PUBLICZNYCH BEZ ODPOWIEDNIEGO

l. Boczne sekcje maszyny nalezy ztozy¢ do potozenia transportowego.
Il.  Maszyny potaczone z ciaggnikami rolniczymi, w przypadku transportu po drogach publicznych,
wymagaja:
a. oznakowania tablicami ostrzegawczymi posiadajacymi pasy biato —czerwone,
b. wyposazenia w $wiatla:
c. oznakowania maszyny wystajacej na boki ciagnika ($wiatta przednie biate pozycyjne),
d. oznakowania powtérzonymi $wiattami tylnymi ciagnika ($wiatlta zespolone i czerwone
odblaskowe),
oznakowania trojkatng tablica wyrdzniajaca pojazdy wolno poruszajace sig,
tablice odblaskowe na obu bokach, w maksymalnej odlegtosci od siebie wynoszacej 150cm,
g. nie przekraczaj predkosci jazdy podczas transportu, ktéra wWynosi:
. na drogach o gladkiej nawierzchni (asfaltowej) do 20 km/h,
. na drogach polnych lub brukowanych 6-10 km/h,
. na drogach wyboistych nie wigcej niz 5 km/h.

e/ ________________° A/ /

—h o



PREDKOSC JAZDY MUSI BYC DOSTOSOWANA DO STANU DROGI
| WARUNKOW NA NIEJ PANUJACYCH.

ZACHOWAJ SZCZEGOLNA OSTROZNOSC PODCZAS WYMIJANIA
| WYPRZEDZANIA ORAZ NA ZAKRETACH,

DOPUSZCZALNA SZEROKOSC MASZYNY, KTORA MOZE PORUSZAC
SIE PO DRODZE PUBLICZNEJ TO 3,0M.

> > >

Ze wzgledu na budowe maszyny i jej znaczne gabaryty, w celu transportu, nalezy ustawié ja
w potozeniu transportowym, sktadajac przy tym sekcje boczne. Do sktadania sekcji bocznych stuza sitowniki

oraz zatrzask automatyczny (zabezpieczajacy skrzydta przed roztozeniem).

W PRZYPADKU USTERKI ZATRZASKU, NALEZY NIEZWEOCZNIE
& SKONTAKTOWAC SIE Z PUNKTEM SPRZEDAZY W CELU NAPRAWY.
NAPRAWY MASZYNY PRZEZ FIRMY TRZECIE TRAKTOWANE JEST JAKO
NARUSZENIE UMOWY GWARANCYJINEJ | SKUTKUJE UTRATA GWARANCJI.

Maszyna wyposazona zostala w specjalne plandeki ochronne z ekspandorami oraz mocowaniami
umozliwiajacymi zalozenie plandek na maszyng. Jest to niezbgdne do zabezpieczania talerzy maszyny

W pozycji transportowej, chroniac przed wystajacymi ostrymi krawedziami maszyny przy transporcie.

STOPKA PODPOROWA MASZYNY
MUSI BYC UNIESIONA (Zt0ZONA)
W CZASIE TRANSPORTU.

Rysunek 4. Potozenie transportowe (ztozone
sekcje boczne).
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Znaki bezpieczenstwa (piktogramy)

Piktogram Znaczenie

Prﬁr:i::‘m LTD"Sp. f‘:.o
Tabliczka
znamionowa. Zachowa¢ bezpieczna

odlegtos¢ od maszyny!

Przed przystapieniem

Zagrozenie ze strony
wydostajacego si¢,
pod wysokim
ci$nieniem, oleju
hydraulicznego,

do pracy, zapoznaj si¢
z trescig instrukcji

|..| obstugi!

wskutek
Uwaga. nieszczelnosci
Przed rozpoczgciem przewodow
Czynnosci hydraulicznych!

Zagrozenie ze strony
wyrzucanych przez
maszyng¢ materialow

obstugowych,
wylaczy¢ silnik
i wyjac kluczyk ze

stacyjkil lub ciat obcych,
spowodowane
] ] ° przebywaniem
Niebezpieczenstwo I:I(_)w w niebezpiecznej
Zgniecenia. strefie w poblizu
Nie zajmowa¢ miejsca maszyny!

w poblizu ciggiet
podnosénika, podczas

sterowania Niebezpieczenstwo
podno$nikiem! przygniecenia calego
ciata przez maszyn¢.
) ) Zachowac bezpieczng
Niebezpieczenstwo odlegtos¢ od maszyny!

skaleczenia nogi.
Zachowac bezpieczng

odlegtos¢ od ostrych Zagrozenie
krawedzi elementow spowodowane
roboczych! —_— porazeniem pradem
A elektrycznym lub
A oparzeniem wskutek
) ) ) przypadkowego
Nlebezpl'eczenstwo dotknigcia
zgniecenia dfoni. Nie elektrycznych linii
sm;gaé w ob.sz,ar N napowietrznych lub
[ zgniatania, jesli ) O niedopuszczalnego
ﬁ ~ element},/ moga si¢ zblizenia sie pod linie
poruszac! napowietrzne

wysokiego napiecia!
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Piktogram

Znaczenie

=e
Y

Zmiazdzenie tutowia

sita przytozona z boku.

Nie przebywac
W obszarze obrotow
i wychylen pluga.

B>

|

=]
7
?0

Nie wchodzi¢ w strefe
sktadania / rozktadania
elementow maszyny!

C1
J
==

>

Niebezpieczenstwo
zgniecenia.

Zachowac¢ bezpieczna
odlegtosc!

N\
o

Zagrozenie przez
przygniecenie catego
ciata, spowodowane
przebywaniem

w strefie przestawiania
dyszla miedzy
ciggnikiem

a zaczepiona maszyna!

Y

Przebywanie

W obszarze zagrozenia
dozwolone wytacznie
przy roztozonym
zabezpieczeniu
sitownika
hydraulicznego!

Punkty smarowania!

3.4. Ryzyko szczatkowe

m U Bl

Znak CE.

Ryzyko szczatkowe wynika, najczgsciej, z bltgdnego zachowania obstugujacego maszyne, na skutek
nieuwagi lub niewiedzy. Najwigksze niebezpieczenstwo wystepuje w nastgpujacych sytuacjach:

a) obstugi maszyny przez osoby niepelnoletnie oraz osoby niezapoznane z instrukcja obstugi,

b) obstugi maszyny przez osoby bedace pod wptywem alkoholu lub innych srodkéw odurzajacych,

€) uzywanie maszyny do innych celow niz opisano w instrukcji obstugi,

d) przebywanie mi¢dzy ciggnikiem a maszyna, przy uruchomionym silniku ciggnika,

€) przebywanie 0sob postronnych, szczegodlnie dzieci, w poblizu maszyny w czasie pracy,

f) czyszczenie maszyny podczas pracy,

g) przy manipulowaniu w obrebie elementow ruchomych maszyny podczas pracy,

h) sprawdzania stanu technicznego agregatu.

Przy przedstawianiu ryzyka szczatkowego agregatu, traktuje si¢ go jako maszyne, ktora zaprojektowano
i wykonano wedtug stanu techniki w roku jej wyprodukowania, z zachowaniem podstawowych zasad BHP.

ISTNIEJE RYZYKO SZCZATKOWE W PRZYPADKU NIEDOSTOSOWANIA
A SIE DO WYSZCZEGOLNIONYCH ZALECEN | WSKAZOWEK.

/)
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Przy przestrzeganiu zalecen przedstawionych ponizej, mozna zminimalizowa¢ wystgpowanie ryzyka

szczatkowego:

a) stosowanie si¢ do zasad bezpieczefistwa opisanych w instrukcji obstugi,

b) uwazne czytanie instrukcji obstugi,

) zakaz wkladania rak w miejsca niebezpieczne i zabronione,

d) zakaz pracy agregatu w obecnosci 0sob postronnych, w szczegdlnosci dzieci,

e) konserwacja i naprawa agregatu tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby,

f) obstugiwanie maszyny przez osoby, ktore zostaly przeszkolone i zapoznaly si¢ z instrukcja obstugi,

g) zabezpieczenia maszyny przed dostepem dzieci,

h) obstuge maszyny przez osoby sprawne, niebgdace pod wplywem jakichkolwiek uzywek lub
srodkow wplywajacych na osrodkowy uktad nerwowy.

4. Uzytkowanie i obstuga

4.1.

Pierwsze uruchomienie

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy bezwzglednie:

zapozna¢ si¢ z niniejsza instrukcja obstugi,

sprawdzi¢ stan techniczny maszyny — tj. stan elementéw roboczych,
stan mechanizméw zabezpieczajacych talerze przed przecigzeniem,
a takze stan uktadu hydraulicznego i o$wietlenia (jesli maszyny zostata
w nie wyposazona). W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek
uszkodzen nalezy skontaktowac si¢ ze sprzedawca,

sprawdzi¢ stan opon kot podporowych oraz transportowych i ci$nienie
powietrza w ogumieniu; sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania oraz
mocowania dyszla;

sprawdzi¢ wszystkie polaczenia Srubowe - Szczegdlnie w pierwszym .
okresie eksploatacji, dokreci¢ z odpowiednim momentem (tabela), Rysunek. 5“ Dokrecanie
moment dokrecenia nakretki piasty talerza (A) wynosi 270 Nm - nakretki piasty talerza.
nalezy kontrolowa¢ t¢ warto§¢ podczas eksploatacji maszyny oraz po

wymianie elementow,

sprawdzié, czy szybkozlacza wezy hydraulicznych maszyny, pasuja do gniazd w ciggniku,
sprawdzi¢, czy talerze, waty, $ruby regulacyjne, obracaja si¢ bez zacigé,

sprawdzi¢, czy elementy wymagajace smarowania sa odpowiednio nasmarowane, a punkty
smarowania oznaczone na maszynie za pomocg naklejek - T .
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Tabela 1. Klasy wytrzymatosci Srub

KLASA WYTRZYMALOSCI SRUB
WYMIAR | SKOK 6.8 88 | 109 12.9
M4 0,7 2,4 3.2 45 5,2
M5 0,8 45 6 8,4 10
M6 1 8 11 15 17
M8 1,25 18 27 34 40
1 16 21 30 35
1,5 35 46 65 76
M10 1,25 31 41 57 67
1 27 36 50 59
M12 1,75 59 79 111 129
1,25 49 65 91 107
M14 2 92 124 | 174 203
1,5 76 104 | 143 167
M16 2 127 170 | 237 277
1,5 104 139 196 228
M18 2 194 258 | 363 422
1,5 135 180 | 254 296
M20 2,5 250 332 | 469 546
1,5 172 229 | 322 375
M22 2,5 307 415 | 584 682
1,5 212 282 | 397 463
M24 3 432 576 | 809 942
2 322 430 | 603 706
M27 3 640 740 | 1050 | 1250
2 480 552 | 783 933
M30 35 755 1000 | 1450 | 1700
2 560 745 | 1080 | 1270
M36 4 980 1290 | 1790 | 2020
2 730 960 | 1340 | 1500
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4.2. Przygotowanie ciaggnika do pracy z maszyna

. Nalezy sprawdz ci$nienie w kotach ciggnika - musi by¢ jednakowe na tej samej osi,

e  ciegta dolne ciagnika musza by¢ zablokowane, a takze ustawione na jednakowej wysokosci od
podtoza,

e  ustawienie wieszakow ciggiet ciagnika powinno umozIliwia¢ opuszczani dolnych ciggiet ponizej
osi zawieszenia, w celu uzyskania wymaganej glebokosci pracy i jednoczesnie uzyskanie
wystarczajacej wysokosci podniesienia ciggiet do transportu,

. 0§ zawieszenia powinna znajdowac si¢ na srodku,

e  Kkategoria zaczepowa dolnego zawieszenia musi zgadza¢ si¢ po stronie agregatu i ciagnika!

. w celu zachowania rownowagi ciggnika z agregatem, nalezy zamocowac obciazniki osi przedniej:

Pamigtaj, ze mocujac na przednim i tylnym zawieszeniu, nie mozna przekroczy¢ dopuszczalnej masy
catkowitej, dopuszczanego obcigzenia osi oraz nosnosci opon ciggnika. O$ przednia musi by¢ obcigzona

przynajmniej w 20% cigzaru wlasnego ciagnika. Przed wyjazdem na drogi publiczne, nalezy sprawdzi¢, czy
ciggnik nie jest przecigzony oraz czy jest odpowiedni dla doczepionej do niego maszyny.

Jednostki miary dotyczace cigzaru w kilogramach (kg).

Jednostki miary dotyczace wymiaréw w metrach (m).

TL - cigzar wlasny ciaggnika

Tv - obcigzenie osi przedniej pustego ciggnika

Th - obcigzenie osi tylnej pustego ciggnika

G - cigzar calkowity urzadzenia mocowanego z tyhu

Gy - cigzar calkowity urzadzenia mocowanego z przodu

a - odstgp migdzy punktem ci¢zkosci urzadzenia mocowanego z przodu a $rodkiem osi przedniej

b - rozstaw kot ciagnika

¢ - odstgp migdzy $rodkiem osi tylnej a $rodkiem kulki tozyska ciggla dolnego

d - odstep miedzy $rodkiem kulki fozyska ciegla dolnego a punktem ciezkosci urzadzenia mocowanego z tyhu (balast tylny)
X - dane producenta ciggnika dotyczace min. obciazenia tyhu. Jesli brak danych, wprowadzi¢ warto$¢ 0,45

Obliczanie minimalnego obcigzenia przodu, w przypadku urzadzen mocowanych z tyhu:

G, (c+d)-T,*b+02+T +b

Vmin— a+b
Obliczanie minimalnego obciazenia tytu, w przypadku urzadzen mocowanych z przodu:
Gpra-T,*b+x=T-b
Crtmn™ b+c+d
Obliczanie rzeczywistego obciagzenia osi przedniej:

Gr(a+b)+ T, ~b-G,«c+d)

vtal= b

Obliczanie rzeczywistego cigzaru catkowitego:
= +T +

Gm GV TL GH

Obliczanie rzeczywistego obciazenia osi tyInej:

T,.= G_-T

H tat tat V tat
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4.3. Podczepianie i odczepianie maszyny
UPEWNIJ SIE, ZE MASZYNA STOI NA TWARDYM | ROWNYM PODt0ZU
A ZANIM PRZYSTAPISZ DO JEJ PODPINANIA LUB ODPINANIA 0D
CIAGNIKA.

Agregat wyposazony zostal w specjalnie skonstruowany dyszel (A), ktory odpowiada za polaczenie
maszyny z ciagnikiem rolniczym. Posiada on belk¢ zaczepowa z punktami zaczepowymi wykonanymi
w trzeciej kategorii zaczepowej (B). Jest ona potaczona z dalsza czescig za pomoca utozyskowanego czopu
(C), dzieki czemu dyszel ma mozliwo$¢ tamania si¢ na uwrociach. Hydrauliczne sterowanie dyszlem pozwala
na wypoziomowanie maszyny.

Dodatkowo, dyszel agregatu wyposazony zostat w stopke posiadajaca zatrzask z zabezpieczeniem
sprezynowym (D), ktora umozliwia odczepienie brony od ciggnika i bezpieczne garazowanie maszyny.

A. Podczepianie

e  Cofnij i ustaw ciagnik na odleglos¢ umozliwiajaca
polaczenie zaczepu brony kompaktowej z dolnymi
ciggnami ciagnika (E).

. Potacz belke zaczepowa maszyny (B) z ciggnami
ciagnika (E), przekladajac przez kule zaczepu
dolnego (F); zabezpiecz obustronnie odpowiednimi
zawleczkami (G).

. Upewnij si¢, ze kule sa odpowiednio umiejscowione
i zabezpieczone na ciggnach ciagnika.

. Dzwigni¢ zaworu sterujacego w ciggniku ustaw
w pozycji plywajacej (neutralnej).

e  Podlacz przewody hydrauliczne agregatu do
hydrauliki zewngtrznej ciagnika.

. Upewnij sig, ze szczelno$¢ uktadu hydraulicznego
brony nie jest zaburzona (przewody hydrauliczne
sprawne, nieuszkodzone, niezalamane). Sprawdz
dziatanie hydrauliki maszyny. Pamigtaj, by
wszystkie przewody zostaty podtaczone parami, do
wszystkich dwukierunkowych zlaczy
hydraulicznych ciagnika.

. Jesli maszyna wyposazona jest w §wiatla drogowe,
podiacz przewod $wiatet do ciagnika, a nastepnie,
przed wyruszeniem na drogi publiczne, sprawdz
dziatanie wszystkich funkcji $wiatel.

Rysunek 7. Rozmieszczenie klindw na maszynie.

. Usun kliny (H) spod kot, umieszczajac je w specjalnie ku temu przeznaczonych wieszakach
(w tylnej czesci maszyny).

. Unie$ brong kompaktowa.

e 716z stopke podporowa (I) do pozycji ,.transportowej/roboczej”! Nieztozenie stopki spowodowaé
moze powazne uszkodzenia maszyny podczas transportu oraz pozniejszej pracy. W celu uniesienia
stopki nalezy pociagnaé zatrzask sprezynowy (J), odchyli¢ stopke o 90 stopni w tyt maszyny,
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wzdtuz belki dyszla zaczepowego i zwolni¢ zatrzask sprezynowy. Sprezynowe zabezpieczenie
stopki automatycznie blokuje ja w gérnym potozeniu, zapobiegajac jej opadaniu.

e  Odciagnij hamulec r¢czny (K) obracajac korba (L) umieszczona w tylnej czg$ci maszyny
pomigdzy kotami wozka.

PUBLICZNYCH JEST DOZWOLONE TYLKO WTEDY, GDY MASZYNA WYPOSAZONA JEST
W SWIATEA ORAZ OZNACZONA ODPOWIEDNIO ZAMOCOWANYMI ODBLASKAMI, ZGODNIE

/_\ PRZEMIESZCZANIE SIE Z PODCZEPIONA DO CIAGNIKA MASZYNA NA DROGACH
Z PANUJACYMI W DANYM KRAJU PRZEPISAMI.

B. Odczepianie

e  Roztéz stopke (I) do pozycji ,,magazynowe;j”!
Nieopuszczenie stopki powodowaé moze nagle
uszkodzenia maszyny, a takze niebezpieczenstwo
dla znajdujacych si¢ w otoczeniu. W celu
opuszczenia stopki nalezy odciagna¢ zatrzask
sprezynowy (J) i odchyli¢ stopke o 90 stopni w
kierunku podtoza wzdluz belki zaczepu.
Sprezynowe zabezpieczenie stopki automatycznie
blokuje ja w dolnym potozeniu, zapobiegajac jej
ponownemu odchyleniu po opuszczeniu maszyny
na podtoze.

. Opus$¢ maszyne na rowne i twarde podtoze.

e Zabezpieczyé maszyng przed nieplanowanym
przetoczeniem klinami (H), ktére znajduja si¢ na
wieszakach, w tylnej czeéci maszyny. Kliny podkiada sie
z przodu i z tyhu kota.

. Zmniejsz ci$nienie w uktadzie hydraulicznym agregatu za
pomoca swobodnego (ptywajacego) potozenia dzwigni
hydraulicznych ciagnika.

. Odtacz przewody hydrauliczne oraz przewdd elektryczny =
(je$li maszyna wyposazona zostala w §wiatla) i umies¢ je ~Rysunek 10. Uchwyt na przewody.

w przeznaczonych do tego celu uchwytach (M) znajdujacych si¢ na maszynie.
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. Zaciagnij hamulec r¢czny (K) obracajac korba (L) umieszczona w tylnej czgSci maszyny
pomiedzy kotami wozka.
. Odbezpiecz i odepnij ciggna dolne ciagnika od maszyny.

W TRAKCIE SPRZEGANIA ORAZ ROZPRZEGANIA, MIEDZY
A CIAGNIKIEM A MASZYNA POD ZADNYM POZOREM NIE MOGA
ZNAJDOWAC SIE JAKIEKOLOWIEK OSOBY.

4.4. Przygotowanie maszyny do transportu

A.  Ze wzgledu na budowe, maszyna przekracza 3,0m. W zwiazku ztym, przed wyjazdem na drogi
publiczne, nalezy ztozy¢ skrzydta boczne maszyny i oprze¢ o podtoze wozek transportowy.
Skrzydta maszyny sktada¢ we wszystkich typach maszyny, gdyz czesci maszyny wystaja poza
obrys $wiatet.

B.  Po skoficzonej pracy oczy$¢ maszyne z ziemi i pozostatych zanieczyszczen, wraz z elementami
ostrzegawczymi z zabrudzen.

C. Maszyna potaczona z ciagnikiem rolniczym musi spelnia¢ wymagania identyczne ze stawianymi
samemu ciggnikowi.

D. Przed rozpoczgciem jazdy wyreguluj stabilizatory boczne ciggna ciagnika.

E.  Poruszajac si¢ po drogach publicznych, przestrzegaj obowiazujacych przepiséw ,,Prawa o ruchu
drogowym”.

F.  Zabrania si¢ przejazdow po drogach publicznych maszyny bez odpowiedniego oznakowania,
ktore wymagane jest w danym kraju.

4.5. Praca agregatem

W celu poprawnej pracy maszyny, kazdorazowo, nalezy zmienia¢ ustawienie maszyny z pozycji
transportowej do pozycjiroboczej. W tym celu powinno si¢ zdja¢ plandeki ochronne sekcji roboczych talerzy,
unie§¢ maszyng, podnie$¢ dolne dzwignie zaczepu ciagnika, catkowicie roztozy¢ maszyne, opuscic
calkowicie roztozona maszyng, opusci¢ dolne dzwignie zaczepu do momentu, w ktérym rama znajdzie si¢
w pozycji poziomej (w opcji dodatkowej maszyna zostanie odstawiona na kotach podporowych). Ustawi¢
zadang glebokos¢ pracy agregatu i unies¢ wozek transportowy do gornej pozycji. Natomiast po wykonanej
pracy przej$¢ z powrotem do pozycji transportowe;.

W celu poprawnego i bezpiecznego wykonania nawrotu maszyng na koncu pola, nalezy bezwzglednie
opusci¢ wozek transportowy i podnies¢ dolne dzwignie zaczepu ciagnika unoszac maszyng¢. Po wykonaniu
nawrotu, opusci¢ dolne dzwignie zaczepu ciagnika, maszyng, podnies¢ wozek i kontynuowaé prace.

WYKONANIE NAWROTU MOZLIWE JEST TYLKO PRZY
& BEZWZGLEDNYM UNIESIENIU MASZYNY NA KOtACH
TRANSPORTOWYCH.

OPUSZCZONA. WYKONANIE MANEWRU MASZYNA W POtOZENIU

j ZABRANIA SIE COFANIA W MOMENCIE, W KTORYM MASZYNA JEST
ROBOCZYM SPOWODOWAC MOZE JEJ POWAZNE USZKODZENIA.
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4.6. Regulacja maszyny
4.6.1.Skladanie i rozkladanie sekcji bocznych maszyny

Ze wzgledu na budowe i konstrukcje, maszyna przekracza 3,0m. W zwiazku z tym, przed
wyjazdem na drogi publiczne, nalezy ztozy¢ skrzydta boczne do pozycji transportowej, natomiast do
pracy, catkowicie maszyne roztozy¢. W maszynie rozwigzuje si¢ to poprzez manipulacj¢ dwoma
sitownikami hydraulicznymi (A), znajdujacymi si¢ pomigdzy skrzydtami bocznymi a rama glowna,
poprzez wzrost wysuwu sitownikéw (rozktadanie) i spadek ich wysuwu (sktadanie). Do zabezpieczenia
maszyny w pozycji transportowej stuzy zatrzask automatyczny (B) obstugiwany jednym sitownikiem.
Podczas skladania maszyny zatrzask zamyka si¢ automatycznie, zabezpieczajac skrzydla przed
roztozeniem (ramie¢ zatrzasku z jednego ramienia maszyny przemiesci si¢ i zablokuje na uchwycie (C)
przeciwnego ramienia maszyny), a podczas rozkladania maszyny otwiera si¢ automatycznie
i odbezpiecza ramiona (ramig zatrzasku z jednego ramienia maszyny przemiesci si¢ i odblokuje uchwyt
(C) przeciwnego ramienia maszyny).

B

Rysunek 11. Manipulacja sekcjami bocznymi maszyny; a) maszyny ztozona, b) maszyna roztozona.

4.6.2. Sktadanie i rozkladanie wé6zka transportowego
Wozek transportowy nalezy opusci¢ na podloze podczas transportu, badz go unie$¢ w czasie
pracy. Na uwrociach, bezwzglednie nalezy uzywa¢ wozka transportowego (wozek opuszczony do
pozycji transportowej), aby unikna¢ uszkodzenia elementow roboczych maszyny. W przypadku
poruszania wozkiem wykorzystuje si¢ manipulacj¢ dwoma sitownikami hydraulicznymi (A) (wzrost
wysuwu sitownika dla opuszczania wozka oraz spadek wysuwu sitownika podczas podnoszenia wozka).

BEZWZGLEDNIE UZYWAC WOZKA TRANSPORTOWEGO NA

& UWROCIACH, PODCZAS TRANSPORTU | MAGAZYNOWANIA.
NIEZASTOSOWANIE SIE DO TEGO ZALECENIA SKUTKUJE
USZKODZENIAMI MASZYNY.
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Rysunek 12. Manipulacja wézkiem transportowym;
a) wozek podniesiony, b) wézek opuszczony.

4.6.3. Regulacja gtebokoSci pracy

Przed przystapieniem do pracy, wazne jest wyregulowanie glebokosci roboczej. Regulacji glgbokosci
pracy dokonuje si¢ unoszac (zwigkszenie gtgbokosci roboczej) lub opuszczajac watl (zmniejszenie gigbokosci
roboczej). Kazdy typ walu, oprocz charakterystycznych dla siebie cech, stanowi réwniez tylny punkt
podparcia maszyny.

A. Umie$¢ sworznie blokujace ramiona skrajne i srodkowe watu symetrycznie w tych samych otworach (A)
na kazdym z ramion watu. Dostgpnych jest 8 otworow (pozycji sworznia). Wlozone sworznie blokujace
nalezy zabezpieczy¢ przetyczkami, a ramiona maszyny dociagna¢ do sworzni. W tym celu przekrecaj
roOwnomiernie $rubami rzymskimi (badz ustawiaj rownomiernie sitowniki regulacji dwustronnego
dziatania) (B) az do momentu podparcia ramion o wspomniane sworznie. W celu zmniejszenia
glebokosci pracy, przekrgé sruby rzymskie (ustaw sitowniki dwustronnego dziatania) ponizej otworu,
w ktorym ma znalez¢ si¢ sworzen, nastgpnie umies¢ sworznie blokujace w otworach i dokre¢é sruby
rzymskie (zablokuj sitowniki) tak, aby uzyskan podparcie ramion na sworzniach. Pamigtaj, aby
zabezpieczy¢ sworznie przetyczkami. Maksymalna gleboko$é¢ pracy wynosi 15cm (talerz 560mm) lub
18cm (talerz 610mm) (w zaleznosci od zastosowanej wielkosci talerza). Ze wzgledu na uniwersalno$é
ramy, ktora dostosowana jest do pracy z kilkoma rodzajami watow, istnieje mozliwo$¢ ustawienia zbyt
duzej gtebokosci roboczej, przekraczajacej 15cm/18cm — praca powyzej 15cm/18cm jest niedozwolona
i skutkuje utratag gwarancji.

B. Warunkiem do poprawnej regulacji glebokosci roboczej jest uzyskanie rownolegtego potozenia maszyny
wzgledem podtoza. W tym celu wyreguluj ustawienie dyszla wzgledem ramy gtownej oraz dotaczonego
wahlu wzgledem catej maszyny. Jesli maszyna nie posiada kot podporowych przednich (C), podnosnik
ciagnika nalezy opusci¢ do odpowiedniej pozycji. Kota podporowe (C) pozwalaja odciazy¢ uktad
zaczepowy ciagnika, poniewaz ci¢zar maszyny roztozony jest na kota podporowe (C) oraz na wat,
zamiast na wal oraz na ciggna dolne ciagnika. Jesli maszyna posiada kota podporowe przednie (C),
odpowiednio je wypoziomowa¢ wzgledem walu pokrecajac srubami centralnymi (D) wzgledem skali
znajdujacych si¢ na przodzie ponad kotami (E) (wartosci na skali kot musza odpowiadaé wybranej
wartosci potozenia watu). Rama watu rowniez powinna by¢ odpowiednio wypoziomowana przy uzyciu
$rub teleskopowych, na ktorych zamontowane sa skale (F). Ciggna ciagnika przesterowa¢ do pozycji
ptywajacej. Dyszel wzgledem ramy reguluje si¢ poprzez zmiang potozenia sitownika (G). Kazdorazowo,
rama w potozeniu roboczym musi by¢ wypoziomowana - réwnolegta do podtoza).
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Rysunek 15. Btedne ustawienie maszyny.

REGULACJI GLEBOKOSCI PRACY MASZYNY DOKONUJ ZAWSZE
A SYMETRYCZNIE NA KAZDEJ ZE STRON.

A NALEZY UZYWAC TYLKO ORYGINALNYCH SWORZNI ORAZ
PRZETYCZEK.

ﬁ PRACA POWYZEJ 15CM (TALERZ 560MM) | 18CM (TALERZ 610MM)
JEST NIEDOZWOLONA | SKUTKUJE UTRATA GWARANCJI.
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4.6.4. Regulacja glebokosci pracy

zgrzebta (opcja dodatkowa)

Zadaniem  zgrzebla jest przede
wszystkim wyhamowywanie, rozdrabnianie
oraz wyrOwnywanie resztek wyrzucanych
podczas pracy talerzy.

Glebokos¢ pracy sekcji  zgrzebla

reguluje si¢ poprzez odpowiednie ustalenie
dwoch $rub (A) M16x60mm w specjalnie
zaprojektowanym ramieniu  z suwakiem
i zabezpieczeniem  sprezynowym  (B)
zamocowanym na belce zgrzebta oraz na
ramie watu. Sekcje zgrzebta zamocowane sa
z wykorzystaniem 4 takich ramion. Sprezyny
zabezpieczaja  belki  zgrzebta  wraz
z elementami roboczymi przed uszkodzeniem
w przypadku natrafienia na zbyt duzy opor )
oraz w trakcje utrudnionej pracy. Wszystkie l7— v
sruby musza byé ustalone symetrycznie, Rysunek 16. Regulacja gtebokosci pracy zgrzebfa.
w jednakowej pozycji po obu stronach maszyny. W celu ustalenia potozenia $rub, nalezy wybra¢ odpowiedni
otwor (jedna z 3 dostgpnych pozycji) i umiesci¢ w nim $rube (A), zabezpieczajac podkiadka oraz nakretka
M16. Dla uzyskania pracy glebokiej zgrzebta, sruby umiesci¢ w gornych otworach ramienia zgrzebta, a dla
pracy ptytkiej w dolnych otworach ramienia zgrzebta.

Nie nalezy obniza¢ zgrzebta ponizej koniecznej gltgbokosci. Nadmierne opuszcezenie elementéw moze
grozi¢ ich uszkodzeniem, badz wygigciem.

llustracja 1 llustracja 2

[+

Rysunek 17. Rozne ustawienia zgrzebfta. llustracja 1 - Praca gfeboka, llustracja 2 - Praca ptytka.

4.6.5. Regulacja belek talerzowych

Istnieje mozliwos¢ regulacji wysunigcia obu sekcji belek talerzowych. Regulacje belek przeprowadza
si¢, gdy maszyna pozostawia niepozadane bruzdy, powstajace w wyniku wytarcia talerzy po dtugim okresie
eksploatacji (przepracowaniu duzej ilosci hektarow). Umozliwia to dalsza efektywna prace. Regulacja
odbywa si¢ przy udziale czterech $rub centralnych odpowiednio usytuowanych dla sekcji belek talerzowych
(A). Przesuwanie belek odbywa si¢ poprzez wstgpne poluzowanie wszystkich 40 $rub (B) znajdujacych si¢
na belkach talerzowych, odpowiednie ustawienie $rub centralnych (A) poprzez pokregcenie nimi zgodnie
z zamontowanymi matymi skalami (C) i (D), a nast¢pnie dokrgcenie 40 $rub (B), gdy belki talerzowe znajduja
si¢ w odpowiedniej pozycji. Chcac wyregulowaé belki o okreslona odleglos¢ wzgledem siebie, nalezy
przesuna¢ przednia belke o potowe tej odlegtosci w lewo (patrzac z tylu maszyny), a tylng symetrycznie, o tg
samg dtugo$¢ w prawo (patrzac z tylu maszyny). Nalezy zwroci¢ szczegolna uwagg, aby przesuw belek byt
symetryczny po obu stronach, w przeciwnym wypadku grozi to niewyrdéwnowazeniem maszyny
i w konsekwencji uszkodzeniami.
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4.6.6. Regulacja pracy talerzy bocznych
Istnieje mozliwo$¢ indywidualnego ustawienie glgbokosci pracy skrajnych talerzy. Regulacji dokonuje
si¢ w celu minimalizacji zjawiska nadmiernego wyrzucania ziemi na boki maszyny i w konsekwencji
powstawania zbyt duzych bruzd. Aby ustawi¢ glebokos¢ pracy skrajnych talerzy, poluzuj $ruby (A), nast¢pnie
ustaw stupicg z talerzem na odpowiednia wysokos$¢ poprzez ruch rotacyjny oraz dokreé sruby (A).

Rysunek 19. Ustawianie gtebokosci
Rysunek 20. Ustawienie regulowanych talerzy. pracy skrajnego talerza.

4.6.7. Regulacja ekranow
Ekrany umieszczane sa na skraju sekcji elementow roboczych w celu ograniczania zasiggu odktadania
ziemi przez talerze skrajne oraz zapobieganiu powstawania kolein na taczeniach przejazdow. Istnieje
mozliwo$¢ regulacji dostgpnych na maszynie ekranéw. Polaczenia ptywajace (D) stosowane sg na wypadek
nadmiernego zaglebiania, natrafienia na duza przeszkodg lub pracy na polu nierownym, powodujac uchylanie
si¢ ekranow w gore w czasie kolizji. Ekran dopasowuje si¢ do warunkoéw pracy samodzielnie.

Kazdy rodzaj ekranow mozna regulowaé poprzez wysuwanie na boki z ramy maszyny, zmieniajac
odlegto$¢ potozenia od talerzy. W celu wykonania tej operacji nalezy odkreci¢ $ruby (A) wysunaé ekran na
odpowiedniag odleglo$¢, a nastgpnie zablokowaé przedluzacze s$rubami (A) oraz zabezpieczy¢ przed
odkreceniem nakregtkami kontrujacymi (B). Uwazaj, aby nazbyt nie wysunaé przedtuzacza, gdyz moze
spowodowac to wypadnigciem z profilu i uszkodzeniem ciata.
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Dodatkowo, ekrany posiadaja
rowniez ~ mozliwo$¢  regulacji
gtebokosci pracy oraz potozenia
wzdluznego wzgledem elementow
roboczych maszyny. W tym celu
nalezy poluzowaé $ruby (C),
przemiesci¢c ~w  odpowiednich
kierunkach, zgodnie z dostgpnymi
w danym modelu otworami

(fasolkami), a nastepnie
zablokowa¢ ekrany  dokrecajac
Rysunek 21. Regulacja ekrandw statych. A Sruby (C).
—

4.7. Wymiany eksploatacyjne

4.7.1. Talerz maszyny

Elementami roboczymi maszyny sa talerze (A). Zuzyte badz uszkodzone podlegaja
wymianie. W celu wymiany talerza nalezy odkrgci¢ wszystkie sruby (B), po czym
wymienic talerz (A) i przykreci¢ ponownie $rubami (B). Pamigtaj o zabezpieczeniu talerzy
odpowiednimi podktadkami (D) i nakr¢tkami (C). Kazdorazowo przed uzyciem maszyny,
nalezy sprawdzi¢ wszelkie polaczenia elementow w obrgbie stupicy z talerzem,
a wszystkie nieprawidtowosci usuna¢.

Uszkodzenia, bedace nastgpstwem nieodpowiedniego dokrgcenia potaczen
srubowych, nie obejmuja gwarancji.

Rysunek 23. Wymiana talerza.

4.7.2. Elementy robocze zgrzebta

Elementem roboczym belki zgrzebta jest podwdjny palec (A). W celu
wymiany uszkodzonego lub nadmiernie zuzytego palca zgrzebta nalezy odkrecic
sruby (B), a nastepnie zdja¢ z belki blaszke mocujaca (C) oraz (D) i usunaé palec
(A), zastgpujac go nowym i ponownie zamocowac blaszke (C) oraz (D) na belce przy
uzyciu $rub (B) oraz zabezpieczajac podktadkami (E) i nakrgtkami samohamownymi
(F). Uszkodzenia, bedace nastepstwem nieprawidtowo montazu czesci i dokregcenia
$rub montazowych, nie obejmuja gwarancji.

‘\A

Rysunek 24. Wymiana elementdw roboczych belki zgrzebta.
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4.7.3. Rozklad elementéw roboczych
Talerze rozstawione sg co 246mm w rzedzie na obu belkach, natomiast palce zgrzebla rozstawione sa
na obu belkach co 200mm. Takie ustawienie elementoéw sprawia najbardziej efektywng oraz optymalna prace
maszyny.

s

>
>
200 mm

=

246 mm

Rysunek 25. Rozktad elementéw roboczych na ramie.

4.8. Smarowanie

Do smarowania uzywaj smaroéw mineralnych. Przed wcisnigciem smaru oczy$¢ punkty smarowania.
Punkty smarowania zostaty oznaczone naklejkami. T

Gatunek materiatu Czestotliwosé JESLI MASZYNA WYPOSAZONA
smarowniczego smarowania ZOSTAtA W SIEOWNIKI
A LT"‘g go 38 : HYDRAULICZNE — SMAROWAC CO
B LT-4 01
o) 1143 Co30h 30 h SMAREM £T-43.
D LT-43 Co30h <
E 1143 Co30h SMAROWANIE WYKONYWAC
F £ T-43 Co10h SYMETRYCZNIE PO DWOCH
G LT-43 Co30h STRONACH MASZYNY!
H £ T-43 Co30h
1 LT-43 Co30h
J 1T-43 Co10h
K 1 T-43 Co10h
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Rysunek 26. Punkty smarowania.
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4.9. Przechowywanie

Kazdorazowo, po zakonczeniu pracy, maszyng nalezy oczys$¢ z ziemi oraz dokona¢ przegladu czgsci
i podzespotow. Wszystkie elementy zuzyte lub uszkodzone wymien na nowe. Dokre¢ ewentualne luzy srub,
ktore moglty powstaé podczas pracy. Maszyne przechowuj na terenie utwardzonym, pod zadaszeniem.
Po zakonczonym sezonie nalezy:
. Doktadnie oczyscic agregat,
. Przeprowadzi¢ smarowanie agregatu,
. Miejscowe uszkodzenia lakieru uzupetnij poprzez ponowne pokrycie farba,
e W przypadku przechowywania maszyny w okresie zimowym, na wolnym powietrzu - wymontuj
z niego sitowniki z przewodami i przechowuj w suchym, przewiewnym oraz mozliwie
zaciemnionym pomieszczeniu — dzieki temu wydtuzysz zywotnos¢ catego uktadu hydraulicznego.

4.10. Demontaz i kasacja

Agregat zbudowany jest z materialow nie stwarzajacych zagrozenia dla $rodowiska naturalnego. Po
zakonczeniu okresu uzytkowania, gdy dalsza eksploatacja bedzie nieuzasadniona, agregat nalezy
zdemontowaé. Ze wzgledu na duza mas¢ elementow, podczas demontazu, nalezy korzysta¢ z urzadzen
podnoszacych np. suwnicy lub wozka widtowego. Czgsci metalowe przekaza¢ na sktad ztomu, a czesci
z gumy oraz tworzywa sztucznego przekaza¢ do utylizacji lub miejsca sktadowania tego typu odpadow.
Zuzyty olej z instalacji hydraulicznej nalezy zgromadzi¢ w szczelnych pojemnikach i przekazaé do stacji
paliw prowadzacych skup.

4.11. Mozliwe usterki

Jako$¢ uprawy, w okreslonych warunkach glebowych, zalezy od predkosci, stanu elementow
roboczych i wlasciwych regulacji. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci, nalezy sprawdzi¢ stan
elementow roboczych i skorygowac regulacje tak, aby uzyska¢ zadowalajacy efekt uprawy. Wystepujace
niesprawnos$ci moga wplyna¢ niekorzystnie na jako$¢ pracy agregatu, podwyzsza¢ koszty zabiegu, a takze
prowadzi¢ do uszkodzenia zaréwno agregatu, jak i ciagnika.

Praca narzedziem niesprawnym, Zle wyregulowanym, mozZe

A prowadzic do powazZnych zagroZen dla obstugujgcego i 0sdob
postronnych. ZauwazZone niesprawnosci i uszkodzenia zaleZy
natychmiast usuwac.
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Najczesciej wystepujace usterki, przyczyny niesprawnosci
oraz sposob ich usuwania opisano w tabeli ponizej.

USTERKA, NIESPRAWNOSC PRZYCZYNA SPOSOB NAPRAWY
SPRAWDZIC, CZY KLASA
CI4AGNIKA JEST ZGODNA
ZBYT MALE DOCIAZENIE Z ZALECENIAMI
PRZODU. INSTRUKCJI OBSEUGI.
PRZOD CI4GNIKA MA WAZNE: OBCIAZENIE JEZELI NIE — ZMIENIC
TENDENCJE DO PRZEDNIEJ OSI CI4GNIKA CIAGNIK. JEZELI TAK —
UNOSZENIA SIE NIE MOZE BYC MNIEJSZE | SPRAWDZIC OBCIAZENIE,
NIZ 0,2 JEGO MASY I JESLI POTRZEBA DODAC
WEASNEJ. ODPOWIEDNIA LICZBE
OBCI4ZNIKOW OSI
PRZEDNIEJ.
WAL ZANIECZYSZCZONY
ZIEMIA I RESZTKAMI OCZYSCIC WAL
WAL NIE OBRACA SIE LUB ROSLINNYMI
OBRACA SIE Z OPOREM . WYMIENIC
USZKODZONY ZESPOL e
LOZYSKOWY WALU I NASMAROWAC LOZYSKA
WALU.
%ﬁgﬁﬂiﬁizz%wy OCZYSCIC PRZESTRZEN
KROJ TALERZOWY NIE ZIEMIA 1 RESZTKAMI POMIEDZY KROJAMI
OBRACA SIE LUB OBRACA ROSLINNYMI TALERZOWYMI.
SIE; Z OPOREM USZKODZONA PIASTA WYMIENIC PIASTE
KROJU TALERZOWEGO
NIEROWNOMIERNE ZLE WYPOZIOMOWANIE 4 G;f/ gg%’ggg;g‘zfvm
ZAGEEBIANIE TALERZY AGREGATU | POPRZECZNIE
TALERZE NADMIERNIE A
. WYMIENIC TALERZE
SEABE ZAGEEBIANIE ZUZYTE
TALERZY ZBYT NISKO OPUSZCZONY UNIESC WAL
WAL
ZLE WYPOZIOMOWANY WYPOZIOMOWAC
SEABE DOCISKANIE AGREGAT AGREGAT WZDLUZNIE
GLEBY PRZEZ WAL ZBYT WYSOKO
PODNIESIONY WAL OPUSCIC WAL
ZLE USTAWIENIE
PODZIALKI TALERZY SKORYGOWAC
PIERWSZEJ | DRUGIEJ POPRZECZNE
SEKCII USTAWIENIE SEKCJI
NIE OBROBIONA ZIEMIA ZBYT MAEA GEEBOKOSC ZWIEKSZYC GEEBOKOSC
POMIEDZY TALERZAMI ROBOCZA TALERZY ROBOCZA TALERZY
PRZESUNAC BELKI
WYEKSPLOATOWANE TALERZOWE LUB
TALERZE WYMIENIC TALERZE NA
NOWE
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5. Charakterystyka techniczna

Nr. Nazwa Jedn. Dane
miary
1 Typ brony talerzowej - Potzawieszana
2 Szerokos¢ robocza m 40 | 45 | 50 [ 55 [ 60
3 Gtebokos¢ robocza cm Do 15 (talerz 560mm)/18 cm (talerz 610mm)
4 Liczba sekcji talerzy szt. 2
5 Liczba talerzy w | sekgji szt. 16 18 20 22 24
6 Podziatka talerzy w sekcji mm. 240 240 240 240 240
7 taczna liczba talerzy szt. 32 36 40 44 48
8 Odlegtos¢ pomiedzy sekcjami talerzy mm 920
9 Srednica talerzy mm 560/610
Waty tandem:
10 Wat wspdtpracujacy, srednica mm Pierscieniowy 500 Daszkowy 500
Daszkowy Plus 500
Ceownikowy 520 Teownikowy 600
11 Catkowita masa brony kg 5200 5700 6200 6700 7200
- z watem rurowym
12 Zapotrzebowanie mocy KM 140-180 160-200 180-220 200-240 220-260
13 Predkos$¢ robocza km/h Do 15 km/h
Wymiary gabarytowe
-dtugos¢ catkowita brony 6200 6200 6200 6200 6200
-szerokos¢ robocza 4000 4500 5000 5500 6000
14 - szerokos¢ transportowa mm 3000 3000 3000 3000 3000
-wysokos¢ robocza 1950 1950 1950 1950 1950
-wysokos¢ transportowa 3100 3400 3700 4000 4300
15 Wydajnos¢ efektywna ha/h 2,8-4,8 3,2-5,2 3,5-5,5 3,7-5,7 4,2-7,2
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6. Gwarancja

Niniejsza instrukcja opisuje eksploatacj¢ i obstuge brony kompaktowej Giant. Jezeli podczas pracy
maszyny wystapia szczegolne problemy, ktore nie zostaty wystarczajaco omowione w dotaczonej instrukcji
obstugi, mozecie Panstwo zazadaé uzupetniajacych informacji od producenta lub sprzedawcy. Istotne
zobowigzania producenta otrzymacie kazdorazowo w karcie gwarancyjnej, ktora zawiera catkowite
i obowigzujace regulacje $wiadczen gwarancyjnych. Konstrukcja maszyny zapewnia bezpieczna pracg, jesli
wykorzystywana jest ona zgodnie z instrukcja.

Szczegbdtowe informacje o warunkach gwarancji sprzetu rolniczego zawarte sa w Kodeksie Cywilnym,
Dziat III, Gwarancje art. 577-581. Informacje te powinny by¢ dostgpne we wszystkich placowkach sprzedazy
sprzetu rolniczego oraz we wszystkich zaktadach naprawczych tego sprzgtu. Wykonawcami ustug
gwarancyjnych sa: (sprzedawca/dealer) - wpisani do karty gwarancyjnej w czasie sprzedazy.

6.1. Zasady postepowania gwarancyjnego

Przez uzytkownika nalezy rozumie¢ osobe fizyczng lub prawna nabywajaca sprzet rolniczy, przez
sprzedawcg — jednostk¢ handlowa, zwigzang umowa handlowa i serwisowa, ktéra dostarcza sprzet
uzytkownikowi, a przez producenta — wytworce sprzetu rolniczego. Producent, przekazujac do eksploatacji
maszyne/urzadzenie, udziela gwarancji wg ponizszych zasad:

1. Producent zapewnia, ze wyréb nie ma wad materiatowych lub wykonawczych.

2. Wykonawcami $wiadczen gwarancyjnych sa producent lub sprzedawca upowazniony do
$wiadczenia ustug serwisowych.

3. Wramach gwarancji producent lub upowazniony do §wiadczenia ustug serwisowych sprzedawca,
w przypadku uznania reklamacji, zobowiazuje si¢ do:

—  bezptatnej naprawy reklamowanego sprzg¢tu wraz z wymiang czgsci,

—  dostarczenia uzytkownikowi bezptatnie nowych, poprawnie wykonanych czgsci,

—  wymiany sprz¢tu na nowy, jezeli na podstawie orzeczenia uprawnionego rzeczoznawcy, stwierdzi
niemoznos$¢ wykonania naprawy.

4.  Gwarancji udziela si¢ na okres 24 miesigcy, liczac od daty sprzedazy potwierdzonej przez
sprzedawcg pieczatka i wpisem do karty gwarancyjne;.

5.  Gwarancja ulega przedtuzeniu na okres naprawy sprzgtu.

6.  Producent lub upowazniony do $wiadczenia ustug serwisowych sprzedawca, wykonuje naprawe
gwarancyjng w terminie 14 dni od daty dostarczenia maszyny do naprawy.

7. W przypadku ztoZzonych napraw termin ten moze ulec wydtuzeniu, po uprzednim uzgodnieniu
tego faktu z uzytkownikiem.

8.  Uzytkownik powinien zglosi¢ reklamacj¢ niezwlocznie po stwierdzeniu awarii lub uszkodzenia.

9. Podstawa do zgloszenia reklamacji jest prawidlowo wypelniona karta gwarancyjna. Karta
gwarancyjna jest niewazna bez dat, podpisow i piecz¢ci punktu sprzedazy.

10. Uzytkownik zglasza reklamacj¢ sprzedawcy na pismie lub telefonicznie, podajac nastgpujace
dane:

—  gdzie zostata zakupiona maszyna (nazwa punktu sprzedazy),

—  datg sprzedazy,

—  rok produkcji maszyny,

—  numer fabryczny maszyny,

—  swdj adres/telefon kontaktowy,

—  kto dokonat pierwszego uruchomienia,

—  rodzaj awarii lub uszkodzenia.

11. Gwarancja nie obejmuje:

—  uszkodzen powstatych na skutek zdarzen losowych, chyba, ze wynikly z przyczyn tkwiacych
w wyrobie,
szkod powypadkowych lub nastepstw bedacych ich skutkiem,
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12.

13.

14.

15.

16.

uszkodzen  bedacych  wynikiem  nieodpowiedniego  przechowywania,  niezgodnego
z przeznaczeniem uzytkowania, nieodpowiedniej konserwacji mechanizméw (smarowania) oraz
innych przyczyn powstatych nie z winy producenta. Moga one by¢ usunigte tylko na koszt
uzytkownika.

Reklamacji, w ramach gwarancji, nie podlegaja czgsci uszkodzone w sposob mechaniczny oraz
elementy robocze zuzywajace si¢ w sposob naturalny tj. kroje talerzowe, przewody hydrauliczne,
zgarniacze zgrzebta, tozyska, ptyny i srodki smarujace, zarowki. Wymiana uszkodzonych cze$ci
odbywa si¢ na koszt uzytkownika.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen hydrauliki wynikajacych z zanieczyszczenia oleju
hydraulicznego. Klasa czystosci oleju w obwodzie hydrauliki sitowej ciagnika musi spetnia¢
warunek 20/18/15 wedtug normy ISO 4406-1996.

Odno$nie czgéci niewyprodukowanych przez nas, gwarancja przekazywana jest przez nas dalej,
do ich producenta.

Gwarancja zostaje cofnigta na skutek wprowadzania przez uzytkownika jakichkolwiek zmian
technicznych, uzytkowania niezgodnie z przeznaczeniem, a takze niewlasciwego, w znacznym
stopniu odbiegajacego od instrukcji sposobu uzytkowania i eksploatacji maszyny.

Zakup sprzetu objetego niniejsza gwarancja jest rownoznaczny z zaakceptowaniem powyzszych
warunkow gwarancji.
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KARTA GWARANCYJNA

Giant
mbol
Symbo 4001 /45001 /500 / 5501 / 6001
(zakresli¢)
Rok produkcji
Nr fabryczny
""" data sprzedazy, podpis sprzedajacego " pieczet sprzedawcy

Obstuge gwarancyjna w imieniu producenta sprawuje:

wypelnia sprzedawca

Firma PREMIUM LTD. zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian konstrukcyjnych bez
wczesniejszych zapowiedzi, bez przyjmowania jakichkolwiek zobowigzan. Samowolne dokonywanie zmian
w konstrukcji agregatu grozi utratq gwarancji. W okresie eksploatacji nalezy stosowaé wylgcznie czesci
produkcji PREMIUM LTD.
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7. Serwis

Lp. Data Data usuniecia | Opis wykonanych czynnosci i Podpis
zgtoszenia awarii wymienionych czesci
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Katalog czesci Giant

Przy sktadaniu zamowienia nalezy podac szeroko$¢ roboczg maszyny oraz
w jaki wat maszyna jest wyposazona.

Strony maszyny ustalamy stojgc za maszyng, twarzg w strone kierunku jazdy.
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1. Rama gtéwna

Rys. 1. Rama gtéwna.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Rama srodkowa GT-01-01 1
2 Skrzydto lewe GT-01-02 1
3 Skrzydto prawe GT-01-03 1
4 Sworzen skrzydta SWS-@54x140 6
5 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 6
6 Sruba zwykta 1SO 4017 M12x25 6
7 Smarowniczka prosta DIN 71412 A M10x1 6
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2. Tuleje skrzydet

Rys. 2. Tuleje skrzydet.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Tuleja zewnetrzna GT-02-01 12
2 Tuleja wewnetrzna dystansowa GT-02-02 6
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3. Sitowniki skrzydet

3.1 Mocowanie sitownika skrzydet

Rys. 3. Mocowanie sitownika skrzydet.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Sitownik hydrauliczny kompletny prawy lub lewy SH-100/494K 2
2 Sworzen SW-@40x124 4
3 Podktadka ptaska 1SO 7089 A31 4
4 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M30 4
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3.2 Sitowniki skrzydet

Rys. 4. Sitownik skrzydta kompletny.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Sitownik skrzydta kompletny prawy lub lewy SH-100/494K R 2
lub
SH-100/494K L

1 Sitownik hydrauliczny skrzydta SH-100/494 1
2 Zamek hydrauliczny VBCD-1/2-DE-A 1
3 Przytacze proste 1/2”xM22x1,5 ZN-140 1/2/22-8 ED 4
4 Kolanko AB 90 M22x1,5 1
5 Kolanko AA 90 M22x1,5 1
6 Tulejka zaciskowa rurki @15mm GT-58-15mm 2
7 Nakretka do rurki GT-58-M22x1,5 2
8 Przytacze hydrauliczne z korpusem oczkowym DIN 7641 M22x1,5 2
9 Sruba przelewowa DIN 7643 M18x1,5 2
10 Podktadka miedziana @18 mm DIN 7603A @18mm 4
11 Rurka @15mm GT-58- @15mm 1
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4. Belki talerzowe

4.1 Belki talerzowe srodkowe

Rys. 5. Belki talerzowe srodkowe.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Belka przednia GT-04-01 1
2 Belka tylna GT-04-02 1
3 Sruba zamkowa z tubem grzybkowym DIN 603 M16x45 8
4 Podktadka ptaska 1SO 7089 A17 8
5 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M16 8
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4.2 Belki talerzowe skrzydet

Rys. 6. Belki talerzowe skrzydet.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Belka lewa przednia GT-05-01 1
2 Belka lewa tylna GT-05-02 1
3 Belka prawa przednia GT-05-03 1
4 Belka prawa tylna GT-05-04 1

4.3 Mocowanie belki talerzowej na skrzydle

llos¢ sztuk podana dla dwdch
skrzydet maszyny.

Rys. 7. Mocowanie belki talerzowej na skrzydle.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
Sruba zamkowa z fubem grzybkowym DIN 603 M16x45 32

2 Podktadka ptaska 1SO 7089 A17 32

3 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M16 32
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4.4 Przesuw belek
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Rys. 8. Przesuw belek.

llo$¢ sztuk podana dla catej

maszyny.
Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Sruba centralna kompletna SC175/1K 4
2 Tuleja dystansowa GT-06-01 4
3 Sruba z gwintem czesciowym 1SO 4014 M20x100 8
4 Podktadka ptaska 1SO 7089 A21 16
5 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M20 8
4.5 Sruba centralna przesuwu belek
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llos¢ sztuk podana dla jednego C)
elementu.
Rys. 9. Sruba centralna przesuwu belek.
Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Sruba centralna kompletna SC175/1K 1
1 Sruba centralna SC175/1 1
2 Przetyczka SC-01 1
3 Kulka SC-02 2
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5. Skretka
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Rys. 10. Skretka prawa/lewa.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Skretka prawa/lewa GT-07-01R/GT-07-01L 2
2 Sruba 1SO 4017 M12x45 8
3 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 14
4 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 8
5 Tuleja blokujaca GT-07-02 2

llos¢ sztuk podana dla catej maszyny.
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6. Ekrany

6.1 Mocowanie ekranu

Rys. 11. Mocowanie ekranu.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Ekran - 2
2 Sruba 1SO 4017 M16x60 4
3 Nakretka zwykta 1SO 4032 M16 4

llos¢ sztuk podana dla catej maszyny.
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6.2 Ekrany state - talerz 560mm

\4 N
Rys. 12. Ekrany state - talerz 560mm.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Ekran staty talerz 560mm lewy kompletny ES560-01L 1
2 Ekran staty talerz 560mm prawy kompletny ES560-01R 1
3 Mocowanie ekranu lewe ES560-01L-01 1
4 Mocowanie ekranu prawe ES560-01R-01 1
5 Ptyta ekranu lewa ES560-01L-02 1
6 Ptyta ekranu prawa ES560-01R-02 1
7 Sruba zamkowa z tbem grzybkowym DIN 603 M12x35 8
8 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 8
9 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 8
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6.3 Ekrany state - talerz 610mm

Rys. 13. Ekrany staty - talerz 610mm.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Ekran staty talerz 610mm lewy kompletny ES610-01L 1
2 Ekran staty talerz 610mm prawy kompletny ES610-01R 1
3 Mocowanie ekranu lewe ES610-01L-01 1
4 Mocowanie ekranu prawe ES610-01R-01 1
5 Ptyta ekranu lewa ES610-01L-02 1
6 Ptyta ekranu prawa ES610-01R-02 1
7 Sruba zamkowa z tbem grzybkowym DIN 603 M12x35 8
8 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 8
9 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 8
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6.4 Ekrany ptywajace

Rys. 14. Ekrany ptywajace.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Ekran ptywajacy lewy EP560-610L 1
2 Ekran ptywajacy prawy EP560-610R 1
3 Mocowanie ekranu EP560-610-03 2
4 Ramie prawe EP560-610R-01 1
5 Ramie lewe EP560-610L-01 1
6 Ptyta prawa EP560-610R-02 1
7 Ptyta lewa EP560-610L-02 1
8 Sworzen EP560-610-04 2
9 Whkiad z tworzywa EP560-610-05 4
10 Podktadka ptaska 1SO 7089 A31 2
11 Kotek sprezysty 1SO 8752 6x40 2
12 Nakretka zwykta I1SO 4032 M16 2
13 Sruba 1SO 4017 M16x60 2
14 Sruba z tbem grzybkowym zamkowa DIN 603 M12x40 4
15 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 4
Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 4
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6.5 Ekrany ptywajace XXL

Rys. 15. Ekrany ptywajace XXL.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Ekran ptywajacy XXL lewy EPXXLL 1
2 Ekran ptywajacy XXL prawy EPXXLR 1
3 Mocowanie ekranu EP560-610-03 2
4 Ramie prawe EPXXLR-01 1
5 Ramie lewe EPXXLL-01 1
6 Ptyta prawa EPXXLR-02 1
7 Ptyta lewa EPXXLL-02 1
8 Sworzen EP560-610-04 2
9 Whkiad z tworzywa EP560-610-05 4
10 Podktadka ptaska 1SO 7089 A31 2
11 Kotek sprezysty 1SO 8752 6x40 2
12 Nakretka zwykta 1SO 4032 M16 2
13 Sruba 1SO 4017 M16x60 2
14 Sruba z tbem grzybkowym zamkowa DIN 603 M12x40 4
15 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 4
16 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 4
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7. Plandeki

7.1 Uchwyty plandek

llo$¢ sztuk podana dla catej
maszyny.

Rys. 16. Uchwyty plandek.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.

1 Mocowanie plandeki przednie prawe GT-08-01 1

2 Mocowanie plandeki tylne prawe GT-08-02 1

3 Mocowanie plandeki przednie lewe GT-08-03 1

4 Mocowanie plandeki tylne lewe GT-08-04 1
7.2 Plandeki

maszyny.

llo$¢ sztuk podana dla catej

Rys. 17. Plandeki.

Szt.

Nazwa

Symbol KTM lub numer normy

Lp.

Plandeka

GT-08-00
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8. Dyszel

8.1 Mocowanie dyszla

Rys. 18. Mocowanie dyszla.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Sworzen dolny SW-@36x230 2
2 Sworzen gorny dyszla SW-@40x124 1
3 Sworzen gorny wiezy SW-@35x155 1
4 Tuleje dystansowe GT-09-01 2
5 Zawleczka z pier$cieniem @12mm AN-77-12 3
6 Podktadka ptaska I1SO 7089 A31 1
7 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M30 1
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8.2 Dyszel - ztozenie

Rys. 19. Dyszel ztozenie.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Dyszel GT-10-00 1
2 teb dyszla kompletny GT-10-01 1
3 Sruba z gwintem czesciowym 1SO 4014 M20x70 6
4 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M20 6
5 Podkfadka ptask 1SO 7089 A21 12
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8.3 teb dyszla kompletny

Rys. 20. teb dyszla ztozenie.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* teb dyszla kompletny GT-10-01 1
1 Mocowanie orczyka GT-10-01-01 1
2 Tuleja stata GT-10-01-02 1
3 Orczyk GT-10-01-03 1
4 Sworzen gtéwny tha SWS-@45x215 1
5 Sworzen orczyka SWS-@35x175 1
6 Tuleja ptywajaca GT-10-01-04 1
7 Podktadka sworznia gtéwnego GT-10-01-05 1
8 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M36 1
9 Simmering TC 75x100x10 2
10 tozysko stozkowe PN-86/M-86220 30309 45x100x25 2
11 Podktadka ptaska I1SO 7089 A31 1
12 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M30 1
13 Sruba zwykta 1SO 4017 M12x25 4
14 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 4
15 Smarowniczka prosta DIN 71412 A M10x1 2
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8.4 Osprzet dyszla

Rys. 21. Osprzet dyszla.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Dyszel GT-10-00 1
2 Maskownica profilu 100xX50mm MS-100x50 2
3 Podpora uchwytéw GT-10-00-01 1
4 Uchwyt wtyczki ISO 16 (niebieski) B328-52101A0 2
5 Nakretka niska 1SO 4035 M18x1,5 2
6 Prowadnica przewodéw GT-10-00-02 1
7 Sruba z gwintem czeéciowym 1SO 4014 M12x120 2
8 Podktadka ptaska I1SO 7089 A13 4
9 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 2
10 Sruba zwykta 1SO 4017 M8x25 2
11 Podktadka ptaska 1SO 7089 A9 2
12 Sruba zwykta 1SO 4017 M8x30 3
13 Zacisk podwajny plastikowy B250-2,15/15K 3
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8.5 Stopka

Rys. 22. Stopka.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Stopka kompletna GT-10-02 1
1 Stopka GT-10-02-01 1
2 Sworzen stopki SW-@20x120 1
3 Podkfadka ptaska 1SO 7089 A21 1
4 Zawleczka sprezysta AN-75-3 1
5 Sprezyna GT-10-02-02 1
6 Uchwyt zatrzasku stopki GT-10-02-03 1
7 Kotek sprezysty 1SO 8752 4x30 1
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8.6 Sitownik hydrauliczny dyszla
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Rys. 23. Sitownik wézka.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Sitownik wdzka kompletny SH-80/340K 1
1 Sitownik SH-80/340 1
2 Spinka GT-11-01 1
3 Zapadka GT-11-02 20
4 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 2
5 Nakretka samohamowna 1SO 10511 2
6 Przytacze proste M18x1,5 ZN-140 1/2/18-8 ED 7
7 Kolanko AA 90 M18x1,5 1
8 Zawdr zwrotno-hamujacy GT-11-03 1
9 Ztacze GT-11-18x1,5 BB 1
10 Zawor dtawigcy GT-11-01-05 1
11 Tuleja zaciskowa @15mm GT-11-04 2
12 Nakretka GT-11-M22x1,5 2
13 Rurka @15mm GT-11-05 1
14 Przytacze hydrauliczne z korpusem oczkowym DIN 7641 M22x1,5 1
15 Podktadka uszczelniajaca @18mm DIN 7603A @#18mm 2
16 Sruba przelewowa DIN 7643 M18x1,5 1
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9. Oswietlenie przednie

9.1 Mocowanie belki o$wietlenia przedniego

Rys. 24. Mocowanie belki oswietlenia przedniego.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Belka Swiatet przednich GT-12-01 1
2 Podpora belki oswietlenia prawa/lewa GT-12-02 2
3 Jarzmo na profil 100x100mm typ C J100x100-C M16 2
4 Podktadka ptaska 1SO 7089 A17 4
5 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M16 4
6 Podktadka ptaska I1SO 7089 A13 4
7 Nakretka samohamowna I1SO 10511 M12 4
8 Jarzmo typ C J50x50-C M12 1
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9.2 Mocowanie przedniego oswietlenia

Rys. 25. Mocowanie przedniego oswietlenia.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Mocowanie tablicy lewej GT-13-01 1
2 Mocowanie tablicy prawe;j GT-13-02 1
3 Nakretka zwykta 1SO 4034 M12 4
4 Sruba zwykfa 1SO 4017 M12-50 4

10. Mocowanie skrzynki narzedziowej

Rys. 26. Mocowanie skrzynki narzedziowej.
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Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Podstawa skrzynki TB-00-01 1
2 Skrzynka narzedziowa TB-00-02 1
3 Jarzmo typ C J50x50-C M12 2
4 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 4
5 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 4
11. Kota podporowe
11.1 Mocowanie kota podporowego
Rys. 27. Mocowanie kota podporowego.
Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
la Mocowanie wahacza kota podporowego lewe GT-14-01L 2
1b Mocowanie wahacza kota podporowego prawe GT-14-01R 2
2 Szpilka GT-14-02 2
3 Tuleja dystansowa GT-14-03 2
4 Podktadka ptaska 1SO 7089 A17 36
5 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M16 20
6 Sruba zwykta 1SO 4017 M16x50 16

llo$¢ sztuk podana dla catej maszyny.
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11.2 Mocowanie wahacza kota podporowego

Rys. 28. Mocowanie kota podporowego.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Sworzen gtéwny wahacza SWS-®30x300 2
2 Smarowniczka prosta DIN 71412 A M10x1 4
3 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M24 2
4 Podktadka ptaska 1SO 7089 A25 2

llo$¢ sztuk podana dla catej maszyny.
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11.3 Mocowanie sruby centralnej regulacji kota podporowego.
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Rys. 29. Mocowanie sruby centralnej regulacji kota podporowego.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Sruba centralna SC275/2 2
2 Przetyczka SC-01 2
3 Kulka SC-02 4
4 Sworzen gérny SW-@25x90 2
5 Sworzen dolny SW-@25x120 2
6 Podktadka ptaska I1SO 7089 A25 4
7 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M24 4

llos¢ sztuk podana dla catej maszyny.
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11.4 Koto podporowe
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Rys. 30. Koto podporowe.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Wahacz kota GT-15-01 2
2 Piasta kota GT-15-02 2
3 Koto prawe lub lewe kompletne WEL-26x12-12R/K 2

lub
WEL-26x12-12L/K
4 Zaslepka GT-15-03 2
5 Nakretka mocujaca koto GT-15-04 10
6 Sruba zwykfa 1SO 4017M16x 50 16
7 Podktadka ptaska 1SO 7089 A17 32
8 Nakretka samohamowna I1SO 10511 M16 16
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12. Skale két podporowych

12.1 Skala kota podporowego

llo$¢ sztuk podana dla catej
maszyny.
Rys. 31. Skala kota podporowego.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Skala lewa lub prawa GT-16-01 2
2 Mocowanie skali lewe GT-16-02 2
3 Mocowanie skali prawe GT-16-03 2
4 Sruba zwykia 1SO 4017 M6x20 8
5 Podktadka ptaska 1SO 7089 A7 16
6 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M6 8

12.2 Mocowanie podpory skali

llos¢ sztuk podana dla catej
maszyny.

Rys. 32. Mocowanie podpory skali.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Sruba zwykfa 1SO 4017 M8x30 8
2 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M8 8
3 Podktadka ptaska 1SO 7089 A9 16
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12.3 Wskaznik skali

llo$¢ sztuk podana dla catej

maszyny.
Rys. 33. Mocowanie podpory skali.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Wskaznik skali prawy lub lewy GT-17-01 2
2 Podktadka ptaska 1SO 7089 A7 2
3 Sruba z tubem imbusowym 1SO 4752 M6x15 2
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13. Stupice i piasty

13.1 Stupica z piastg przykrecang zeliwng i talerzem 560mm

11

llos¢ elementdw podana dla jednej sztuki.

Rys. 34. Stupica z piasta przykrecang zeliwng i talerzem 560mm.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Stupica kompletna przednia P-560-SW-06-P-K -
* Stupica kompletna tylna P-560-SW-06-T-K -
1 Stupica rzad przedni P-560-SW-06-P 1
1 Stupica rzad tylny P-560-SW-06-T 1
2 Daszek DK-560-01 1
3 Piasta AT-560-K 1
4 Amortyzator tréjkatny ostry ART-180 2
5 Amortyzator tréjkatny zaokrgglony ARTO-180 2
6 Talerz 3560mm T-560-AP 1
7 Podkfadka S-560-P 1
8 Podktfadka sprezynujaca AN-131-M22 2
9 Nakretka DIN 958 M22x1,5 1
10 Maskownica MS-M22 1
11 Sruba z gwintem czeéciowym 1SO 4017 M12x45 6
12 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 18
13 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 12
14 Sruba zamkowa z tbem grzybkowym DIN 603 M12x40 6
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13.2 Piasta przykrecana zeliwna do talerza 560mm

llos¢ elementdw podana dla jednej sztuki.

Rys. 35.Piasta przykrecana do talerza 560mm.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Piasta przykrecana kompletna AT-560-K 1
1 Piasta AT-560-01 1
2 Watek AT-560-02 1
3 tozysko 30206A 2
4 Pierscien uszczelniajgcy NBR 70 1
5 Podktfadka tozyskowa MBO06 DIN 5406 1
6 Nakretka tozyskowa KMO06 1
7 Oring NBR 68x4 1
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13.3 Stupica z piasta SKF i talerzem 560mm

llo$¢ elementdw podana dla jednej sztuki.

Rys. 36. Stupica z piastg SKF i talerzem 560mm.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Stupica kompletna przednia P-560-SW-06-P-K-SKF -
* Stupica kompletna tylna P-560-SW-06-T-K-SKF -
1 Stupica rzad przedni P-560-SW-06-P 1
1 Stupica rzad tylny P-560-SW-06-T 1
2 Daszek DK-560-01 1
3 Piasta SKF BAA-0004 1
4 Amortyzator tréjkatny ostry ART-180 2
5 Amortyzator tréjkatny zaokrgglony ARTO-180 2
6 Talerz 3560mm T-560-AP 1

Nalezy podac rodzaj talerza
7 Podkfadka S-560-P 1
8 Podktadka sprezynujaca AN-131-M22 2
9 Nakretka DIN 958 M22x1,5 1

10 Maskownica MS-M22 1
11 Sruba z gwintem czeéciowym 1SO 4017 M12x45 6
12 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 16
13 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 6
14 Sruba z gwintem drobnozwojnym 1SO 4017 M12x1,25x25 4
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13.4 Stupica z piasta SKF i talerzem 610mm

llo$¢ elementdw podana dla jednej sztuki.

Rys. 37. Stupica z piastg SKF i talerzem 610mm.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Stupica kompletna przednia P-610-S-08-P-K -
* Stupica kompletna tylna P-610-S-08-T-K -
1 Stupica rzad przedni P-610-S-08-P 1
1 Stupica rzad tylny P-610-S-08-T 1
2 Daszek DK-610-01 1
3 Piasta SKF BAA-0004 1
4 Amortyzator tréjkatny zaokraglony ARTO-210 2
5 Amortyzator okragty ARO-210 2
6 Talerz 3610mm T-610-AP 1

Nalezy podac rodzaj talerza
7 Podkfadka S-610-P 1
8 Podktadka sprezynujaca AN-131-M22 2
9 Nakretka DIN 958 M22x1,5 1

10 Maskownica MS-M22 1

11 Sruba z gwintem czeéciowym 1SO 4017 M14x45 6

12 Podkfadka ptaska I1SO 7089 A15 16

13 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M14 6

14 Sruba z gwintem drobnozwojnym 1SO 4017 M12x1,25x25 4
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14. Ramiona

14.1 Mocowanie ramienia skrajnego

Rys. 38. Mocowanie ramienia skrajnego.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Sworzen ze smarowniczkg SWS-@25x120 2
2 Smarowniczka prosta DIN 71412 A M10x1 2
3 Podkfadka ptaska I1SO 7089 A25 2
4 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M24 2
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14.2 Mocowanie ramienia kota podporowego

Rys. 39. Mocowanie ramienia kota podporowego.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Ramie kota podporowego GT-18-01 2
2 Sruba z gwintem czesciowym 1SO 4017 M16x80 6
3 Podktadka ptaska 1SO 7089 A17 12
4 Nakretka samohamowna I1SO 10511 M16 6
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14.3 Ramie skrajne

10

11
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Rys. 40. Ramie skrajne.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Ramie skrajne dtugie GT-19-01 2
2 Wahacz watu GT-19-02 2
3 Blacha spodnia mocowania watu GT-19-03 2
4 Blacha mocowania korbelki lewa GT-19-04 2
5 Blacha mocowania korbelki prawa GT-19-05 2
6 Sworzen wahacza SW-@25x105 2
7 Podkfadka ptaska 1SO 7089 A31 2
8 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M30 2
9 Sworzen SW-@25x110 4
10 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M24 4
11 Podktadka ptaska I1SO 7089 A25 4
12 Sruba z gwintem czeéciowym 1SO 4017 M16x150 16
13 Podktadka ptaska 1SO 7089 A17 44
14 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M16 22
15 Sruba z gwintem cze$ciowym 1SO 4014 M16x65 6
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14.4. Uktad sruby teleskopowej

14.4.1 Mocowanie sruby teleskopowej

Rys. 41. Mocowanie Sruby teleskopowej.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Mocowanie dolne korbelki GT-20-01 4
2 Sruba teleskopowa GT-21 4
3 Sworzen dolny mocowania korbelki SW-@25x110 4
4 Jarzmo na profil 80x80mm typ C J80x80-C M24 8
5 Podktadka ptaska 1SO 7089 A16 4
6 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M16 4
7 Podktadka ptaska 1SO 7089 A25 16
8 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M24 16
14.4.2 Sruba teleskopowa
6
o
4 o= i Lp. Nazwa Symbol KTM lub Szt.
numer normy
1 Czesc gorna korbelki GT-21-01 1
4 = 2 Wsuwka GT-21-02 1
s 3 Szpilka GT-21-03 1
4 Nakretka z zabezpieczeniem GT-21-04 1
2 5 Kotek sprezysty 1SO 8752 6x40 1
6 Zawleczka z pierscieniem @6mm AN-77-6 1

llo$¢ podana dla jednego elementu.

Rys. 42. Sruba teleskopowa.
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14.5 Mocowanie ramienia wewnetrznego

Rys. 43. Mocowanie ramienia wewnetrznego.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Sworzen ze smarowniczka SWS-@#25x120 2
2 Podktadka ptaska 1SO 7089 A25 2
3 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M24 2
4 Smarowniczka prosta DIN 71412A 2
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14.6 Ramie wewnetrzne

Rys. 44. Ramie wewnetrzne.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Ramie wewnetrzne krétkie GT-22-01 2
2 Wahacz watu GT-22-02 2
3 Blacha spodnia mocowania watu GT-22-03 2
4 Blacha mocowania korbelki lewa GT-22-04 2
5 Blacha mocowania korbelki prawa GT-22-05 2
6 Sworzen wahacza SW-@25x105 2
7 Podkfadka ptaska 1SO 7089 A31 2
8 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M30 2
9 Sworzen SW-@25x110 4
10 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M24 4
11 Podkfadka ptaska I1SO 7089 A25 4
12 Sruba z gwintem czesciowym 1SO 4014 M16x150 16
13 Podktadka ptaska 1SO 7089 A17 44
14 Nakretka samohamowna I1SO 10511 M16 22
15 Sruba z gwintem cze$ciowym 1SO 4014 M16x65 6
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14.7 Sitowniki regulacji gtebokosci roboczej

14.7.1 Mocowanie sitownika ramion watu (regulacji gtebokosci roboczej)

Rys. 45. Mocowanie sitownika ramion watu (regulacji gtebokosci roboczej).

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Sitownik hydrauliczny SH-535/110K 4
2 Sworzen SW-@25x120 4
3 Podktadka ptaska 1SO 7089 A25 4
4 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M24 4

14.7.2 Sitowniki ramion watu

Rys. 46. Sitowniki ramion watu.

£ 4
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Szt.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy
* Sitowniki Ramion kpl. SH-535/110K 4
1 Sitownik ramienia SH-535/110 4
2 Przytacze proste GT-56-M16x1,5/ M16x1,5 8
3 Troéjnik GT-56-M16x1,5 BAB 2
15. Skale ramion
15.1 Skala ramion watu
Rys. 47. Skala ramion watu.
Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Skala GT-23-01 4
2 Sworzen blokujacy SW-@20x105 4
3 Podktadka ptaska I1SO 7089 A21 8
4 Zawleczka sprezysta AN-75-3 4
5 Sruba zwykta 1SO 4017 M8x16 8
6 Podktadka ptaska 1SO 7089 A9 8
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16. Wézek transportowy

16.1 Potaczenie wadzka transportowego z rama giéwna

w

Rys. 48. Potaczenie wdzka transportowego z rama gtéwna.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Sworzen SWS-@51x220 2
2 Sruba z gwintem czeéciowym 1SO 4014 M12x110 2
3 Podktadka ptaska I1SO 7089 A13 4
4 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 2
5 Smarowniczka prosta DIN 71412A M10x1 2

e/ 5 /)]



16.2 Elementy wozka transportowego

Rys. 49. Elementy wdzka transportowego.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Rama wozka GT-24-01 1
2 03 kompletna GT-24-02 1
3 Koto lewe WEL-500/50-17L/K 1
4 Koto prawe WEL-500/50-17R/K 1
5 Mocowanie $wiatet i btotnika lewe FRL-01L 1
6 Mocowanie Swiatet i btotnika prawe FRL-01R 1
7 Btotnik FR-01 2
8 Podpory boczne osi GT-24-03 2
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16.3 Mocowanie osi

’ -

Rys. 50. Mocowanie osi.

Szt.

32

20
12

Symbol KTM lub numer normy

GT-24-02

GT-25-01

1SO 7089 A17
I1SO 10511 M16

1SO 4014 M16x150
J100x100-C M16

Nazwa
03 kompletna
Blacha spodnia mocowania osi

Podktadka ptaska
Nakretka samohamowna
Sruba z gwintem cze$ciowym
Jarzmo na profil 100x100mm typ C

Lp.
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16.4 Mocowanie podpory osi

@]
Rys. 51. Mocowanie podpory osi.
Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Podpora boczna osi GT-24-03 2
2 Sruba z tubem imbusowym 1SO 4762 M16x50 8
3 Podktadka ptaska 1SO 7089 A17 24
4 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M16 16
5 Jarzmo na profil 100x100mm typ C J100x100-C M16 4
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16.5 Sitowniki wozka

16.5.1 Mocowanie sitownika wézka

Rys. 52. Mocowanie sitownika wadzka.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Sitownik hydrauliczny kompletny SH-80/340K 2
2 Sworzen SW-@40x124 4
3 Podktadka ptaska 1SO 7089 A31 4
4 Nakretka samohamowna I1SO 10511 M30 4

e/ 9 )/}



16.5.2 Sitowniki wézka

Rys. 53. Sitownik wézka.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Sitownik wdzka kompletny SH-80/340K 2
1 Sitownik skrzydta SH-80/340 1
2 Sruba przelewowa DIN 7643 M18x1,5 2
3 Przytacze hydrauliczne z korpusem oczkowym DIN 7641 M22x1,5 2
4 Podktadka miedziana @18mm DIN 7603A @#18mm 4
5 Zamek hydrauliczny GT-60-01-02 1
6 Przytacze proste 1/2”xM22x1,5 ZN-140 1/2/22-8 ED 2
7 Przytacze proste 1/2”xM22x1,5 ZN-140 1/2/22-8 ED 2
8 Tréjnik GT-60-M22x1,5 BAB 2
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17. Mocowanie klinow

e

Rys. 54. Mocowanie klinéw.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Blacha mocowania klinéw CK-01 2
2 Wieszak klina CK-02 2
3 Klin CK-03 2
4 Jarzmo na profil 50x50mm typ C J50x50-C M8 4
5 Podktadka ptaska 1SO 7089 A9 8
6 Nakretka samohamowna I1SO 10511 M8 8
7 Sruba zwykfa 1SO 4017 M8x120 8
8 Podktadka ptaska I1SO 7089 A12 16
9 Nakretka samohamowna I1SO 10511 M12 8
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18. Oswietlenie i znaki ostrzegawcze

18.1 Mocowanie belki swiatet tylnych
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Rys. 55. Mocowanie podpory osi.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Belka swiatet tylnych GT-26-01 1
2 Blacha mocowania belki prawa GT-26-02R 2
3 Blacha mocowania belki lewa GT-26-02L 2
4 Blacha regulacyjna GT-26-03 2
5 Jarzmo na profil 50x50mm typ C J50x50-C M12 4
6 Sruba zwykfa ISO 4017 M12x35 8
7 Podktadka ptaska I1SO 7089 A13 24
8 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 16
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18.2 Podstawa znakow ostrzegawczych i lampy blyskowej

Rys. 56. Podstawa znakéw ostrzegawczych i lampy btyskowej.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Blacha mocujgca GT-27-01 1
2 Lampa btyskowa 21.49.H3100/H21W 1
3 Znak ostrzegawczy BL25 1
4 Jarzmo na profil 50x50mm typ C J50x50-C M12 2
5 Podkfadka ptaska I1SO 7089 A13 4
6 Nakretka samohamowna I1SO 10511 M12 4
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18.3 Mocowanie podstawy oswietlenia i btotnika

Rys. 57. Mocowanie podstawy oswietlenia i btotnika.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Mocowanie btotnika i o$wietlenia prawe/lewe FRL-01L/FRL-01R 2
2 Btotnik 550x650x550mm FR-01 2
3 Sruba zwykfa 1SO 4017 M12x50 4
4 Nakretka zwykta 1SO 4032 M12 4
5 Sruba zwykta 1SO 4017 M12x30 8
6 Podktadka ptaska I1SO 7089 A13 16
7 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 8
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18.4 Oswietlenie tylne
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Rys. 58. Oswietlenie tylne.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Mocowanie lampy i btotnika prawe FRL-01R 1
2 Mocowanie lampy i btotnika lewe FRL-01L 1
3 Lampa prawa LLED-W145/R 1
4 Lampa lewa LLED-W145/L 1
5 Tablica duza prawa DIN 11030/GEKA/TPESC A10071/R 1
6 Tablica duza lewa DIN 11030/GEKA/TPESC A10071/L 1
7 Tablica boczna prawa MAZON DIN 11030/TPESC-A 10071/R 1
8 Tablica boczna lewa MAZON DIN 11030/TPESC-A 10071/L 1
9 Lampa obrysowa stojgca prawa W11.1STAR 12-24V/R 1
10 Lampa obrysowa stojaca lewa W11.1STAR 12-24V/L 1
11 Lampa btyskowa 21.49.H3100/H21W 1
12 Sruba z tubem imbusowym 1SO 4762 M6x25 4
13 Podktadka ptaska 1SO 7089 A7 12
14 Nakretka samohamowna I1SO 10511 M6 8
15 Sruba zwykita 1SO 4017 M5x15 8
16 Podktadka ptaska 1SO 7089 A6 16
17 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M5 8
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18.5 Oswietlenie przednie

Rys. 59. Oswietlenie przednie.
Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Mocowanie prawe GT-13-02 1
2 Mocowanie lewe GT-13-01 1
3 Tablica przednia prawa K609/GEKA/TP ESC B 08225/R 1
4 Tablica przednia lewa K609/GEKA/TP ESC B 08225/L 1
5 Tablica boczna prawa MAZON DIN 11030/TPESC-A 10071/R 1
6 Tablica boczna lewa MAZON DIN 11030/TPESC-A 10071/L 1
7 Lampa obrysowa pozycyjna W24STAR 12-24V 2
8 Sruba zwykfa 1SO 4017 M6x20 4
9 Podktadka ptaska I1SO 7089 A7 8
10 Nakretka samohamowna I1SO 10511 M6 4
11 Sruba zwykfa 1SO 4017 M5x15 8
12 Podktadka ptaska 1SO 7089 A6 16
13 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M5 8
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19. Kota

Rys. 60. Kota.
Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
A Koto kompletne lewe WEL-500/50-17L/K
B Koto kompletne prawe WEL-500/50-17R/K 1
1 Opona WEL-500/50-17-01/K
2 Felga WEL-500/50-17-02/K 2
3 Nakretka szpilki WEL-500/50-17-03/K 12
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20. Hamulec reczny

A

Rys. 61. Hamulec reczny.
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Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Sruba teleskopowa hamulca recznego EB-01 1
2 tacznik ciegien srodkowych EB-02 1
3 Ciegno EB-03 2
4 Mocowanie dolne facznika gérnego EB-04 1
5 tacznik gérny EB-05 1
6 Sruba zwykta z tbem imbusowym 1SO 4762 M5x25 2
7 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M5 2
8 Podktadka ptaska 1SO 7089 M12 9
9 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 3
10 Sruba z gwintem czesciowym 1SO 4014 M12x80 1
11 Sruba zwykfa 1ISO 4017 M12x80 2
12 Zawleczka 1SO 1234 4x30 1
13 Tuleja dystansowa EB-06 4
14 Sruba z gwintem czesciowym 1SO 4017 M8x80 4
15 Podktadka ptaska 1SO 7089 A9 12
16 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M8 6
17 Sruba z gwintem czesciowym 1SO 4017 M8x60 2
18 Sworzen SW-@14x70 2
19 Pierscien sprezynujacy zewnetrzny DIN 6799 12 2
20 Sworzen ciegna sitownika SW-@14x38 1
21. Waty (tandem)

21.1 Wat tandem daszkowy

Rys. 62. Wat tandem daszkowy.
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Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Wat tandem daszkowy @500mm GT-WTD500 2
1 Wat @500mm GT-WTD500-01 1
2 Wat @500mm GT-WTD500-02 1
3 tozysko UCF 210 LUCF-210 4
4 Ramka watu GT-WTD500-03 1
5 Sruba z tbem stozkowym DIN 7991 M16x50 16
6 Podktadka ptaska 1SO 7089 A17 16
7 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M16 16
8 Maskownica MSO-16 16

21.2 Wat tandem ceownikowy
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Rys. 63. Wat tandem ceownikowy.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Wat tandem ceownikowy @520mm GT-WTC520 2
1 Wat $520mm GT-WTC520-01 1
2 Wat $520mm GT-WTC520-02 1
3 tozysko UCF 210 LUCF-210 4
4 Ramka watu GT-WTC520-03 1
5 Sruba z them stozkowym DIN 7991 M16x50 16
6 Podktadka ptaska 1SO 7089 A17 16
7 Nakretka samohamowna I1SO 10511 M16 16
8 Maskownica MSO-16 16
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21.3 Wat tandem dyskowy

Rys. 64. Wat tandem dyskowy.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Wat tandem dyskowy @600mm GT-WTDY600 2
1 Wat §600mm GT-WTDY600-01 1
2 Wat §600mm GT-WTDY600-02 1
3 tozysko UCF 210 LUCF-210 4
4 Ramka watu GT-WTDY600-03 1
5 Sruba z them stozkowym DIN 7991 M16x50 16
6 Podktadka ptaska 1SO 7089 A17 16
7 Nakretka samohamowna I1SO 10511 M16 16
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22. Mocowanie zamka na wiezy

Rys. 65. Mocowanie zamka hydraulicznego na wiezy.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Mocowanie zamka kompletne VBCD-1/2-DE-A 1
1 Maskownica MSO-8 1
2 Sruba zwykfa 1SO 4017 M8x40 1
3 Podktadka ptaska 1SO 7089 A9 1
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23. Zatrzask

23.1 Zatrzask kompletny

11

Rys. 66. Zatrzask.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Zatrzask kompletny LCK-01/K 1
1 Hak GT-28-01 1
2 Mocowanie haka LCK-01-01 1
3 Sworzen haka SW-@ 25x60 1
4 Smarowniczka prosta DIN 71412 A M10x1 1
5 Podktadka ptaska I1SO 7089 A25 1
6 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M24 1
7 Maskownica MSO-24 1
8 Sruba z gwintem czesciowym 1SO 4014 M14x120 1
9 Podkfadka ptaska I1SO 7089 A15 2
10 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M14 1
11 Maskownica MSO-14 2
12 Sruba zwykta 1SO 4014 M20x60 1
13 Podktadka ptaska 1SO 7089 A21 2
14 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M20 1
15 Maskownica MSO0-20 2
16 Sruba z gwintem cze$ciowym 1SO 4014 M12x60 2
17 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 4
18 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 2
19 Maskownica MSO0-12 4
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23. Sitownik zatrzasku

Rys. 67. Sitownik wézka.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Sitownik zatrzasku kompletny GT-29 1
1 Sitownik GT-29-01 1
2 Ucho sitownika GT-29-02 1
3 Sprezyna GT-29-03 1
4 Podstawa sprezyny GT-29-04 1
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24, Hydraulika

24.1 Uktad hydrauliczny

Rys. 68. Uktad hydrauliczny.
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Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Przewdd hydrauliczny GT-30-01 1
2 Przewdd hydrauliczny GT-30-02 1
3 Przewdd hydrauliczny GT-30-03 1
4 Przewdd hydrauliczny GT-30-04 1
5 Przewdd hydrauliczny GT-30-05 1
6 Przewdd hydrauliczny GT-30-06 1
7 Przewdd hydrauliczny GT-30-07 1
8 Przewdd hydrauliczny GT-30-08 1
9 Przewdd hydrauliczny GT-30-09 1
10 Przewdd hydrauliczny GT-30-10 1
11 Przewdd hydrauliczny GT-30-11 1
12 Przewdd hydrauliczny GT-30-12 1
13 Przewdd hydrauliczny GT-30-13 1
14 Przewdd hydrauliczny GT-30-14 1
15 Przewdd hydrauliczny GT-30-15 1
16 Przewdd hydrauliczny GT-30-16 1
17 Przewdd hydrauliczny GT-30-17 1
18 Przewdd hydrauliczny GT-30-18 1
19 Przewdd hydrauliczny GT-30-19 1
20 Przewdd hydrauliczny GT-30-20 2
21 Przewdd hydrauliczny GT-30-21 2
22 Przewdd hydrauliczny GT-30-22 2
23 Przewdd hydrauliczny GT-30-23 2
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24.2 Elementy uktadu hydraulicznego

’

Rys. 69. Elementy uktadu hydraulicznego.

e/ 9 S/ /]



Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Sitownik hydrauliczny skrzydet prawy SH-100/494K R 1
2 Sitownik hydrauliczny skrzydet lewy SH-100/494K L 1
3 Sitownik hydrauliczny dyszla SH-80/340K 1
4 Blok hydrauliczny GT-31 1
5 Sitownik zatrzasku GT-29 1
6 Wyfacznik kraricowy hydrauliczny kpl. GT-32 1
7 Zawor sekwencyjny GT-31-03 1
8 Zawor zwrotno-hamujacy VBCD-1/2-DE-A 1
9 Sitownik ramienia wewnetrznego SH-535/110K 2
10 Sitownik ramienia skrajnego SH-535/110K 2
11 Zawor zwrotno-hamujacy GT-31-02 1
12 Sitownik wdzka SH-80/340K 2

24.3 Dodatkowe elementy ztgczne uktadu hydraulicznego

C
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Rys. 70. Dodatkowe elementy ztaczne uktadu hydraulicznego.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Tréjnik 22x22x22 BBB PN-147 16-8 1
2 Trojnik 16x16x16 BBB PN-147 16-8 2
3 Ztacze Euro 12 22x1.5 B300-HP102L1218 2
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24.4 Blok hydrauliczny

Rys. 71. Blok hydrauliczny.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Blok hydrauliczny kompletny GT-31 1
1 Blok hydrauliczny GT-31-01 1
2 Przytacze proste GT-31-1/2 / M22x1,5 2
3 Przytacze proste GT-31-3/8 / M22x1,5 7
4 Przytacze proste GT-31-3/8 / M18x1,5 6
5 Zawor zwrotno-hamujacy GT-31-02 1
6 Kolanko GT-31- M18x1,5 AA 2
7 Tréjnik GT-31- M18x1,5 AB 2
8 Kolanko GT-31- M22x1,5 AB 3
9 Kolanko GT-31- M22x1,5 AA 1
10 Redukcja GT-31- M22x1,5/ M18x1,5 1
11 Ztacze GT-31-M22x1,5 AB 1
12 Tréjnik GT-31- M22x1,5 BAB 3
13 Zawor sekwencyjny GT-31-03 1
14 Korek GT-31-M18x1,5 2
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24.5 Klapy bloku hydraulicznego
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Rys. 72. Klapy bloku hydraulicznego.
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Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Klapa prawa/lewa GT-33-01R/GT-33-01L 2
2 Podktadka ptaska powiekszana 1SO 7093 A13 4
3 Sruba motylkowa GT-33-02 4

24.6 Krancéwka hydrauliczna

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer | Szt.
2 normy
* Wytacznik kraricowy GT-32 1
hydrauliczny kpl.
1 Przytacze proste 1/2 / M22x1,5 1
Krancéwka hydrauliczna GT-32-01 1

Rys. 73. Krancéwka hydrauliczna.
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24.7 Mocowanie krancéwki hydraulicznej

Rys. 74. Mocowanie krancéwki hydrauliczne;j.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Zbijak krancowki kompletny GT-34-01 1
1 Sruba zwykfa 1ISO 4017 M8x55 2
2 Podkfadka ptaska 1SO 7089 A9 4
3 Nakretka samohamowna I1SO 10511 M8 2
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24.8 Zbijak krancowki hydraulicznej

Rys. 75. Zbijak krancéwki hydraulicznej.

N
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Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy

* Zbijak krancowki kompletny GT-35 1
1 Zbijak GT-35-01 1
2 Sruba zwykta 1SO 4017 M12x35 2
3 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 4
4 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 2
5 Maskownica MSO-12 4
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25. Elektryka

25.1 Uktad elektryczny bloku

“-Gniazdo zasilania

Rys. 76. Sterownik.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Sterownik kompletny GT-36 1

25.2 Krancéwka elektryczna

Rys. 77.Kranncéwka elektryczna.
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Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Krancéwka elektryczna kompletna GT-37 1
1 Krancéwka elektryczna GT-37-01 1
2 Ostona GT-37-02 1
3 Sruba zwykta 1SO 4017 M8x25 2
4 Podktadka ptaska 1SO 7089 A9 4
5 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M8 2

25.3 Zbijak kranncowki elektrycznej
Rys. 78. Zbijak krarncowki elektrycznej.
Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Zbijak krancoéwki kompletny GT-38 1
1 Zbijak GT-38-01 1
2 Sruba zwykfa 1SO 4017 M8x25 2
3 Podkfadka ptaska 1SO 7089 A9 4
4 Nakretka samohamowna I1SO 10511 M8 2
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25.4 Instalacja elektryczna swiatet

Rys. 79. Instalacja elektryczna swiatet.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Instalacja elektryczna kompletna GT-39 1
1 Okablowanie dyszla GT-39-01 1
2 Okablowanie ramy Srodkowej GT-39-02 1
3 Okablowanie wdzka GT-39-03 1

26. Hamulce pneumatyczne
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Rys. 80. Uktad hamulcéw pneumatycznych.
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Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Zfacze czerwone GT-40-01 1
2 Waz spiralny czerwony GT-40-02 1
3 Ztacze z6tte GT-40-03 1
4 Waz spiralny 26ty GT-40-04 1
5 Waz GT-40-05 1
6 Waz GT-40-06 1
7 Zawor gtédwny GT-40-07 1
8 Waz GT-40-08 1
9 Waz GT-40-09 1
10 Butla GT-40-10 1
11 Zestaw montazowy kompletny GT-40-11 -
(obejmy butli i uchwyty)
27. Zgrzebto

27.1 Zgrzebto kompletne

Rys. 81. Zgrzebto.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.

1 Mocowanie zgrzebta kompletne GT-41-01 4

2 Belka lewa GT-41-02 1

3 Belka prawa GT-41-03 1

4 Palec zgrzebta z mocowaniem GT-41-04 Zaleznie od wielkosci
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27.2 Mocowanie zgrzebta
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Rys. 82. Mocowanie zgrzebta.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Mocowanie zgrzebta GT-41-01-01 1
2 Suwak GT-41-01-02 1
3 Szpilka sprezyny GT-41-01-03 1
4 Sprezyna GT-41-01-04 1
5 Jarzmo na profil 100x100mm typ C J100x100-C M16 2
6 Podkfadka ptaska 1SO 7089 A17 13
7 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M16 9
8 Sruba z gwintem czesciowym 1SO 4014 M16x60 4
9 Sruba z gwintem czesciowym 1SO 4014 M20x60 1
10 Podktadka ptaska I1SO 7089 A21 2
11 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M20 1
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27.3 Palec zgrzebta
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Rys. 83. Palec zgrzebta.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Palec zgrzebta GT-41-04-01 1
2 Mocowanie GT-41-04-02 1
3 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 4
4 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 2
5 Spinka GT-41-04-03 1
6 Sruba z gwintem cze$ciowym 1SO 4014 M12x80 2

28. Klucz
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Rys. 84. Klucz z mocowaniem.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Klucz K24-01 1
2 Mocowanie klucza K24-01-01 1
3 Sruba motylkowa SM-M12/40 1
4 Sruba zwykfa 1SO 4017 M8x20 2
5 Podktadka ptaska 1SO 7089 A9 2
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29. Pokretto do srub teleskopowych

Rys. 85. Pokretto do srub teleskopowych.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Pokretto GT-42-01 1
2 Mocowanie pokretta GT-42-02 1
3 Sruba motylkowa GT-42-03 1
4 Sruba zwykfa ISO 4017 M8x15 2
5 Podktadka ptaska 1SO 7089 A9 2

30. Bidon na instrukcje

Rys. 86. Pokretto do Srub teleskopowych.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Wspornik bidonu PD-02 1
2 Podktadka ptaska I1SO 7089 A13 2
3 Sruba zwykta 1SO 4017 M12x35 2
4 Podkfadka ptaska 1SO 7089 A9 4
5 Sruba zwykta 1SO 4017 M8x25 2
6 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M8 2
7 Bidon PD-01 1
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31. Piktogramy i naklejki

A E A Rys. 87. Piktogram ostrzegawczy 1.
1 ‘ —

=

A A A Rys. 88. Piktogram ostrzegawczy 2.
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& & A Rys. 89. Piktogram ostrzegawczy 3.
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é & & Rys. 90. Piktogram ostrzegawczy 4.
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é & é Rys. 91. Piktogram ostrzegawczy 5.
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6a Rys. 92. Piktogram punktu smarowania - lewy.

<57

6b ] Rys. 93. Piktogram punktu smarowania -
prawy.
7
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Rys. 94. Logo firmy Premium Ltd. Rys. 95. Nazwa maszyny.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Zestaw piktogramoéw ostrzegawczych kpl PI 1
1 Piktogram ostrzegawczy 1 PI-01 1
2 Piktogram ostrzegawczy 2 PI-02 1
3 Piktogram ostrzegawczy 3 PI-03 1
4 Piktogram ostrzegawczy 4 PI-06 1
5 Piktogram ostrzegawczy 5 PI-07 1
6a Piktogram punkt smarowania lewy PI-04-L 4
6b Piktogram punkt smarowania prawy PI-04-P 4
7 Logo Premium LTD PI-05 2
8 Nazwa maszyny PI-GT-01 2
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32. Inne

Rys. 96. Inne elementy.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Odblask biaty 0B-01B 2
2 Odblask pomararnczowy 0OB-01P 6
3 Odblask czerwony 0B-01C 2
4 Zaslepka 100x100mm MS-100x100 2

e/ /)]



INF °

PremiumLIid

V) GIANT J/}

M 400 450 500 550 600/

www.premiumitd.eu
Premium LTD Sp. Z O. O. ul. Sienkiewicza 31, 99-100 £¢czyca, +48 732 401 503

e/ o /)]




