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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c E
dla maszyny
Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r.
(Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
i Dyrektywa Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006r.

Deklarujemy z pelng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:
Maszyna: Agregat uprawowo - siewny
Typ/model: Ceres 250 [] /270 [ /300 [ (zakreslic)
Rok produkejiz____ .
do ktérej odnosi si¢ niniejsza deklaracja spelnia wymogi:
Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie

zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz. U. nr 199 poz. 1228)
| Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17. Maja 2006 r.

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng maszyny: Waldemar Obielak

W celu uzupetnienia odpowiednich wymogow bezpieczenstwa, zdrowia i ochrony $rodowiska, zawartych
w Dyrektywie 2006/42/WE uwzglednione sa nastgpujace normy zharmonizowane:

PN —EN ISO 12100 :2012

PN —EN ISO 4254-1 :2013

TA DEKLARACJA ZGODNOSCI WE TRACI SWA
WAZNOSC, JEZELI MASZYNA ZOSTANIE ZMIENIONA
LUB PRZEBUDOWANA BEZ NASZEJ ZGODY.

Yeczyca .

Miejsce i data wystawienia Imi¢ i Nazwisko osoby
upowaznionej do podpisywania






IDENTYFIKACJA MASZYNY

Dane umieszczone na tabliczce znamionowej stuza do identyfikacji maszyny i powinny odpowiadaé¢
onizszym danym wpisanym przy sprzedazy.

Symbol Ceres 2501 / 270 /3001
(zakreslic)
Rok produkcji
Nr fabryczny

Agregat uprawowo-siewny posiada tabliczke znamionowa umieszczong na ramie maszyny (Rysunek 1).
Tabliczka zawiera podstawowe dane stuzace do identyfikacji maszyny.

Rysunek 1. Umiejscowienie tabliczki znamionowej na maszynie.

Agregat uprawowo-siewny Ceres produkowany jest w wersjach: CERES — 250, 270, 300;

Rysunek 2. 1. Rama gtéwna, 2. Zaczepy
dolne, 3. Stojak z otworami, 4. Zespoty
talerzowe, 5. Regulacja gtebokosci
roboczej, 6. Otwory blokujgce ramiona
watdw, 7. Ekrany, 8. Wat, 9. Hydropak,
10. Sitownik hydropaku, 11. Swiatta,
12. Najazdy/Podpora siewnika.

Przy korespondencji, pytaniach, problemach gwarancyjnych, prosimy podawaé typ i numer
identyfikacyjny maszyny. Dane identyfikacyjne maszyny znajdziecie na tabliczce umieszczonej na belce

nos$nej ramy po lewe;j stronie.
INSTRUKCJA OBSEUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSAZENIE AGREGATU.

Z TRESCIA NINIEJSZEJ INSTRUKCJI POWINIEN BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAC
SIE KAZDY UZYTKOWNIK, PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY.



DROG!I UZYTKOWNIKU,

BEZPIECZENSTWO TWOJE, TWOJEJ MASZYNY ORAZ JAKOSC JEJ DZIAtANIA
ZALEZY ROWNIEZ 0D CIEBIE. MASZYNA TO PRZEDLUZENIE TWOJEJ REKI. 0D
CIEBIE ZALEZY JAK JEJ BEDZIESZ UZYWAL. SUKCES WASZEJ WSPOLPRACY
ZALEZY OD WASZEGO GtEBSZEGO POZNANIA, NIE LEZY W PRZEKONANIU, ZE
GDZES WIDZIALEM, KIEDYS CZYTALEM, KTOS POWIEDZIAt. ABY PRACE
WYKONAC BEZPIECZNIE | EFEKTYWNIE, TRZEBA ZNAC PRZEZNACZENIE
KAZDEGO Z ZESPOtOW MASZYNY | WIEDZIEC JAK SIE NIM POSEUGIWAC.
NIEUWAZNE, POBIEZNE | NIECALKOWITE ZAPOZNANIE SIE Z INSTRUKCJA
OBStUGI MOZE SPOWODOWAC, ZE DOBRZE DZIAtAJACA U INNYCH
MASZYNA, U CIEBIE ZAPROTESTUJE. UZYTKOWNIKU, MOZESZ TYM
DZIALANIEM ZASZKODZIC SOBIE ORAZ DOPROWADZIC DO POWSTANIA
USTEREK, O KTORE BLEDNIE POSADZISZ MASZYNE, A NIE SWOJE
POSTEPOWANIE. NASZE INSTRUKCJE TWORZONE SA WIEC SPECJALNIE DLA
CIEBIE, ABYS MOGt BEZPIECZNIE | Z SUKCESEM KORZYSTAC Z TWOJEJ
MASZYNY. JESLI TEGO POTRZEBUJESZ, PRZECZYTAJ INSTRUKCJE OBStUGI
KILKUKROTNIE.

PAMIETAJ!!

PO OKOtO 5 HA PRACY DOKONUJ KONTROLI POPRAWNOSCI

DOKRECENIA G£OWNYCH POtACZEN SRUBOWYCH (PRZEDE WSZYSTKIM
& ELEMENTOW ZACZEPOWYCH, TRANSPORTOWYCH, KONSTRUKCJI
RAMOWEJ, KTORE SA ODPOWIEDZIALNE ZA BEZPIECZENSTWO PRACY
! TRANSPORT).

HYDRAULICZNEGO ORAZ JEGO POtACZEN, W RAZIE NIESZCZELNOSCI

i PO KILKU GODZINACH PRACY SPRAWDZAJ STAN UKtADU
DOKREC POLACZENIE 0 1/3 OBROTU KLUCZA.

CZESTO SPRAWDZAJ OSWIETLENIE ORAZ JEGO ZAMOCOWANIE NA
& MASZYNIE. LUZY W POtACZENIACH KORYGU.J KORZYSTAJAC Z TABELI
ZAWARTEJ W NINIEJSZEJ INSRUKCJI.
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1. Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja opisuje eksploatacj¢ i obstugg agregatu uprawowo-siewnego Ceres. Jezeli podczas
pracy urzadzenia wystapia szczegélne problemy, ktore nie zostaty wystarczajaco omowione w dotaczonej
instrukcji obstugi, mozecie Panstwo zazada¢ uzupehniajacych informacji od producenta lub sprzedawcy.
Istotne zobowiazania producenta otrzymacie kazdorazowo w karcie gwarancyjnej, ktoéra zawiera catkowite
i obowigzujace regulacje §wiadczen gwarancyjnych. Konstrukcja maszyny zapewnia bezpieczng prace, jesli
wykorzystywana jest ona zgodnie z instrukcja obstugi. Przed pierwszym uruchomieniem, nalezy przeczyta¢
niniejszy podrgcznik, w celu zapoznania si¢ z zasadami prawidtowej eksploatacji agregatu oraz zapewnienia
bezpieczenstwa uzytkowania. Warunkuje, takze wlasciwe korzystanie z uprawnien gwarancyjnych.

2. Przeznaczenie

Agregat Ceres przystosowany jest do przedsiewnej uprawy. Moze by¢ on stosowany do pracy na
wszystkich rodzajach gleb, w tym rowniez na glebach zakamienionych, dzigki zastosowaniu zabezpieczen
przeciazeniowych talerzy. Zadaniem agregatu jest spulchnienie i wymieszanie gleby, a w potaczeniu z watem
takze jej doci$niecie. W celu wykonania uprawy potaczonej z siewem, maszyne¢ laczy si¢ z siewnikiem
zawieszanym o szeroko$ci odpowiadajacej szerokosci agregatu. Wiosna, uprawe potaczong z siewem,
wykonuje sie po witdkowaniu oraz wysianiu nawozu, a jesienig po orkach siewnych. Maszyna, zgodnie ze
specyficznymi wymaganiami, moze by¢ wyposazona w talerze oraz tylne urzadzenia do watowania gleby.
Agregat Ceres moze by¢ wyposazony w hydropak do zamocowania siewnika. Dodatkowo, maszyna moze
posiadaé sterowanie hydrauliczne oraz o$wietlenie drogowe. Agregat moze by¢ uruchamiany, uzytkowany
i naprawiany wylacznie przez osoby zapoznane z dziataniem urzadzenia i ciagnika wspotpracujacego oraz
z zasadami postgpowania w zakresie bezpiecznej eksploatacji i obstugi maszyny. Za samowolne zmiany
w konstrukeji agregatu producent nie ponosi odpowiedzialnosci. W okresie eksploatacji, nalezy stosowac
wylacznie fabryczne czgsci produkeji PREMIUM LTD.

A MASZYNA JEST PRZEZNACZONA WYtACZNIE DO PRACY W ROLNICTWIE. UZYWANIE

JEJ DO INNYCH CELOW BEDZIE ROZUMIANE, JAKO ZASTOSOWANIE NIEZGODNE
Z PRZEZNACZENIEM. JAKO ZASTOSOWANIE NIEZGODNE Z PRZEZNACZENIEM, NALEZY ROWNIEZ
UWAZAC NIEPRZESTRZEGANIE ZALECANYCH PRZEZ PRODUCENTA WARUNKOW PRACY,
KONSERWACJI | UTRZYMANIA MASZYNY W NALEZYTYM STANIE. ZA SZKODY WYNIKAJACE
Z UZYTKOWANIA MASZYNY NIEZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, PRODUCENT NIE PONOS/
ODPOWIEDZIALNOSC!.

& PRZED PRZYSTAPIENIEM DO OBStUGI | UZYTKOWANIA AGREGATU, ZAPOZNAJ SIE
Z NINIEJSZA INSTRUKCJA OBStUGI, POZNAJ BUDOWE JEGO ZESPOLOW, ICH

FUNKCJONOWANIE, ZAKRESY | SPOSOBY REGULACJI, ZWRACAJAC SZCZEGOLNA UWAGE NA

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRACY. PODCZAS PRACY JEST NA TO ZA POZNO.

3. Bezpieczenstwo

3.1. Bezpieczenstwo ogdine

Podane przepisy bezpieczenstwa odnosza si¢ do agregatu uprawowo-siewnego Ceres marki
Premium LTD. Niezaleznie od tego, przestrzegaj ogolnych zasad bezpieczenstwa i ochrony przed wypadkami
oraz przepisow ruchu drogowego.

e/ s A/ /



Agregat wraz z ciggnikiem powinien by¢ obstugiwany z zachowaniem wszelkich $rodkéw ostroznosci,
a w szczegolnoscei:

a) przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢ maszyng¢ i ciagnik. Czy sa w stanic gwarantujagcym
bezpieczenstwo w ruchu i podczas pracy?;

b) w celu zachowania sterowno$ci, agregat nalezy taczy¢ z ciagnikami wyposazonymi w komplet
obcigznikow przedniej osi. Nacisk przedniej osi ciagnika z zawieszonym agregatem musi wynosi¢ co
najmniej 20% masy samego ciagnika;

C)  przestrzegaj dopuszczalnych obcigzen osi i wymiardw transportowych;

d) przy agregowaniu maszyny z ciagnikiem, podnoszeniu i opuszczaniu urzadzenia na podno$niku
hydraulicznym ciagnika, sktadaniu agregatu do potozenia transportowego i rozktadaniu do roboczego,
takze na uwrociach, sprawdzaj, czy w poblizu maszyny nie ma osob postronnych, a szczegoélnie dzieci;

e)  kiedy silnik ciagnika pracuje, nie przebywaj miedzy ciagnikiem a maszyna;

f)  halas — rownowazony poziom emisji ci$nienia akustycznego skorygowany charakterystyka A (LpA)
nie przekracza 70dB;

g) przy podtaczeniu przewodéw do uktadu hydraulicznego ciagnika zwracaj uwagg, aby hydraulika nie
znajdowata si¢ pod cisnieniem. Sprawdzaj potozenia dzwigni sterujacych uktadem hydraulicznym
ciagnika;

h)  urzadzenia sterowane hydraulika uruchamiaj tylko wtedy, gdy w ich zasiegu nikt nie przebywa;

i) przewody hydrauliczne kontroluj systematycznie i w razie uszkodzenia wymieniaj na nowe;

j)  przewody hydrauliczne nalezy wymienia¢ co 6 lat;

k)  podnoszenie, opuszczanie oraz ruszanie wykonuj powoli i bez gwaltownych szarpnieé;

)  nie wolno cofa¢ ciggnikiem i dokonywaé nawrotdw przy opuszczonej maszynie w polozeniu
roboczym;

m)  przy wykonaniu nawrotow uwzglednij elementy daleko wystajace, nie stosuj hamulcéw niezaleznych
ciagnika;

n) sprawdzaj ci$nienie powietrza w ogumieniu ciagnika;

0) podczas transportu i pracy nie wolno sta¢ na maszynie, ani obciaza¢ jej dodatkowymi obcigznikami;

p)  wszelkich napraw, smarowania czy ewentualnego oczyszczania elementow roboczych podczas pracy
dokonuj tylko przy wytaczonym silniku i opuszczonej maszynie;

gq) odczepienia maszyny od ciggnika dokonaj po ustawieniu go na réwnej, utwardzonej powierzchni
i wylaczeniu silnika;

r)  maszyn¢ nalezy przechowywal w polozeniu magazynowym, wsparta na wszystkich elementach
roboczych i wale;

s)  wczasie przerw w eksploatacji, przechowuj maszyng w miejscach niedostepnych dla 0sob postronnych
1 zwierzat.

3.2. Obstuga techniczna

Obstugg techniczng mozna wykonywac¢ wtedy, gdy maszyna opuszczona jest na podtoze. Jezeli ciggnik
jest zagregowany z maszyna, to musi on by¢ wylaczony i zahamowany. Do obstugi uzywaj sprawnych
narzedzi i przyrzadow oraz oryginalnych materialow i czesci. Do zabezpieczenia sworzni wchodzacych
w sktad maszyny stosuj odpowiednie zabezpieczenia i przetyczki. Nie wolno stosowa¢ zabezpieczen
zastgpczych takich, jak: $ruby, prety, druty itp., ktdre w czasie pracy lub transportu mogg stac si¢ przyczyna
uszkodzenia ciagnika i maszyny, powodujac zagrozenie bezpieczenstwa.

3.3. Transport po drogach publicznych

Zgodnie z przepisami bezpieczenstwa ruchu drogowego /Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia
31.12.2002 r. Dz. U. nr 32 z 2002 r. poz.262/ -

ZESTAW SKEADAJACY SIE Z CIAGNIKA ROLNICZEGO I ZAGREGOWANEJ Z NIM
MASZYNY ROLNICZEJ MUSI SPEENIAC WYMAGANIA IDENTYCZNE ZE STAWIANYMI
SAMEMU CI4AGNIKOWI.

e/ _________________° A/ /



MASZYNA JAKO CZESC POJAZDU, WYSTAJACA POZA TYLNY, BOCZNY OBRYS
CIAGNIKA, ZASEANIAJACA TYLNE SWIATEA CIAGNIKA, STWARZA ZAGROZENIE
DLA INNYCH POJAZDOW PORUSZAJACYCH SIE PO DROGACH.

OZNAKOWANIA. PODCZAS PORUSZANIA SIE PO DROGACH PUBLICZNYCH

j ZABRANIA SIE JAZDY PO DROGACH PUBLICZNYCH BEZ ODPOWIEDNIEGO

CIAGNIKA Z MASZYNA, NALEZY STOSOWAC SIE DO WSZELKICH PRZEPISOW

KODEKSU DROGOWEGO MAJACYCH ZASTOSOWANIE DLA TEGO TYPU POJAZDOW.

> >

@meaooe

Przed transportem agregatu zawieszanego na ciagniku, nalezy bezwzglednie ztozy¢ skrajne talerze
sekcji |'i Il na zawiasach, aby nie wystawaty poza obrys watlu. Nalezy pamietac o ich zabezpieczeniu
przed roztozeniem odpowiednim sworzniem i zawleczka. Doktadng procedure sktadania zawiasow
opisano w punkcie 4.5.3 niniejszej instrukcji. Je§li maszyna wyposazona jest dodatkowo w siewnik,
unie$¢ siewnik na hydropaku do pozycji transportowej, opierajac go o najazdy zapobiegajace
nierbwnomiernemu balansowaniu siewnika w czasie transportu. Po ustawieniu hydropaku w pozycji
transportowej, bezwzglednie zabezpieczy¢ go sworzniem zabezpieczajacym i zawleczka, ktory
znajduje si¢ w specjalnym uchwycie na maszynie. Procedurg regulacji opisano dokfadnie w punkcie
45.6.
Maszyny potaczone z ciagnikami rolniczymi, w przypadku transportu po drogach publicznych,
wymagaja:

oznakowania tablicami ostrzegawczymi posiadajacymi pasy biato —czerwone,

wyposazenia w $wiatla:

oznakowania maszyny wystajacej na boki ciagnika ($wiatla przednie biate pozycyjne),

oznakowania powtdrzonymi $wiatlami tylnymi ciggnika ($wiatta zespolone i czerwone odblaskowe),

oznakowania trojkatna tablica wyrdzniajaca pojazdy wolno poruszajace sig,

tablice odblaskowe na obu bokach, w maksymalnej odleglosci od siebie wynoszacej 150cm,

nie przekraczaj predkosci jazdy podczas transportu, ktora wynosi:
na drogach o gtadkiej nawierzchni (asfaltowej) do 20 km/h,
na drogach polnych lub brukowanych 6-10 km/h,
na drogach wyboistych nie wigcej niz 5 km/h.

PREDKOSC  JAZDY MUSI BYC DOSTOSOWANA DO STANU DROG/
| WARUNKOW NA NIEJ PANUJACYCH.

ZACHOWAJ SZCZEGOLNA OSTROZNOSC PODCZAS WYMIJANIA
| WYPRZEDZANIA ORAZ NA ZAKRETACH,

DOPUSZCZALNA SZEROKOSC MASZYNY, KTORA MOZE PORUSZAC SIE PO
DRODZE PUBLICZNEJ TO 3,0M.

3.4. Znaki bezpieczenstwa (piktogramy)

Piktogram Znaczenie

Tabllgzka € Znak CE.
zZnamionowa. (
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Przed przystapieniem
do pracy, zapoznaj si¢
z trescig instrukeji
obstugi!

Uwaga.

Przed rozpoczgciem
czynnosci
obstugowych,
wylaczy¢ silnik

i wyja¢ kluczyk ze
stacyjki!

Zagrozenie ze strony
wydostajacego sig,
pod wysokim
cisnieniem, oleju
hydraulicznego,
wskutek
nieszczelnosci
przewodow
hydraulicznych!

Niebezpieczenstwo
zgniecenia.

Nie zajmowa¢ miejsca
w poblizu ciggiet
podnosnika, podczas
sterowania
podnosnikiem!

Zagrozenie ze strony
wyrzucanych przez
maszyn¢ materiatlow
lub ciat obcych,
spowodowane
przebywaniem

w niebezpiecznej
strefie w poblizu
maszyny!

Niebezpieczenstwo
skaleczenia nogi.
Zachowa¢ bezpieczna
odlegtos¢ od ostrych
krawedzi elementéw
roboczych!

Niebezpieczenstwo
przygniecenia catego
ciata przez maszyng.
Zachowa¢ bezpieczna
odlegtos¢ od maszyny!

Niebezpieczenstwo
zgniecenia doni. Nie

Przebywanie

w obszarze zagrozenia
dozwolone wylacznie
przy roztozonym
zabezpieczeniu
sitownika
hydraulicznego!

siowad w obszar Niebezpieczenstwo
5 Qngiatania ol zgniecenia. Zachowaé
g +J . O bezpieczna odlegtosé!

elementy mogga si¢ I:I [I'l
poruszac!

i Zmiazdzenie tutowia
Zachowa¢ bezpieczng ;11}12 p;z Lozozg zboku.
odlegtos¢ od maszyny! . an w olfs zarz}elrv:)bro tow

'hl = i wychylen.
W —
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Zagrozenie T
spowodowane /\
D glc;rljtzr;rélzenr;ngrﬁjd; m b Nie wchodzi¢ w strefe
\ - sktadania / rozktadania
oparzeniem wskutek = lementéw maszvny]
przypadkowego [:I [H] clemento Szyny:
dotknigcia =
elektrycznych linii
N napowietrznych lub
O niedopuszczalnego )
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3.5. Ryzyko szczatkowe

Ryzyko szczatkowe wynika, najczedciej, z blednego zachowania obstugujacego maszyne, na skutek
nieuwagi lub niewiedzy. Najwicksze niebezpieczenstwo wystepuje w nastepujacych sytuacjach:

a) obstugi maszyny przez osoby niepeoletnie oraz osoby niezapoznane z instrukcja obstugi,

b) obstugi maszyny przez osoby bedace pod wptywem alkoholu lub innych $rodkéw odurzajacych,

€) uzywanie maszyny do innych celéw niz opisano w instrukcji obstugi,

d) przebywanie migdzy ciggnikiem a maszyna, przy uruchomionym silniku ciagnika,

€) przebywanie 0sob postronnych, szczeg6lnie dzieci, w poblizu maszyny w czasie pracy,

f) czyszczenie maszyny podczas pracy,

g) przy manipulowaniu w obrebie elementéw ruchomych maszyny podczas pracy,

h) sprawdzania stanu technicznego agregatu.

Przy przedstawianiu ryzyka szczatkowego agregatu, traktuje si¢ go jako maszyne, ktora zaprojektowano
i wykonano wedhug stanu techniki w roku jej wyprodukowania, z zachowaniem podstawowych zasad BHP.

& ISTNIEJE RYZYKO SZCZATKOWE W PRZYPADKU NIEDOSTOSOWANIA
SIE DO WYSZCZEGOLNIONYCH ZALECEN | WSKAZOWEK.

Przy przestrzeganiu zalecen przedstawionych ponizej, mozna zminimalizowa¢ wystgpowanie ryzyka
szczatkowego:
a) stosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa opisanych w instrukcji obstugi,
b) uwazne czytanie instrukcji obstugi,
¢) zakaz wktadania rak w miejsca niebezpieczne i zabronione,
d) zakaz pracy agregatu w obecnosci 0sob postronnych, w szczegolnosci dzieci,
e) konserwacja i naprawa agregatu tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby,
f) obstugiwanie maszyny przez osoby, ktore zostaly przeszkolone i zapoznaly si¢ z instrukcja obstugi,
g) zabezpieczenia maszyny przed dostepem dzieci,
h) obstuge maszyny przez osoby sprawne, nieb¢dace pod wptywem jakichkolwiek uzywek lub
srodkow wptywajacych na osrodkowy uktad nerwowy.
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4. Uzytkowanie i obstuga

4.1. Pierwsze uruchomienie

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy bezwzglednie:
zapozna¢ si¢ z niniejsza instrukcja obstugi,

sprawdzi¢ stan techniczny maszyny — tj. stan elementow
roboczych, stan mechanizméw zabezpieczajacych
talerze przed przeciazeniem, a takze stan uktadu
hydraulicznego i o$wietlenia (je$li maszyna zostata w nie
wyposazona). W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek
uszkodzen nalezy skontaktowac si¢ ze sprzedawca. Przy
kolejnych uruchomieniach, systematycznie kontrolowaé
stan techniczny maszyny i jej elementow. Uszkodzone
badz zuzyte nalezy wymieni¢ na nowe.

sprawdzi¢ wszystkie polaczenia $rubowe - Szczegdlnie
w  pierwszym  okresie  eksploatacji,  dokreci¢
z odpowiednim momentem (tabela). W dalszym etapie
eksploatacji regularnie kontrolowa¢ potaczenia $rubowe,
a W miar¢ koniecznosci roéwniez  dokrecaé
z odpowiednim momentem (tabela).

sprawdzi¢ zabezpieczenie piasty talerza. Piasta ustalana <2 ) )
jest poptzez zalozenie podkiadki zabezpieczajacej (A) RVsunek 3. Dokrecanie nakretki
oraz podkladki pod nakretke (B). Nakretke talerza (C) Plasty talerza.

dokreci¢. Moment dokrecenia nakretki piasty talerza (C) wynosi 280300 Nm - nalezy
kontrolowa¢ t¢ warto$¢ podczas eksploatacji maszyny oraz po wymianie elementow. Nakretke
zabezpiecza si¢ przed okrgcaniem poprzez specjalng podktadke (D) oraz pierScien Segera (E).
zwroci¢ uwage na odpowiednie zabezpieczenie talerza 4-otworowego (jesli taki posiadamy).
Talerz przed odkreceniem zabezpieczaja specjalne blaszki zabezpieczajace (F). Po odpowiednim
ulozeniu blaszek na talerzu (jak na Rysunku 4), dokreci¢ $ruby (G) tak, aby krawedz tba $ruby
(H) ustawiona byta rownolegle do podgiecia ucha blaszki (I). Finalnie, ucho blaszki nalezy dogia¢
w kierunku tba $ruby (Rysunek 4), aby zabezpieczy¢ srubg przed odkrecaniem. Kontrolowaé to
polaczenie w czasie uzytkowania maszyny.

podczas uzytkowania maszyny regularnie sprawdzac szczelno$¢ przewodow hydraulicznych oraz
jakos$¢ dokrecenia elementdw, w razie nieszczelnosci i luzow zniwelowac je i dokrecié,
sprawdzié, czy szybkoztacza wezy hydraulicznych
maszyny, pasuja do gniazd w ciagniku,

Rysunek 4. Zabezpieczanie
talerza 4-otworowego
przed odkrecaniem.




. kazdorazowo przed wyjazdem na drogi publiczne i przystapieniem do pracy kontrolowaé stan
o$wietlenia, jego mocowania oraz dziatanie (o ile maszyna jest w nie wyposazona). Nie wolno
wyjezdzaé na drogi publiczne bez o0znakowania i sprawnego o$wietlenia. Niesprawne elementy
wymieni¢, a luzy w mocowaniach zniwelowa¢ poprzez dokrgcenie $rub,

e  sprawdzi¢, czy talerze, waty, $ruby regulacyjne, obracaja si¢ bez zacigc,

. sprawdzi¢, czy elementy wymagajace smarowania sa odpowiednio nasmarowane, a punkty
smarowania oznaczone na maszynie za pomoca naklejek - T .

Tabela 1. Klasy wytrzymatosci srub

KLASA WYTRZYMALOSCI SRUB
WYMIAR | SKOK 6.8 8.8 10.9 12.9
M4 0,7 2,4 3,2 45 5,2
M5 0,8 45 6 8,4 10
M6 1 8 11 15 17
M8 1,25 18 27 34 40
1 16 21 30 35
1,5 35 46 65 76
M10 1,25 31 41 57 67
1 27 36 50 59
M12 1,75 59 79 111 129
1,25 49 65 91 107
M14 2 92 124 174 203
1,5 76 104 143 167
M16 2 127 170 237 277
1,5 104 139 196 228
M18 2 194 258 363 422
1,5 135 180 254 296
M20 2,5 250 332 469 546
1,5 172 229 322 375
M22 2,5 307 415 584 682
1,5 212 282 397 463
M24 3 432 576 809 942
2 322 430 603 706
M27 3 640 740 1050 1250
2 480 552 783 933
M30 3,5 755 1000 1450 1700
2 560 745 1080 1270
M36 4 980 1290 1790 2020
2 730 960 1340 1500
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4.2. Przygotowanie ciggnika do pracy z maszyna

Nalezy sprawdz ci$nienie w kotach ciagnika - musi by¢ jednakowe na tej samej osi,

ciggla dolne ciagnika musza by¢ zablokowane, a takze ustawione na jednakowej wysokosci od podtoza,
ustawienie wieszakow ciggiel ciagnika powinno umozliwia¢ opuszczani dolnych ciggiet ponizej osi
zawieszenia, w celu uzyskania wymaganej glebokos$ci pracy i jednoczes$nie uzyskanie wystarczajacej
wysokos$ci podniesienia ciggiet do transportu,

o$ zawieszenia powinna znajdowa¢ si¢ na srodku,

kategoria zaczepowa dolnego zawieszenia musi zgadzac¢ si¢ po stronie agregatu i ciggnika!

w celu zachowania réwnowagi ciagnika z agregatem, nalezy zamocowaé¢ obciazniki osi przedniej:

Pamigtaj, ze mocujac na przednim i tylnym zawieszeniu, nie mozna przekroczy¢ dopuszczalnej masy
catkowitej, dopuszczanego obciazenia osi oraz nos$nosci opon ciggnika. O$§ przednia musi by¢ obcigzona

przynajmniej w 20% cigzaru wiasnego ciagnika. Przed wyjazdem na drogi publiczne, nalezy sprawdzi¢, czy
ciagnik nie jest przeciazony oraz czy jest odpowiedni dla doczepionej do niego maszyny.

Jednostki miary dotyczace cigzaru w kilogramach (kg).

Jednostki miary dotyczace wymiaréw w metrach (m).

T - cigzar wlasny ciggnika

Tv - obcigzenie osi przedniej pustego ciggnika

T - obcigzenie osi tylnej pustego ciggnika

G - cigzar calkowity urzadzenia mocowanego z tylu

Gy - cigzar catkowity urzadzenia mocowanego z przodu

a - odstgp miedzy punktem cigzkosci urzadzenia mocowanego z przodu a srodkiem osi przedniej

b - rozstaw kot ciagnika

¢ - odstgp migdzy $rodkiem osi tylnej a $rodkiem kulki fozyska ciggla dolnego

d - odstegp migdzy $rodkiem kulki fozyska ciggta dolnego a punktem cigzkosci urzadzenia mocowanego z tytu (balast tylny)
X - dane producenta ciagnika dotyczace min. obciazenia tytu. Jesli brak danych, wprowadzi¢ warto$¢ 0,45

Obliczanie minimalnego obciazenia przodu, w przypadku urzadzen mocowanych z tyhu:
Gr(c+d)-T,*b+02+T b
Gv min a+b
Obliczanie minimalnego obcigzenia tylu, w przypadku urzadzen mocowanych z przodu:
Gera-T,*b+x=T-b
Crtmn™ b+c+d

Obliczanie rzeczywistego obcigzenia osi przedniej:

Gr(a+b)+T,~b-G,«c+d)

vtal= b

T

Obliczanie rzeczywistego cigzaru catkowitego:
= + +

Gtal GV TL G H

Obliczanie rzeczywistego obcigzenia osi tylnej:

T .= G_-T

H tat tat V tat
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4.3. Podczepianie i odczepianie
maszyny

UPEWNIJ SIE, ZE MASZYNA STOI NA

TWARDYM | ROWNYM PODtOZU

ZANIM  PRZYSTAPISZ DO  JEJ
PODPINANIA LUB ODPINANIA 0D CIAGNIKA.

A. Podczepianie

. Umie$¢ sworznie (A) w jednym z dwoch
otwor6w (symetrycznie) przektadajac przez kule
zaczepu dolnego (B), a nastgpnie zabezpiecz
sworznie odpowiednia zawleczka (C),

e cofnij ciagnik na odlegtos¢ umozliwiajaca
pofaczenie sworzni zaczepowych (A) na
ciegnach ciggnika oraz lacznika gornego (D), na .
sworzniu zaczepowym gornym (E), Rysunek 5. Podpinanie maszyny do ciggnika.

. Upewnij si¢, ze kule sa odpowiednio umiejscowione i zabezpieczone na ciggnach ciagnika,

e  zabezpiecz sworzeh zaczepowy gorny odpowiednig zawleczka (F),

. polozenie sworznia gornego (E), w wieszaku, mocowa¢ wg potrzeby uksztattowani terenu oraz
rodzaju pracy. W czasie pracy agregatu, punkt zaczepienia gornego powinien by¢ umieszczony
wyzej niz punkt przytaczenia tego tacznika na ciagniku,

. podiacz przewody hydrauliczne agregatu (ich wystepowanie zalezne jest od wyposazenia maszyny)
do hydrauliki zewngtrznej ciggnika oraz sprawdz szczelno$¢ przewodow. Sprawdz dziatanie
hydrauliki maszyny. Pamigtaj, by wszystkie przewody zostaty podlaczone parami, do wszystkich
dwukierunkowych ztaczy hydraulicznych ciagnika.

e  jeslimaszyna wyposazona jest w $wiatta drogowe, podtacz przewodd $wiatet do ciagnika, a nastepnie,
przed wyruszeniem na drogi publiczne, sprawdz dzialanie wszystkich funkcji swlat61

. Unie$ maszyne na ciggnach ciagnika.

PRZEMIESZCZANIE SIE Z PODCZEPIONA DO CIAGNIKA

MASZYNA NA DROGACH PUBLICZNYCH JEST

DOZWOLONE TYLKO WITEDY, GDY MASZYNA
WYPOSAZONA JEST W SWIATEA ORAZ OZNACZONA
ODPOWIEDNIO ZAMOCOWANYM| ODBLASKAMI, ZGODNIE
Z PANUJACYMI W DANYM KRAJU PRZEPISAMI.

B. Odczepianie

e opus¢ maszyng¢ na rowne i twarde podtoze,

e  zmniejsz cisnienie w ukladzie hydraulicznym agregatu za
pomoca swobodnego (ptywajacego) polozenia dzwigni 5 f
hydraulicznych ciagnika, Rysunek 6. Uchwyt na przewody.

e odlacz przewody hydrauliczne oraz przewod elektryczny (jesli
maszyna wyposazona zostala w $wiatla) i umie$¢ je w przeznaczonych do tego uchwytach (G)
znajdujacych si¢ na maszynie,
odbezpiecz i opus¢ ciggna dolne ciagnika oraz odepnij tacznik gorny ciggnika (D) od maszyny.
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A MASZYNA POD ZADNYM POZOREM NIE MOGA ZNAJDOWAC SIE

/_\ W TRAKCIE SPRZEGANIA ORAZ ROZPRZEGANIA, MIEDZY CIAGNIKIEM
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4.4. Przygotowanie maszyny do transportu

Ze wzgledu na budowe maszyny, przed wyjazdem na drogi publiczne, nalezy bezwzglednie ztozy¢
zawiasy ze skrajnymi talerzami do pozycji transportowej, pamigtajac o zabezpieczeniu ich sworzniem
zabezpieczajacym i zawleczka, aby nie wystawaly poza obrys walu. Doktadng procedure sktadania
zawiasOw opisano w punkcie 4.5.3 niniejszej instrukcji. Jesli maszyna wyposazona jest dodatkowo
w siewnik, unie$¢ siewnik na hydropaku do pozycji transportowej, opierajac go o najazdy zapobiegajace
nierbwnomiernemu balansowaniu siewnika w czasie transportu. Po ustawieniu hydropaku w pozycji
transportowej, bezwzglednie zabezpieczy¢ go sworzniem zabezpieczajacym i zawleczka, ktory znajduje
si¢ w specjalnym uchwycie na maszynie. Procedure regulacji opisano doktadnie w punkcie 4.5.6.

Po skoficzonej pracy oczy$¢ maszyng z ziemi i pozostalych zanieczyszczen, wraz z elementami
ostrzegawczymi z zabrudzen.

Maszyna potaczona z ciagnikiem rolniczym musi spelnia¢ wymagania identyczne ze stawianymi
samemu ciggnikowi.

Przed rozpoczeciem jazdy wyreguluj stabilizatory boczne ciggna ciagnika.

Poruszajac si¢ po drogach publicznych, przestrzegaj obowiazujacych przepisow ,,Prawa o ruchu
drogowym”.

Zabrania si¢ przejazdow po drogach publicznych maszyny bez odpowiedniego oznakowania, ktore
wymagane jest w danym kraju.

4.5. Regulacja maszyny
Ze wzgledu na budowe maszyny, przed wyjazdem na drogi publiczne, nalezy ztozy¢é zawiasy ze

skrajnymi talerzami do pozycji transportowej. Jesli maszyna wyposazona jest dodatkowo w siewnik, unie$¢
siewnik na hydropaku do pozycji transportowej, opierajac go o najazdy, pamigtajac o koniecznosci
zabezpieczenia hydropaku specjalnym sworzniem znajdujacym si¢ w uchwycie na maszynie. Przed
rozpoczgciem pracy na polu maszyne ustali¢ w potozeniu pracy, w tym nalezy roztozy¢ zawiasy z talerzami
skrajnymi oraz wypoziomowac i ustawi¢ optymalne potozenie poszczegolnych zespotow maszyny.

4.5.1. Regulacja ustawienia belek talerzowych

-
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I sekcja olllo ) |
| — i
\ N ) > 2 .
= o' ‘a pedic)
B (

UL

Rysunek 7. Regulacja poprzeczna sekcji talerzowych.
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Czg$¢ talerzy na maszynie skierowana jest w lewo, a czg§é
W prawo, co poprawia stabilno$¢ pracy agregatu. Talerze pierwszej
sekcji odktadaja glebg w lewa strong, natomiast talerze drugiej sekcji
odkladajg glebe w prawg strone. Odpowiednie ustawienie talerzy
wzgledem siebie jest niezwykle istotne. Talerze sekcji drugiej powinny
porusza¢ si¢ migdzy $ladami talerzy sekcji pierwszej, dzigki czemu
mozliwe jest bardzo dobre mieszanie i podcinanie $cierniska, rowno
odkladajac glebg ,,do s$rodka”. Jednakze, w czasie pracy, talerze
maszyny podlegaja naturalnemu zuzywaniu, co prowadzi do
nieuprawnionej zmiany potozenia obszaru roboczego talerzy.
Konstrukcja maszyny pozwala zatem na poprzeczng regulacje belek
talerzowych, to znaczy w miar¢ zuzywania si¢ talerzy, umozliwia
przesuniecie tych elementow roboczych wzgledem siebie, zapewniajac
dalsze poruszanie si¢ talerzy sekcji drugiej pomiedzy $ladami talerzy
sekcji pierwszej i dalsze uzyskiwanie pelego podcigcia resztek
pozniwnych. Wyrdéwnuje to prace na calej szerokosci roboczej,
zapobiegajac powstawaniu nierowno$ci, bruzd i garbow podczas

uprawy.

Poprzeczna regulacja sekcji talerzy wzgledem ramy odbywa si¢
przy uzyciu $rub regulacyjnych (A) umieszczonych na kazdej belce
talerzowej. W celu dokonania tej regulacji konieczne jest poluzowanie
wszystkich $rub (B) mocujacych belke talerzowa z ramg maszyny,
a dalszej kolejnosci zmiana ustawienia $ruby regulacyjnej, tzn. nalezy
pokrecaé §rubg odpowiednio zwigkszajac lub zmniejszajac jej dugosc.
Aby uzyska¢ prawidlowe ustawienie talerzy, sekcje talerzowe nalezy
przesuna¢ o jednakowa warto$¢ podziatki, pierwszg sekcje W prawo,
druga sekcje w lewo. Do odpowiedniego ustalenia potozenia belek shuza

Rysunek 8. Czesci do regulacji
sekcji talerzowych.

skale (C) i (D). Na przedniej belce talerzowej dostepna jest duza skala (C), na tylnej za$ mata skala (D).
Polozenie podziatki mozna obserwowac dzigki wskaznikom skali (E). Po ustaleniu sekcji talerzy, nalezy

ponownie dokreci¢ sruby mocujace belki talerzowe z ramg maszyny.

Prawidlowos¢ ustawienia talerzy najlepiej skontrolowaé poprzez ustawienie horyzontu uprawowego za

maszyna i tak:

-narysunku 9, 10 i 11, numer ,,1” pokazuje krawedz cigcia pierwszego rzedu talerzy;
- narysunku 9 i 10, numer ,,2” pokazuje krawedz ciecia drugiego rzedu talerzy.

kontroli.

Rysunek 9. Prawidfowe ustawienie talerzy poprzecznie.

Rysunek 10. Nieprawidfowe ustawienie talerzy, nalezy
przestawic pierwszy rzqd talerzy w prawo i ponownie poddac

Rysunek 11. Nieprawidfowe ustawienie talerzy, nalezy
przestawic pierwszy rzqd talerzy w lewo, poniewaz nie jest
widoczna krawed? ciecia drugiego rzedu talerzy, ktory podgza
za pierwszym rzedem talerzy.



4.5.2. Regulacja gtebokosci pracy talerzy

Regulacj¢ glebokosci pracy dokonuje si¢ poprzez manipulacje trzypunktowym uktadem zawieszenia,
a takze unoszac (zwigkszenie glgbokosci roboczej) lub opuszczajac wal (zmniejszenie glebokosci roboczej).
Kazdy typ walu, oprocz charakterystycznych dla siebie cech, stanowi réwniez tylny punkt podparcia
maszyny. T

A. Umies¢ sworznie blokujace ramiona watu symetrycznie
w tych samych otworach (B) na kazdym z ramion watu,
przekrecaj rownomiernie $rubami rzymskimi (ustawiaj
rownomiernie sitowniki regulacji) (A) az do momentu
podparcia ramion o sworznie. W celu zmniejszenia
glgbokosci pracy, przekrgé $ruby rzymskie (ustaw
sitowniki) ponizej otworu, w ktérym ma znalez¢ si¢
sworzen, nastepnie umie$¢ sworznie blokujace
w otworach i dokrg¢ S$ruby rzymskie (zablokuj
sifowniki) tak, aby uzyskan podparcie ramion na
sworzniach. Pamigtaj, aby zabezpieczy¢ sworznie
przetyczkami. Maksymalna gleboko$¢ pracy wynosi 15cm. Ze wzgledu na uniwersalno$¢ ramy, ktora
dostosowana jest do pracy z kilkoma rodzajami waldéw, istnieje mozliwo$¢ ustawienia zbyt duzej
glebokosci roboczej, przekraczajacej 15cm — praca powyzej 15cm jest niedozwolona i skutkuje utrata
gwarancji.

Rysunek 12. Regulacja gtebokosci pracy talerzy.

B.Wyreguluj dlugo$¢ tacznika gornego (C)
(rama w polozeniu roboczym musi by¢
wypoziomowana - rownolegta do podtoza).

REGULUJAC GtEBOKOSC PRACY,
RAMIONA ZAWSZE BLOKUJ SYMETRYCZNE,
W TYCH SAMYCH OTWORACH NA KAZDYM
Z RAMION!

NALEZY UZYWAC TYLKO ORYGINALNYCH
SWORZNI ORAZ PRZETYCZEK.

NIEDOZWOLONA | SKUTKUJE UTRATA
GWARANCJI.

j PRACA POWYZEJ 15CM JEST

Rysunek 14. Btedna regulacja ustawienia
maszyny.
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4.5.3. Sktadanie i rozktadanie zawiasow
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Rysunek 15. Sktadan ozktadanie
zawiasow: a) zawias roztozony;
b) zawias ztoZony;

Maszyna skonstruowana zostata tak, aby mozliwe bylo jej transportowanie po drogach publicznych,
a jednoczesnie zwigkszenie jej szerokosci roboczej do pracy. W tym celu nalezy odpowiednio ztozy¢ lub
roztozy¢ zawiasy (Al) i (A2) umieszczone po obu stronach maszyny. Do transportu po drogach publicznych,
nalezy bezwzglednie skfada¢ skrajne talerze.

Aby zlozy¢ skrajne talerze, zdejmij zawleczke (B),
wyciagnij sworzen (C) z otworu (E), nastgpnie zlap ostroznie
i obr6¢ na zawiasie o 180 stopni przedtuzacz (D) i ponownie
zabezpiecz w pozycji gomej sworzniem (C) i zawleczka (B),
przektadajac go przez otwér nowej pozycji (F). Analogiczne
dziatania nalezy podja¢ w przypadku rozktadania przedtuzacza
w kierunku przeciwnym. Podczas dzialan manipulacyjnych
nalezy  zachowaé  szczegblng  ostrozno$¢.  Gwaltowne
postgpowanie moze spowodowa¢ nagle  wyslizgnigcie
i opadnigcie przedtuzacza, stwarzajac zagrozenie i uszkodzenia
ciala.

4.5.4. Regulacja gtebokosci pracy talerzy
skrajnych

Istnieje mozliwos¢ indywidualnego ustawienie glebokosci T o
pracy skrajnych talerzy. Manipulacja skrajnymi talerzami Rysunek 16. Ustawianie gfebokosci
pracy skrajnego talerza.
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powoduje zmiang glebokosci roboczej,
a w efekcie regulacje powstajacych
migdzy kolejnymi przejazdami roboczymi
bruzd (nasypow gleby).

Aby ustawi¢ glgbokos¢ pracy
skrajnych talerzy, poluzuj $ruby (A),
wysun tulejke ustalajacg (B), a nastepnie
ustaw stupice z talerzem na odpowiednia
wysoko$¢ poprzez ruch rotacyjny. Umiesc
tulejke¢ ustalajaca (B) w wybranym
otworze oraz dokre¢ ponownie sruby (A).
Pamietaj o odpowiednim zabezpieczeniu
$rub mocujacych, a czynnosci wykonuj

ostroznie, aby chroni¢ swoje bezpieczenstwo.

/ ! {
Y I Y

-

Rysunek 19. Regulacja ekrandw statych.

s,

Rysunek 17. Zmiana potoZenia skrajnego talerza.

4.5.5. Manipulacja ekranéw
bocznych

Ekrany umieszczane sg na skraju sekcji elementow
roboczych w celu ograniczania zasiggu odkladania ziemi
przez talerze skrajne oraz zapobieganiu powstawania
kolein na faczeniach przejazdow. Istnieje mozliwosé
regulacji dostgpnych na maszynie ekranéw. Wyroznia si¢
ekrany stale oraz ptywajace. Polaczenia ptywajace (A)
stosowane sg na wypadek nadmiernego zaglebiania lub
natrafienia na duza przeszkode, powodujac uchylanie si¢
ekranow w gore, w czasie kolizji. Ekran dopasowuje si¢ do
warunkow pracy samodzielnie.

Kazdy rodzaj ekrané6w mozna regulowac poprzez
wysuwanie na boki z ramy maszyny, zmieniajac odlegtos¢
potozenia od talerzy. W celu wykonania tej operacji nalezy
odkreci¢ $ruby (B), wysunaé¢ ekran na odpowiednia
odleglo$¢, a nastepnie ponownie zablokowa¢ przedluzacze
Srubami (B) oraz zabezpieczy¢ przed odkreceniem
nakretkami kontrujacymi (C). Uwazaj, aby nazbyt nie
wysung¢ przedtuzacza, gdyz moze spowodowaé to
wypadnigcie z profilu Oraz narazi¢ na niebezpieczenstwo
i uszkodzenie ciata.

Dodatkowo, ekrany posiadaja réwniez mozliwo$é
regulacji glebokosci pracy oraz potozenia wzdluznego
wzgledem elementéw roboczych maszyny. W tym celu
nalezy poluzowa¢ $ruby (D), przemiesci¢ w odpowiednich
kierunkach, zgodnie z dostepnymi w danym modelu
otworami (fasolkami), a nastgpnie zablokowa¢ ekrany
dokrecajac sruby (D).

Po znacznej zmianie glebokosci pracy maszyna,
nalezy wyregulowa¢ ekrany boczne, zapobiegajac ich
tarciu o podtoze. Nie dokonanie regulacji skutkowaé moze
uszkodzeniami ekranow.
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4.5.6. Manipulacja hydropaku

Agregat wyposazony jest w hydropak hydrauliczny (2,5 t),
ktéory umozliwia pofaczenie go z siewnikiem przy pomocy
trzypunktowego ukfadu zawieszenia (A). W czasie transportu
hydropak powinien by¢ uniesiony, do pracy nalezy hydropak
opusci¢ i odpowiednio wyregulowac.

Zmiana potozenia hydropaku z potozenia transportowego
do potozenia roboczego i odwrotnie, odbywa si¢ za pomoca
sitownikow hydraulicznych (B) znajdujacych si¢ migdzy rama
maszyny oraz rama hydropaku. Manipulacj¢ hydropakiem
wykonuje si¢ poprzez wzrost wysuwu sitownikow (sktadanie do
pozycji transportowej) i spadek ich wysuwu (rozktadanie do
pozycji roboczej).

Po ustawieniu hydropaku w pozycji transportowej,
bezwzglednie 1 kazdorazowo nalezy zabezpieczy¢ go w tym
ustawieniu (C) sworzniem zabezpieczajacym (D) i zawleczka (E)
znajdujacymi sie w specjalnym uchwycie (F) na ramie maszyny.

Pozycje¢ robocza siewnika na hydropaku reguluje si¢
podczas pierwszego przejazdu, przy uzyciu gornego ciegla
trzypunktowego uktadu zawieszenia.

Rysunek 21. Manipulacja hydropakiem; a) Hydropak w pozycji roboczej, b) Hydropak w pozycji transportowej.

NIE PRZEKRACZAC DOPUSZCZALNEGO UDZWIGU HYDROPAKU (DO 2,5 T).

ﬁ PRZEKROCZENIE DOPUSZCZALNYCH PARAMETROW SKUTKOWAC MOZE
POWAZNYMI USZKODZENIAMI MASZYNY i NIEBEZPIECZENSTWEM UTRATY
ZDROWIA | ZYCIA.

e/ 2 S/ /]



Konstrukcja maszyny sprawia, ze mozliwe jest
odpowiednie dostosowanie hakow (G1/G2) hydropaka
do konkretnego siewnika poprzez ich regulacj¢. Do
podniesienia lub opuszczenia hakow stuza otwory (H),
natomiast do zblizenia lub oddalenia siewnika od watu
otwory (1).

W celu ustawienia hakow ,,gora/dot” nalezy:
odkreci¢ sruby (J) i (K), ztapa¢ hak i ostroznie ustawic¢
w nowej, planowanej pozycji i ponownie przykrecic.

W celu ustalenia hakow ,blizej/dalej” watu
nalezy: odkrgci¢ $ruby (K), ostroznie ztapa¢ hak
i rotacyjnie przemiesci¢ wzglgdem hydropaku do
nowej pozycji, a nastepnie zabezpieczy¢ ponownie
haki w nowej pozycji srubami (K).

Wszystkie czynnosci nalezy wykonywac
z zachowaniem szczegolnej ostroznosci i koniecznie,
dla zachowania bezpieczenstwa, Symetrycznie po
dwoch stronach hydropaku.

Rysunek 22. Regulacja haka hydropaku.

A REGULACJI DOKONYWAC ZAWSZE SYMETRYCZNIE PO DWOCH STRONACH
MASZYNY!

4.5.7. Montaziregulacja podpdr két siewnika

Podpory kot siewnika montuje si¢ na maszynie,
aby ograniczy¢ boczne ruchy siewnika podczas
transportu agregatu sprzegnigtego z tym siewnikiem.
Zabronione jest najezdzanie kotami na podpory. Kota
siewnika nalezy jedynie oprze¢ o te podpory.

W celu poprawnego ustawienia podpor
wzgledem siewnika nalezy najpierw unies¢ siewnik na
hydropaku do pozycji transportowej, a nastepnie
odkreci¢ sruby (A) — regulacja pionowa, a takze $rubg
(B) — regulacja pozioma. Symetrycznie, po dwoch
stronach maszyny, wyregulowa¢ podpory odpowiednio
je dociskajac do opon siewnika. Ustawione podpory
ponownie zablokowa¢ przy uzyciu $rub (A) i (B). Nie
wysuwaé¢ nadmiernie zarowno prowadnicy pionowej,
(C) jak i najazdu gornego (D). Grozi to wypadnieciem
czg$ci 1 zagraza zdrowiu. Podczas wykonywania
czynnosci zachowac szczego6lng ostroznos¢.

Rysunek 23. Regulacja najazdow.
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Rysunek 24. Schemat ustawienia kot siewnika wzgledem podpdr;
a) Btedne ustawienie, b) Poprawne ustawienie.

4.6. Wymiany eksploatacyjne

4.6.1. Talerz maszyny Rysunek 25a. Wymiana talerza

Elementami roboczymi maszyny sg talerze (A)/(E). Zuzyte badz 4-otworowego.

uszkodzone podlegaja wymianie. W zaleznosci od posiadanego rodzaju
talerza, w celu wymiany talerza nalezy:

a) dla talerza 4-otworowego: odgia¢ zabezpieczenia (C), odkrecié
wszystkie $ruby (B), zdja¢ zabezpieczenia (C), po czym wymienic talerz
(A), zatozy¢ zabezpieczenia (C) pamigtajac o ich poprawnym ustawieniu
(krawedzia ucha rownolegle do krawedzi Iba $ruby), zabezpieczyc
przykrecajac ponownie $rubami (B) i zagia¢ zabezpieczenia (C).

b) dla talerza 6-otworowego: odkreci¢ wszystkie $ruby (D), wymienic¢
talerz (E). Przykreci¢ ponownie $rubami (D) pamigtajac
0 zabezpieczeniu talerzy odpowiednimi podktadkami (F) i nakretkami
(G).

Kazdorazowo przed uzyciem maszyny, nalezy sprawdzi¢
wszelkie pofaczenia elementdéw w obrebie stupicy z talerzem,
a wszystkie nieprawidlowosci usunaé. Uszkodzenia, bedace
nastgpstwem nieodpowiedniego dokrecenia potaczen $rubowych, nie
obejmuja gwarancji.

246 mm Rysunek 25b. Wymiana
talerza 6-otworowego.

4.6.2. Rozktad elementow

roboczych

Talerze rozstawione sg co 246 mm
b w rzedzie migdzy elementami roboczymi.

o W - H Takie ustawienie sprawia najbardziej
:A »@1, ! efektywna oraz optymalna prac¢ maszyny.

e ] S i Rysunek 26. Rozktad elementéw
i |
EERRRARA B f:;[:l\:}[:ljh 4 roboczych na ramie.
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4.7. Smarowanie

Do smarowania uzywaj smaréw mineralnych. Przed wcisnigciem smaru oczy$¢ punkty smarowania.
Punkty smarowania zostaly oznaczone naklejkami. 1

P — rT—T JESLI MASZYNA WYPOSAZONA

atunek materiaiu zgstotliwosc

smarowniczego smarowania ZOSTALA W SHOWNIKI B

A 1143 Co10h HYDRAULICZNE - SMAROWAC CO

B LT-43 Co30h 30 h SMAREM £T-43.

C LT-43 Co30h

D 1T-43 Co30h SMAROWANIE WYKONYWAC

E ﬂﬁ‘é g° gg : SYMETRYCZNIE PO OBU STRONACH
- 0

G LT-43 Co30h MASZYNY.

4.8. Przechowywanie

Kazdorazowo, po zakonczeniu pracy, maszyne nalezy oczys¢ z ziemi oraz dokonaé przegladu czesci
i podzespotow. Wszystkie elementy zuzyte lub uszkodzone wymien na nowe. Dokr¢é ewentualne luzy $rub,
ktore mogty powsta¢ podczas pracy. Maszyng przechowuj na terenie utwardzonym, pod zadaszeniem.
Po zakonczonym sezonie nalezy:
. Doktadnie oczysci¢ agregat,
. Przeprowadzi¢ smarowanie agregatu,
e Miejscowe uszkodzenia lakieru uzupetnij poprzez ponowne pokrycie farba,
e W przypadku przechowywania maszyny w okresie zimowym, na wolnym powietrzu - wymontuj
z niego sitowniki z przewodami i przechowuj w suchym, przewiewnym oraz mozliwie
zaciemnionym pomieszczeniu — dzigki temu wydtuzysz zywotno$¢ catego uktadu hydraulicznego.
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4.9. Demontaz i kasacja

Agregat zbudowany jest z materialéw nie stwarzajacych zagrozenia dla srodowiska naturalnego. Po
zakonczeniu okresu uzytkowania, gdy dalsza eksploatacja bedzie nieuzasadniona, agregat nalezy
zdemontowa¢. Ze wzgledu na duza mase¢ elementow, podczas demontazu, nalezy korzysta¢ z urzadzen
podnoszacych np. suwnicy lub wozka widlowego. Czgsci metalowe przekaza¢ na sktad ztomu, a czgéci
Z gumy oraz tworzywa sztucznego przekaza¢ do utylizacji lub miejsca sktadowania tego typu odpadow.
Zuzyty olej z instalacji hydraulicznej nalezy zgromadzi¢ w szczelnych pojemnikach i przekazaé¢ do stacji
paliw prowadzacych skup.

4.10. Mozliwe usterki

Jako$¢ uprawy, w okreslonych warunkach glebowych, zalezy od predkosci, stanu elementéw
roboczych i wlasciwych regulacji. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci, nalezy sprawdzi¢ stan
elementow roboczych i skorygowaé regulacje tak, aby uzyska¢ zadowalajacy efekt uprawy. Wystepujace
niesprawnosci moga wptyna¢ niekorzystnie na jako$¢ pracy agregatu, podwyzsza¢ koszty zabiegu, a takze
prowadzi¢ do uszkodzenia zaréwno agregatu, jak i ciagnika.

Praca narzedziem niesprawnym, Zle wyregulowanym, moze

& prowadzic do powaznych zagroZen dla obstugujacego i 0sob
postronnych. ZauwazZone niesprawnosci | uszkodzenia zaleZy
natychmiast usuwac.

Najczesciej wystepujace usterki, przyczyny niesprawnosci
oraz sposob ich usuwania opisano w tabeli ponizej.

USTERKA, NIESPRAWNOSC PRZYCZYNA SPOSOB NAPRAWY
SPRAWDZIC, CZY KLASA
CIAGNIKA JEST ZGODNA
ZBYT MALE DOCIAZENIE Z ZALECENIAMI
) PRZODU. INSTRUKCJI OBSLUGL
PRZOD CIAGNIKA MA WAZNE: OBCIAZENIE JEZELI NIE — ZMIENIC
TENDENCJE DO PRZEDNIEJ OSI CIAGNIKA CIAGNIK. JEZELI TAK -
UNOSZENIA SIE NIE MOZE BYC MNIEJSZE | SPRAWDZIC OBCI4ZENIE,
NIZ 0,2 JEGO MASY 1 JESLI POTRZEBA DODAC
WEASNEJ. ODPOWIEDNIA LICZBE
OBCIAZNIKOW OSI
PRZEDNIEJ.
WAL ZANIECZYSZCZONY
WAL NIE OBRACA SIE LUB ZIE ”I%‘SILII?]@%%AM 1 oczyscic wAL
OBRACA SIE Z OPOREM TTATENIC
USZKODZONY ZESPOL e
LOZYSKOWY WALD I NASMAROWAC LEOZYSKA
WALU
Zzﬁ‘g'\;,'gf %XEZE%ZZ%WY OCZYSCIC PRZESTRZEN
KROJ TALERZOWY NIE ZIEMIA I RESZTKAMI POMIEDZY KROJAMI
OBRACA SIE LUB OBRACA ROSLINNYMI TALERZOWYMI
SIE; Z OPOREM USZKODZONA PIASTA WYMIENIC PIASTE

KROJU TALERZOWEGO
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SPRAWDZIC

NIEWLASCIWIE
PODEACZONE PRZEWODY PODLACZENIE
HYDRAULICZNE PRZEWODOW
HYDRAULICZNYCH
SPRAWDZIC DROZNOSC
NIEDROZNA INSTALACJA INSTALACJI,
HYDROPAK NIE PODNOSI HYDRAULICZNA PRZECOZLII;S:'JCI{I(A‘ IN%/\I/’\%IENIC
SIE - - -
USZKODZONY PRZEWOD WYMIENIC PRZEWOD
HYDRAULICZNY HYDRAULICZNY NA NOWY
SPRAWDZIC POZIOM
OLEJU W CIAGNIKU,
BRAK OLEJU W CIAGNIKU | W PRZYPADKU NISKIEGO
POZIOMU UZUPELNIC
JEGO STAN
ZLE WYPOZIOMOWANY WYPOZIOMOWAC
SEABE DOCISKANIE AGREGAT AGREGAT WZDLUZNIE
GLEBY PRZEZ WAL ZBYT WYSOKO 6y
PODNIESIONY WAL OPUSCIC WAL
NIEROWNOMIERNE ZLE WYPOZIOMOWANIE 4 ng:%lg/g&%fw -
ZAGLEBIANIE TALERZY AGREGATU | POPRZECZNIE
TLAERZE NADMIERNIE
SEABE ZAGLEBIANIE ZUZYTE WYMIENIC TALERZE
TALERZY ZBYT NISKO OPUSZCZONY UNIESC WAL
WAL
ZBYT MAEA GEEBOKOSC ZWIEKSZYC GLEBOKOSC
ROBOCZA TALERZY ROBOCZA TALERZY
NIE OBROBIONA ZIEMIA ZLE USTAWIONA SKORYGOWAC
POMIEDZY TALERZAMI PODZIALKA TALERZY POPRZECZNE
PIERWSZEJ | DRUGIEJ USTAWIENIE SEKCJI
SEKCJI TALERZY
SPRAWDZIC I
GRZBIET GLEBY NA STYKU SKRSAEf('\‘C\S IT ﬁkgﬁ,ﬁ E;ﬁé'm SKORYGOWAC
PRZEJAZDOW ROBOCZYCH ODRZUCA GLEBE POZA POPRZECZNE
PO PRAWEJ STRONIE PAS ROBOCZY USTAWIENIE SEKCJI
TALERZY
BRUZDA NA STYKU SKRAJNY TALERZ DRUGIEJ SPRAWDZIC I USTAWIC
PRZEJAZDOW ROBOCZYCH | SEKCJI POZOSTAWIA ZBYT KAT POCHYLENIA
GLEBOKA BRUZDE TALERZA SKRAINEGO

PO LEWEJ STRONIE
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5. Charakterystyka techniczna

Lp. Nazwa Je_dn. Dane
miary
1 Typ agregatu uprawowo-siewny - zawieszany
2 Szerokos¢ robocza m 2,5 | 2,7 I 3,0
3 Glebokosé robocza cm Do 15cm
4 Liczba sekcji talerzy szt. 2
5 Podziatka talerzy w sekcji mm 246
6 Odlegtos¢ pomiedzy sekcjami mm 650
talerzy
7 Tlog¢ talerzy szt. 18 | 2 | 24
8 Srednica talerzy mm 560
Pojedyncze:
Rurowy 500-600
Strunowy 420
Daszkowy 500- 600
Daszkowy Plus 600
. N . Pierscieniowy 500
9 Wat wspdtpracujacy $rednica mm Packer 510
Ceownikowy 520
Teownikowy 600
Dyskowy 600
Crosskill 380
Gumowy 500
10 Calkowita masa CERES kg 1300 1400 1500
11 Zapotrzebowanie mocy KM 59-80 66-90 81-110
12 Predko$¢ robocza km/h 8-12
Wymiary gabarytowe
- dlugo$¢ catkowita 2400 2400 2400
13 - szeroko$¢ maksymalna mm 3130 3330 3630
- szeroko$¢ transportowa 2500 2700 3000
-wysoko$¢ robocza 1550 1550 1550
- wysokos¢ transportowa 2500 2500 2500
14 Wydajno$¢ efektywna ha/h 2,0-3,0 2,16-3,24 2,4-3,6
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6. Gwarancja

Niniejsza instrukcja opisuje eksploatacje i obstuge agregatu uprawowo-siewnego Ceres. Jezeli podczas
pracy urzadzenia wystapia szczegdlne problemy, ktore nie zostaly wystarczajaco omoéwione w dotaczonej
instrukcji obshugi, mozecie Panstwo zazada¢ uzupetniajacych informacji od producenta lub sprzedawcy.
Istotne zobowigzania producenta otrzymacie kazdorazowo w karcie gwarancyjnej, ktora zawiera catkowite
i obowiagzujace regulacje $wiadczen gwarancyjnych. Konstrukcja maszyny zapewnia bezpieczng prace, jesli
wykorzystywana jest ona zgodnie z instrukcja.

Szczegodtowe informacje¢ o warunkach gwarancji sprzetu rolniczego zawarte sa w Kodeksie Cywilnym,
Dziat 111, Gwarancje art. 577-581. Informacje te powinny by¢ dostepne we wszystkich placowkach sprzedazy
sprzetu rolniczego oraz we wszystkich zaktadach naprawczych tego sprzgtu. Wykonawcami ushug
gwarancyjnych sa: (sprzedawca/dealer) - wpisani do karty gwarancyjnej w czasie sprzedazy.

6.1. Zasady postepowania gwarancyjnego

Przez uzytkownika nalezy rozumie¢ osobg¢ fizyczna lub prawna nabywajaca sprzet rolniczy, przez
sprzedawce — jednostke handlowa, zwigzana umowa handlowa i serwisowa, ktora dostarcza sprzgt
uzytkownikowi, a przez producenta — wytworce sprzetu rolniczego. Producent, przekazujac do eksploatacji
maszyne/urzadzenie, udziela gwarancji wg ponizszych zasad:

Producent zapewnia, ze wyrob nie ma wad materiatowych lub wykonawczych.

2. Wykonawcami $wiadczen gwarancyjnych sa producent lub sprzedawca upowazniony do
$wiadczenia ustug serwisowych.

3. W ramach gwarancji producent lub upowazniony do $wiadczenia ustug serwisowych sprzedawca,
w przypadku uznania reklamacji, zobowigzuje si¢ do:

—  bezptlatnej naprawy reklamowanego sprzg¢tu wraz z wymiang czgsci,

—  dostarczenia uzytkownikowi bezptatnie nowych, poprawnie wykonanych czesci,

—  wymiany sprz¢tu na nowy, jezeli na podstawie orzeczenia uprawnionego rzeczoznawcy, stwierdzi
niemozno$¢ wykonania naprawy.

4.  Gwarancji udziela si¢ na okres 24 miesiecy, liczac od daty sprzedazy potwierdzonej przez
sprzedawcg pieczatka i wpisem do karty gwarancyjne;j.

5. Gwarancja ulega przedtuzeniu na okres naprawy sprzetu.

6.  Producent lub upowazniony do §wiadczenia ustug serwisowych sprzedawca, wykonuje naprawe
gwarancyjna w terminie 14 dni od daty dostarczenia maszyny do naprawy.

7. W przypadku zlozonych napraw termin ten moze ulec wydtuzeniu, po uprzednim uzgodnieniu
tego faktu z uzytkownikiem.

8.  Uzytkownik powinien zglosi¢ reklamacj¢ niezwlocznie po stwierdzeniu awarii lub uszkodzenia.

9. Podstawa do zgloszenia reklamacji jest prawidlowo wypelniona karta gwarancyjna. Karta
gwarancyjna jest niewazna bez dat, podpisow i pieczeci punktu sprzedazy.

10. Uzytkownik zglasza reklamacj¢ sprzedawcy na pismie lub telefonicznie, podajac nastgpujace
dane:

—  gdzie zostata zakupiona maszyna (nazwa punktu sprzedazy),

—  datg sprzedazy,

—  rok produkcji maszyny,

—  numer fabryczny maszyny,

—  swoj adres/telefon kontaktowy,

—  kto dokonat pierwszego uruchomienia,

—  rodzaj awarii lub uszkodzenia.

11. Gwarancja nie obejmuje:

—  uszkodzen powstalych na skutek zdarzen losowych, chyba, ze wynikly z przyczyn tkwigcych
w wyrobie,

—  szkod powypadkowych lub nastgpstw bedacych ich skutkiem,
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12.

13.

14,

15.

16.

uszkodzen  bedacych  wynikiem nieodpowiedniego  przechowywania, niezgodnego
z przeznaczeniem uzytkowania, niecodpowiedniej konserwacji mechanizméw (smarowania) oraz
innych przyczyn powstatych nie z winy producenta. Moga one by¢ usunigte tylko na koszt
uzytkownika.

Reklamacji, w ramach gwarancji, nie podlegaja czgsci uszkodzone w sposob mechaniczny oraz
elementy robocze zuzywajace si¢ w sposob naturalny tj. kroje talerzowe, przewody hydrauliczne,
zgarniacze watu, fozyska, ptyny i $rodki smarujace, zarowki. Wymiana uszkodzonych czgsci
odbywa si¢ na koszt uzytkownika.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen hydrauliki wynikajacych z zanieczyszczenia oleju
hydraulicznego. Klasa czystosci oleju w obwodzie hydrauliki sitowej ciagnika musi spetniaé
warunek 20/18/15 wedlug normy ISO 4406-1996.

Odnosnie czeéci niewyprodukowanych przez nas, gwarancja przekazywana jest przez nas dalej,
do ich producenta.

Gwarancja zostaje cofnigta na skutek wprowadzania przez uzytkownika jakichkolwiek zmian
technicznych, uzytkowania niezgodnie z przeznaczeniem, a takze niewla$ciwego, w znacznym
stopniu odbiegajacego od instrukcji sposobu uzytkowania i eksploatacji maszyny.

Zakup sprzetu objetego niniejsza gwarancja jest rOwnoznaczny z zaakceptowaniem powyzszych
warunkow gwarancji.
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KARTA GWARANCYJNA

Symbol Ceres 2501 /2701 /3001
(zakreslic)
Rok produkcji
Nr fabryczny
””” data sprzedazy, podpis sprzedajacego  pieczeé sprzedawcy

Obsluge gwarancyjng w imieniu producenta sprawuje:

wypehia sprzedawca

Firma PREMIUM LTD zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian konstrukcyjnych bez wczesniejszych
zapowiedzi, bez przyjmowania jakichkolwiek zobowigzan. Samowolne dokonywanie zmian w konstrukcji
agregatu grozi utratg gwarancji. W okresie eksploatacji naleiy stosowac wylgcznie czesci produkcji
PREMIUM LTD.
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7. Serwis

Lp. Data Data usuniecia | Opis wykonanych czynnosci i Podpis
zgtoszenia awarii wymienionych czesci
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Katalog czesci Ceres

Przy sktadaniu zamowienia nalezy podac szerokos$¢ roboczg maszyny oraz
w jaki wat maszyna jest wyposazona.

Strony maszyny ustalamy stojgc za maszyng, twarzg w strone kierunku jazdy.
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1. Rama gtéwna

Podaé szeroko$¢ maszyny.

Rys. 1. Rama maszyny.

Lp. Nazwa

Symbol KTM lub numer normy

Szt.

1 Rama maszyny

CR-00-00

2. Belki talerzowe

Podac¢ szeroko$¢ maszyny.

Rys. 2. Mocowanie belek talerzowych i skali.

s,




Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Belka talerzowa przednia CR-00-01 1
2 Belka talerzowa tylna CR-00-02 1
3 Skala duza CR-01-01 1
4 Skala mata CR-01-02 1
5 Sruba zamkowa DIN 603 M16x50 20
6 Podktadka ptaska I1SO 7089 A17 20
7 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M16 20
8 Maskownica MSO-16 20
3. Zawiasy

Rys. 3. Zawias przedni kompletny.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy | Szt.
* Zawias kompletny prawy ZW-01-R 1
1 Skretka ZW-01-01-R 1
2 Zawias srodkowy ZW-01-02-R 1
3 Sworzen zawiasu ZW-01-03 1
4 Sworzen blokujacy z raczka ZW-01-04 1
5 Zawleczka sprezysta pojedyncza ocynk 4mm AN-75-4 1
6 Sruba z tbem grzybkowym zamkowa DIN 603 M12x45 4
7 Podktadka ptaska 1SO 7089 A17 2
8 Tuleja ustalajaca ZW-01-05 1
9 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 4
10 Podktadka ptaska I1SO 7089 A13 3
11 Nakretka samohamowna I1SO 10511 M16 2
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Rys. 4. Zawias tylny kompletny.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy | Szt.
* Zawias kompletny lewy ZW-01-L 1
1 Skretka ZW-01-01-L 1
2 Zawias Srodkowy ZW-01-02-L 1
3 Sworzen zawiasu ZW-01-03 1
4 Sworzen blokujacy z raczka ZW-01-04 1
5 Zawleczka sprezysta pojedyncza ocynk 4mm AN-75-4 1
6 Sruba z them grzybkowym zamkowa DIN 603 M12x45 4
7 Podktadka ptaska 1SO 7089 A17 2
8 Tuleja ustalajaca ZW-01-05 1
9 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 4
10 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 3
11 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M16 2
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4. Sruba centralna przesuwu belek
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Rys. 4. Mocowanie $rub centralnych regulacji belek talerzowych.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Sruba I1SO 4014 M20x90 2
2 Podktadka ptaska ISO 7089 A21 8
3 Nakretka samohamowna ISO 10511 M20 4
4 Sruba 1SO 4014 M20x100 2

Rys. 5. Sruba centralna przesuwu belek.
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Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Sruba centralna kompletna SC175/1K -
1 Sruba centralna SC175/1 2
2 Przetyczka SC-01 2
3 Kulka SC-02 4

5. Ramiona regulacji gtebokosci roboczej

Rys. 6. Sworznie mocowania ramion regulacji pracy do ramy maszyny.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Sworzen SWS- @25x120 2
2 Podktadka ptaska ISO 7089 A25 2
3 Nakretka samohamowna ISO 10511 M24 2
4 Maskownica MSO-24 2
5 Smarowniczka prosta DIN 71412 A M10x1 2
6 Ramie regulacyjne watu kpl CR-02-00/K 2
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Rys. 7. Ramie kompletne.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Ramie regulacyjne watu kpl CR-02-00/K -
1 Ramie regulacyjne CR-02-00 1
2 Flansza dolna CR-02-01 1
3 Zaslepka profila 100x50 MS-100x50 1
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Rys. 8. Mocowanie sworznia motylkowego na ramie maszyny.
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Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
Sworzen z motylkiem SW-@#20x105 2

Podktadka ptaska I1SO 7089 A21 4

3 Zawleczka sprezysta AN-75-4 2

6. Stupice i piasty
6.1. Stupica pojedyncza z piastg SKF i talerzem 560mm 4-otworowym

&

llo$¢ elementéw podana dla jednej sztuki.

Rys. 9. Stupica pojedyncza z piastg SKF i talerzem 560mm 4-otworowym.
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Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Stupica pojedyncza kpl na rzad przedni CR-SP-01-560P/K -
* Stupica pojedyncza kpl na rzad tylny CR-SP-01-560T/K -
1 Stupica na rzad przedni CR-SP-01-560P 1
1 Stupica na rzad tylny CR-SP-01-560T 1
2 Daszek CR-DK-560-01 1
3 Piasta SKF 4-otworowa BAA-0004 1
4 Amortyzator tréjkatny ostry ART-180 2
5 Amortyzator tréjkatny zaokraglony ARTO-180 2
6 Talerz $560mm 4-otworowy T-560-AP4 1
Nalezy poda¢ rodzaj talerza
7 Podkfadka zabezpieczajaca piaste SP-02 1
8 Podktadka ISO 7089 A23 1
9 Nakretka przetoczona SP-M22x1,5 1
10 Podktadka zabezpieczajaca nakretke SP-03 1
11 Pierscien Seger DIN 471 735 1
12 Maskownica M22 MS-M22 1
13 Sruba I1ISO 4017 M12x1,25x25 4
14 Podktadka ptaska ISO 7089 A13 12
15 Nakretka samohamowna ISO 10511 M12 6
16 Sruba 1SO 4017 M12x45 6
17 Maskownica MS-M12 6
18 Maskownica dtuga MS-M12L 6
19 Zabezpieczenie talerza 4-otworowego SP-04 2
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6.2. Stupica pojedyncza z piasta SKF i talerzem 560mm 6-otworowym
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llos¢ elementéw podana dla jednej sztuki.

Rys. 10. Stupica pojedyncza z piastg SKF i talerzem 560mm 6-otworowym.
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Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Stupica pojedyncza kpl na rzad przedni CR-SP-01-560P/K -
* Stupica pojedyncza kpl na rzad tylny CR-SP-01-560T/K -
1 Stupica na rzad przedni CR-SP-01-560P 1
1 Stupica na rzad tylny CR-SP-01-560T 1
2 Daszek CR-DK-560-01 1
3 Piasta SKF 6-otworowa BAA-0006 1
4 Amortyzator tréjkatny ostry ART-180 2
5 Amortyzator tréjkatny zaokraglony ARTO-180 2
6 Talerz 3560mm 6-otworowy T-560-AP6 1

Nalezy podac rodzaj talerza
7 Podktadka zabezpieczajaca piaste SP-02 1
8 Podktadka 1ISO 7089 A23 1
9 Nakretka przetoczona SP-M22x1,5 1

10 Podktadka zabezpieczajgca nakretke SP-03 1
11 Pierscien Seger DIN 471 735 1
12 Maskownica M22 MS-M22 1
13 Sruba zamkowa DIN 603 M12x40 6
14 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 18
15 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 12
16 Sruba I1SO 4017 M12x45 6
17 Maskownica MS-M12 6
18 Maskownica dtuga MS-M12L 6
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7. Ekrany

Rys. 11. Mocowanie ekranéw do ramy maszyny.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
Ekran staty lewy kpl CR-03-00LK
la lub lub 1
Ekran ptywajacy lewy kpl CR-04-00LK
Ekran staty prawy kpl CR-03-00RK
1b lub lub 1
Ekran ptywajacy prawy kpl CR-04-00RK
2 Sruba ISO 4017 M16x60 4
3 Nakretka 1SO 4034 M16 4
4 Maskownica MSO-16 4
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7.1. Ekrany state - talerz 560mm

Rys. 12. Ekrany state - talerz 560mm.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Ekran staty lewy kpl CR-03-00LK -
* Ekran staty prawy kpl CR-03-00RK -
1 Ekran staty lewy CR-03-00L 1
2 Ekran staty prawy CR-03-00R 1
3 Mocowanie ekranu lewe CR-03-00L-01 1
4 Mocowanie ekranu prawe CR-03-00R-01 1
5 Ptyta ekranu lewa CR-03-00L-02 1
6 Ptyta ekranu prawa CR-03-00R-02 1
7 Sruba zamkowa z them grzybkowym DIN 603 M12x35 8
8 Podktadka ptaska ISO 7089 A13 8
9 Nakretka samohamowna ISO 10511 M12 8
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7.2. Ekran ptywajacy

Lp. Nazwa Symbol KTM lub Szt.
numer normy
1 Ekran ptywajacy CR-04-00LK 1
lewy
2 Ekran ptywajacy CR-04-00RK 1
prawy
3 Mocowanie EP560-610-03 2
ekranu
4 Ramie prawe EP560-610R-01 1
5 Ramie lewe EP560-610L-01 1
6 Ptyta prawa CR-04-00R-01 1
7 Ptyta lewa CR-04-00L-01 1
8 Sworzen EP560-610-04 2
9 Whktad z EP560-610-05 4
tworzywa
10 Podktadka 1SO 7089 A31 2
ptaska
11 Kotek sprezysty 1SO 8752 6x40 2
12 Nakretka zwykta 1SO 4032 M16 2
13 Sruba 1SO 4017 M16x60 2
14 Sruba z them DIN 603 M12x40 4
grzybkowym
zamkowa
15 Podktadka 1SO 7089 A13 4
ptaska
16 Nakretka 1SO 10511 M12 4
samohamowna

Rys. 13. Ekrany ptywajace lewy i prawy.
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8. Hydropak

Rys. 14. Mocowanie belki hydropaku.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Belka hydropaku CR-05-01 1
2 Sworzen SWS-@30x120 2
3 Podktadka ptaska ISO 7089 A31 2
4 Nakretka samohamowna ISO 10511 M30 2
5 Maskownica MSO-30 2
6 Smarowniczka prosta DIN 71412 A M10x1 2
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Rys. 15. Mocowanie ramki hydropaku.
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Rys. 16. Mocowanie sitownikéw ramki hydropaku.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
la Sitownik ramki hydropaku lewy SH-60-50-370K L 1
1b Sitownik ramki hydropaku prawy SH-60-50-370K R 1
2 Sworzen SW-@#25x130 2
3 Podktadka ptaska 1SO 7089 A25 4
4 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M24 4
5 Maskownica MSO-24 4
6 Sworzen SW-@25x120 2
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Rys. 17. Mocowanie hydropaku.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Hydropak 840 CR-05-03-840 1
Hydropak 720 CR-05-03-720
2 Sworzen SWS-@25x120 2
3 Podktadka ptaska 1SO 7089 A25 2
4 Nakretka samohamowna I1SO 10511 M24 2
5 Smarowniczka prosta DIN 71412 A M10x1 2
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Rys. 18. Mocowanie hakéw hydropaku.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Zamek haka CR-05-04 2
2 Hak hydropaka lewy CR-05-05 1
3 Hak hydropaka prawy CR-05-06 1
4 Sruba ISO 4017 M12x45 10
5 Podktadka ptaska ISO 7089 A13 20
6 Nakretka samohamowna ISO 10511 M12 10
7 Maskownica MSO-12 20
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Rys. 19. Mocowanie sworznia blokady hydropaku.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Sworzen blokady hydropaku CR-06-01 1
2 Zawleczka z przetyczka AN-77-10 1
9. Najazdy
4\
3~
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Rys. 20. Mocowanie uchwytu najazdéw do ramy maszyny.
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Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Uchwyt najazdu CR-07-01 2
2 Flansza najazdu CR-07-02 2
3 Sruba ISO 4014 M12x120 8
4 Podktadka ptaska ISO 7089 A13 16
5 Nakretka samohamowna ISO 10511 M12 8
6 Maskownica MSO-12 16

Rys. 21. Mocowanie najazdéw.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Najazd pionowy CR-07-03 2
2 Najazd CR-07-04 2
3 Zaslepka profila 50x50 MS-50x50 6
4 Sruba ISO 4017 M16x60 6
5 Nakretka kontrujgca 1SO 4034 M16 6
6 Maskownica MSO-16 6
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10. Mocowanie $rub centralnych/sitownikéw ramion regulacyjnych watu

—3

1a/1b/1c

2

Rys. 22. Mocowanie $rub centralnych/sitownikéw regulacji ramion watu.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy | Szt.
la Sitownik regulacji gtebokosci pracy lewy SH-50-30-140K L 1
1b Sitownik regulacji gtebokosci pracy prawy SH-50-30-140K R 1
1c Sruba centralna kompletna SC325/2K 2
2 Sworzen SW-@25x100 2
3 Sworzen SW-(25x120 2
4 Podktadka ptaska ISO 7089 A25 4
5 Nakretka samohamowna ISO 10511 M24 4
6 Maskownica MSO-24 4

[ llo$¢ sztuk podana dla jednego elementu. ]

Rys. 23. Sruba regulacji gtebokosci roboczej.

s, 54 £ 4




Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Sruba centralna kompletna SC325/2K 1
1 Sruba centralna SC325/2 1
2 Przetyczka SC-01 1
3 Kulka SC-02 2

11. Mocowanie watu do maszyny

Rys. 24. Mocowanie watu do maszyny.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Ramie watu CR-02-00 2
2 Flansza dolna CR-02-01 2
3 Sruba 1SO 4014 M16x130
4 Podktadka ptaska 1SO 7089 A17 16
5 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M16 8
6 Maskownica MSO-16 16
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12. Waty

12.1. Wat rurowy #500mm

Podac szerokos¢ maszyny.

Rys. 25. Wat rurowy @500 pojedynczy.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Wat rurowy 500 pojedynczy kpl WR500 -
1 Ramka watu WR500-01 1
2 Wat rurowy pojedynczy @500 WR500-02 1
3 tozysko UCF 208 LUCF-208 2
4 Sruba z tbem stozkowym DIN 7991 M16x50 8
5 Podktadka ptaska 1SO 7089 A17 8
6 Nakretka samohamowna I1SO 10511 M16 8

12.2. Wat rurowy $600mm

Poda¢ szerokos¢ maszyny.

Rys. 26.Wat rurowy @600 pojedynczy.
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Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Wat rurowy @600 pojedynczy kpl WR600 1
1 Rama watu WR600-01 1
2 tozysko UCF 208 LUCF-208 2
3 Wat rurowy pojedynczy @600 WR600-02 1
4 DIN 7991 M16x50 DIN 7991 M16x50 8
5 1ISO 7089 A17 1ISO 7089 A17 8
6 1ISO 10511 M16 1ISO 10511 M16 8

12.3. Wat strunowy $420mm

=1
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Podac szerokos¢ maszyny.

Rys. 27. Wat strunowy pojedynczy $420.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Wat strunowy @420 pojedynczy kpl WS420 1
1 Rama watu WS420-01 1
2 tozysko UCF 208 LUCF-208 2
3 Wat strunowy @420 WS420-02 1
4 Sruba z them stozkowym DIN 7991 M16x50 8
5 Podktadka ptaska ISO 7089 A17 8
6 Nakretka samohamowna ISO 10511 M16 8
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12.4. Wat pierscieniowy @500mm

Rys. 29. Wat pierscieniowy (#500 - mocowanie pierscienia.
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12.5.
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Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.

* Wat pierscieniowy 3500 WP500 1

1 Rama watu WP500-01 1

2 tozysko UCF 208 LUCF-208 2

3 Wat pierscieniowy @500 WP500-02 1

4 Sruba z them stozkowym DIN 7991 M16x50 8

5 Podktadka ptaska I1SO 7089 A17 8

6 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M16 8

7 Pétpierscien WP500-03 Zalezy od wielkosci
8 0$ WP500-04 1

9 Sruba 1SO 4014 M12x140 Zalezy od wielkosci
10 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 Zalezy od wielkosci
11 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 Zalezy od wielkosci
Wat daszkowy @#500mm

Podac szerokos$¢ maszyny.

Rys. 30. Wat daszkowy @500.




Rys. 31. Wat daszkowy @500 - mocowanie tozyska.

Rys. 32. Skrobak.
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Rys. 33. Gérne mocowanie wspornika srodkowego.
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Rys. 34. Mocowanie podpory dolnej wspornika srodkowego.
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Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.

* Wat daszkowy @500mm WDR500 1

1 Rama watu WDR500-01 1

2 tozysko UCF 208 LUCF-208 2

3 Wat #500mm WDR500-02 1

4 Sruba z them stozkowym DIN 7991 M16x50 8

5 Podktadka ptaska I1SO 7089 A17 20

6 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M16 14

7 Skrobak SKDN-01 Zalezy od wielkosci
8 Mocowanie dolne skrobaka SKD-02 Zalezy od wielkosci
9 Mocowanie gérne skrobaka SKD-03 Zalezy od wielkosci
10 Sruba 1SO 4014 M12x100 Zalezy od wielkosci
11 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 Zalezy od wielkosci
12 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 Zalezy od wielkosci
13 Sruba ISO 4017 M12x35 Zalezy od wielkosci
14 Wspornik srodkowy WDR500-03 1

15 Obejma profilu 80x80mm WD-01 1

16 Podpora dolna wspornika WD-02 1

srodkowego
17 Sruba I1SO 4017 M16x50 4
18 Sruba ISO 4017 M16x55 2

12.6. Wat daszkowy @600mm

e/ & )/

Podac szerokos¢ maszyny.

Rys. 35. Wat daszkowy #600.




Rys. 36. Wat daszkowy @600 - mocowanie tozyska.

Rys. 37. Skrobak.
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Rys. 38. Grne mocowanie wspornika srodkowego.
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Rys. 39. Mocowanie podpory dolnej wspornika srodkowego.
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Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.

* Wat daszkowy @600 WDR600 1

1 Rama watu WDR600-01 1

2 tozysko UCF 208 LUCF-208 2

3 Wat daszkowy @600 WDR600-02 1

4 Sruba z them stozkowym DIN 7991 M16x50 8

5 Podktadka ptaska ISO 7089 A17 20

6 Nakretka samohamowna ISO 10511 M16 14

7 Skrobak SKDN-01 Zalezy od wielkosci
8 Mocowanie dolne skrobaka SKD-02 Zalezy od wielkosci
9 Mocowanie gorne skrobaka SKD-03 Zalezy od wielkosci
10 Sruba ISO 4014 M12x100 Zalezy od wielkosci
11 Podktadka ptaska ISO 7089 A13 Zalezy od wielkosci
12 Nakretka samohamowna ISO 10511 M12 Zalezy od wielkosci
13 Sruba 1SO 4017 M12x35 Zalezy od wielkosci
14 Wspornik srodkowy WDR600-03 1

15 Obejma profilu 80x80mm WD-01 1

16 Podpora dolna wspornika WD-02 1

srodkowego
17 Sruba 1SO 4017 M16x50 4
18 Sruba ISO 4017 M16x55 2

12.7. Wat daszkowy Plus @600mm na profilu

s,

Podac szerokos$¢ maszyny.

Rys. 40. Wat daszkowy Plus @600 na profilu.
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Rys. 41. Wat daszkowy Plus @600 na profilu - mocowanie fozyska.

Rys. 42. Skrobak.
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Rys. 44. Mocowanie podpory dolnej wspornika srodkowego.
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Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer Szt.
normy

* Wat daszkowy Plus #600mm na profilu WDP600 1

1 Rama watu WDP600-01 1

2 tozysko UCF 208 LUCF-208 2

3 Wat $600mm WDP600-02 1

4 Sruba z tbem stozkowym DIN 7991 M16x50 8

5 Podktadka ptaska ISO 7089 A17 20

6 Nakretka samohamowna ISO 10511 M16 14

7 Skrobak SKDN-01 Zalezy od wielkosci
8 Mocowanie dolne skrobaka SKD-02 Zalezy od wielkosci
9 Mocowanie gorne skrobaka SKD-03 Zalezy od wielkosci
10 Sruba ISO 4014 M12x100 Zalezy od wielkosci
11 Podkfadka ptaska ISO 7089 A13 Zalezy od wielkosci
12 Nakretka samohamowna ISO 10511 M12 Zalezy od wielkosci
13 Sruba 1SO 4017 M12x35 Zalezy od wielkosci
14 Wspornik srodkowy WDR600-03 1

15 Obejma profilu 80x80mm WD-01 1

16 Podpora dolna wspornika srodkowego WD-02 1

17 Sruba 1SO 4017 M16x50 4

18 Sruba 1SO 4017 M16x55 2

12.8. Wat packer @510mm

Poda¢ szerokos¢ maszyny.

Rys. 45. Wat packer ¢#510.
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Rys. 47. Wat packer 3510 — mocowanie belki ze skrobakiem w czeséci boczne;j.

e/ 6 /)]



Rys. 49. Wat packer #510 — mocowanie skrobaka do belki.
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Rys. 50. Wat packer #510 — skrobak kompletny.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.

* Wat packer 3510mm WPR510 1

1 Rama watu WPR510-01 1

2 Belka ze skrobakiem WPR510-02 1

3 Wat #510mm WPR510-03 1

4 tozysko UCF 208 LUCF-208 2

5 Sruba z them stozkowym DIN 7991 M16x50 14

6 Podktadka ptaska 1SO 7089 A17 14

7 Nakretka samohamowna I1SO 10511 M16 13

8 Sruba ISO 4017 M16x60 1

9 Uchwyt skrobaka SKP-01 Zalezy od wielkosci
10 Skrobak SKP-02 Zalezy od wielkosci
11 Jarzmo typ L J50x50-L M10 Zalezy od wielkosci
12 Podktadka ptaska I1SO 7089 A1l Zalezy od wielkosci
13 Nakretka samohamowna I1SO 10511 M10 Zalezy od wielkosci
14 Sruba zamkowa z them grzybkowym DIN 603 M12x30 Zalezy od wielkosci
15 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 Zalezy od wielkosci
16 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 Zalezy od wielkosci
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12.9. Wat ceownikowy #520mm

Podac szerokos¢ maszyny.

Rys. 51. Wat ceownikowy ¢520.

Rys. 52. Wat ceownikowy @520 - mocowanie tozyska.
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Rys. 53. Wat ceownikowy @520 — skrobak.

Rys. 54. Wat ceownikowy @520 — gérne mocowanie wspornika srodkowego.
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Rys. 55. Wat ceownikowy #520 — mocowanie podpory dolnej wspornika srodkowego.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.

* Wat ceownikowy 3520 WCY520 1

1 Rama watu WCY520-01 1

2 tozysko UCF 208 LUCF-208 2

3 Wat 3520 WCY520-02 1

4 Sruba z them stozkowym DIN 7991 M16x50 8

5 Podktadka ptaska ISO 7089 A17 20

6 Nakretka samohamowna ISO 10511 M16 14

7 Skrobak SKDN-01 Zalezy od wielkosci
8 Mocowanie dolne skrobaka SKD-02 Zalezy od wielkosci
9 Mocowanie gérne skrobaka SKD-03 Zalezy od wielkosci
10 Sruba 1SO 4017 M12x100 Zalezy od wielkosci
11 Podktadka ptaska ISO 7089 A13 Zalezy od wielkosci
12 Nakretka samohamowna ISO 10511 M12 Zalezy od wielkosci
13 Sruba ISO 4017 M12x35 Zalezy od wielkosci
14 Wspornik Srodkowy WDR500-03 1

15 Obejma profilu 80x80mm WD-01 1

16 Podpora dolna wspornika WD-02 1

srodkowego
17 Sruba ISO 4017 M16x50 4
18 Sruba ISO 4017 M16x55 2
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12.10. Wat teownikowy @600mm

Rys. 57. Wat teownikowy @600 - mocowanie tozyska.
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skrobak.

Rys. 58. Wat teownikowy (600

Rys. 59. Wat teownikowy @#600 — gérne mocowanie wspornika srodkowego.
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Rys. 60. Wat teownikowy #600 — mocowanie podpory dolnej wspornika srodkowego.
Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer Szt.
normy
* Wat teownikowy #600mm WTY600 1
1 Rama watu WTY600-01 1
2 tozysko UCF 208 LUCF-208 2
3 Wat #600mm WTY600-02 1
4 Sruba z them stozkowym DIN 7991 M16x50 8
5 Podktadka ptaska ISO 7089 A17 20
6 Nakretka samohamowna ISO 10511 M16 14
7 Skrobak SKDN-01 Zalezy od wielkosci
8 Mocowanie dolne skrobaka SKD-02 Zalezy od wielkosci
9 Mocowanie gdérne skrobaka SKD-03 Zalezy od wielkosci
10 Sruba ISO 4017 M12x100 Zalezy od wielkosci
11 Podktadka ptaska ISO 7089 A13 Zalezy od wielkosci
12 Nakretka samohamowna ISO 10511 M12 Zalezy od wielkosci
13 Sruba zamkowa z them grzybkowym 1SO 4017 M12x35 Zalezy od wielkosci
14 Wspornik srodkowy WDR600-03 1
15 Obejma profilu 80x80mm WD-01 1
16 Podpora dolna wspornika srodkowego WD-02 1
17 Sruba 1SO 4017 M16x50 4
18 Sruba ISO 4017 M16x55 2
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12.11. Wat dyskowy @600mm

Podac szerokos$¢ maszyny.

Rys. 61. Wat dyskowy #600.

Rys. 62. Wat dyskowy @600 - mocowanie tozyska.
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Rys. 64. Wat dyskowy @600 — skrobak.
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Rys. 65. Wat dyskowy @600 — gérne mocowanie wspornika srodkowego.

mocowanie podpory dolnej wspornika srodkowego.
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Rys. 66. Wat dyskowy @600



Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
Wat dyskowy @600mm WDY600 1
1 Rama watu WDY600-01 1
2 Belka ze skrobakiem WDY600-02 1
3 Wat #600mm WDY600-03 1
4 tozysko UCF 208 LUCF-208 2
5 Sruba z tbem stozkowym DIN 7991 M16x50 12
6 Podktadka ptaska ISO 7089 A17 22
7 Nakretka samohamowna ISO 10511 M16 16
8 Skrobak WDY600-04 Zalezy od wielkosci
9 Mocowanie dolne skrobaka SKD-02 Zalezy od wielkosci
10 Mocowanie gorne skrobaka SKD-03 Zalezy od wielkosci
11 Sruba 1SO 4014 M12x90 Zalezy od wielkosci
12 Sruba ISO 4014 M12x100 Zalezy od wielkosci
13 Podkfadka ptaska ISO 7089 A13 Zalezy od wielkosci
14 Nakretka samohamowna ISO 10511 M12 Zalezy od wielkosci
15 Sruba zamkowa z them grzybkowym 1S 2609 M12x40 Zalezy od wielkosci
16 Wspornik Srodkowy WDY600-05 1
17 Obejma profilu 80x80mm WD-01 1
18 | Podpora dolna wspornika srodkowego WD-02 1
19 Sruba 1SO 4017 M16x60 2
12.12. Wat crosskill 380mm
1 3
\ N Py
\ A\ \
© @
o 0

Podat szerokos¢ maszyny. Rys. 67. Wat crosskill $380.
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Rys. 68. Wat crosskill 380 — Rys. 69. Wat crosskill 380 —
mocowanie tozysk srodkowych. mocowanie tozysk bocznych.

Rys. 70. Wat crosskill $380 — mocowanie skrobaka.
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Rys. 71. Wat crosskill 380 — mocowanie watu i két watu.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.

* Wat crosskill 380 WCL380 1

1 Rama watu WCL380-01 1

2 tozysko UCF 208 LUCF-208 4

3 Wat #380 WCL380-02 2

4 Sruba z them stozkowym DIN 7991 M16x50 8

5 Podktadka ptaska 1SO 7089 A17 16

6 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M16 12

7 Sruba ISO 4017 M16x70 4

8 Skrobak WCL380-03 Zalezy od wielkosci
9 Jarzmo typ C J50x50-C M12 Zalezy od wielkosci
10 Podktadka ptaska I1SO 7089 A13 Zalezy od wielkosci
11 Nakretka samohamowna ISO 7041 M12 Zalezy od wielkosci
12 Koto skrajne blokowane WCL380-04 4

13 Koto ruchome WCL380-05 Zalezy od wielkosci
14 Sruba ISO 4014 M12x100 4

15 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 8

16 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 4

17 0$ watu WCL380-06 1
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12.13. Watu gumowy @500mm

Rys. 73. Wat gumowy @500 — mocowanie tozysk.
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Rys. 75. Wat gumowy @500 — mocowanie belki ze skrobakiem w czesci sSrodkowej.
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Rys. 77. Wat gumowy @500 — skrobak srodkowy.

- skrobak.

Rys. 76. Wat gumowy (3500

Rys. 78. Wat gumowy (500 — mocowanie skrobaka na belce.
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Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer Szt.
normy

* Wat gumowy @500 WGY500 1

1 Rama watu WGY500-01 1

2 Belka ze skrobakiem WGY500-02 1

3 Wat @500 WGY500-03 1

4 tozysko UCF 208 LUCF-208 2

5 Sruba z them stozkowym DIN 7991 M16x50 14

6 Podktadka ptaska I1SO 7089 A17 14

7 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M16 13

8 Sruba ISO 4017 M16x60 1

9 Uchwyt skrobaka SKP-01 Zalezy od wielkosci
10 Uchwyt skrobaka srodkowego SKP-03 1

11 Skrobak WGY500-04 Zalezy od wielkosci
12 Jarzmo typ L J50x50-L M10 Zalezy od wielkosci
13 Podktadka ptaska I1SO 7089 A11 Zalezy od wielkosci
14 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M10 Zalezy od wielkosci
15 Sruba zamkowa z them DIN 603 M12x40 Zalezy od wielkosci

grzybkowym

16 Podktadka ptaska I1SO 7089 A13 Zalezy od wielkosci
17 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 Zalezy od wielkosci

13. Sworzen zaczepowy gorny

s,

Lp. Nazwa

Symbol KTM Szt.
lub numer
normy

1 Sworzen zaczepowy
gorny L=130mm

SW-@32x130 1

2 Zawleczka z AN-77-12 1
pierscieniem
@12mm
130 @32

Rys. 79. Sworzen zaczepowy gorny kompletny @32mm.
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Lp. Nazwa Symbol KTM Szt.
lub numer
normy
1 Sworzen zaczepowy SW-@#25x130 1
gorny L=130mm
2 Zawleczka z AN-77-12 1
pierscieniem
@12mm

130 - 825

Rys. 80. Sworzen zaczepowy gérny kompletny #25mm.

14. Sworzen zaczepowy dolny

Rys. 81. Sworzen zaczepowy dolny kompletny.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.

1 Sworzen zaczepowy dolny z raczka SW-@28x220 2
L=220mm

2 Zawleczka z pierécieniem @12mm AN-77-12 2

e/ 8 A/ /



15. Oswietlenie 5
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1 /3 2

Rys. 82. Obieg oswietlenia.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Swiatto lewe kpl CR-08-00 K/L 1
2 Swiatto prawe kpl CR-08-00 K/R 1
3 Obieg elektryczny 1 CR-08-01 1
4 Obieg elektryczny 2 CR-08-02 1
5 Oplot spiralny @12mm B090-SGX-12 -

Rys. 83. Mocowanie oswietlenia.
Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
la Swiatto lewe kpl CR-08-00 K/L 1
1b Swiatto prawe kpl CR-08-00 K/R 1
2 Jarzmo na profil 50x50 typ C J50x50-C M12 4
3 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 8
4 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 8
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Rys. 84. Obieg oswietlenia.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
la Ramka Swiatet prawa CR-08-03-R 1
1b Ramka swiatet lewa CR-08-03-L 1
2a Tablica prawa CR-08-04-R 1
2b Tablica lewa CR-08-04-L 1
3 Lampa W145 LLED-W145 2
4 Sruba imbusowa ISO 4762 M4x16 8
5 Podktadka ptaska ISO 7089 A5 16
6 Nakretka samohamowna ISO 10511 M4 8
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16. Uktad hydrauliczny

3 1
4
5 7
Rys. 85. Uktad hydrauliczny hydropaku.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Sitownik hydropaku prawy kpl SH-60-50-370K R 1
2 Sitownik hydropaku lewy kpl SH-60-50-370K L 1
3 Przytaczka M16xM16 ZN-140 16/16-8 ED 2
4 Przewdd hydrauliczny 1 CR-09-00 1
5 Przewdd hydrauliczny 2 CR-09-01 1
6 Trdjnik BAB M16 BAB M16x1,5 1
7 Przytacze M16x3/8 ZN-140 16/3/8-8 ED 2
8 Zawor dtawigcy 3/8” STBF 140-3/8 1
9 Przewdd hydrauliczny od ciggnika CR-09-02 1
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Rys. 86. Uktad hydrauliczny regulacji watu.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Sitownik regulacji watu prawy kpl SH-50-30-140K R 1

2 Sitownik regulacji watu lewy kpl SH-50-30-140K L 1

3 Obieg hydrauliczny 1 CR-10-00 1

4 Obieg hydrauliczny 2 CR-10-01 1

5 Obieg hydrauliczny 3 CR-10-02 1

6 Obieg hydrauliczny 4 CR-10-03 1

7 Tréjnik BBB M18 BBB M18x1,5 2

8 Zawor blizniaczy 3/8” VBCD-3/8-DE-A 1

9 Kolanko AA M18 AA 90 M18x1,5 2

10 Przytaczka 3/8”xM18 ZN-140 3/8/18-8 ED 4

11 Obieg hydrauliczny 5 CR-10-04 1

12 Obieg hydrauliczny 6 CR-10-05 1
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Rys. 87. Sitownik regulacji watu kompletny.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Sitownik regulacji watu prawy kpl SH-50-30-140K R -
* Sitownik regulacji watu lewy kpl SH-50-30-140K L -
1 Sitownik regulacji watu SH-50-30-140 1
2 Sruba przelewowa DIN 7643 M16x1,5 2
3 Przytacze hydrauliczne z korpusem DIN 7641 M16x1,5 2

oczkowym
4 Podktadka metalowo-gumowa @16mm DIN 7603A @16mm 4

Rys. 88. Dodatkowe elementy uktadu hydraulicznego.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Uchwyt wtyczki ISO 16 (niebieski) B-328-5Z2101A0 4
2 Zacisk podwajny plastikowy B250-2.15/15K 4
3 Oplot spiralny @32mm B090-SGX-32 -
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17. Bidon na instrukcje

Rys. 89. Bidon na instrukcje.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Wspornik bidonu PD-02 1
2 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 2
3 Sruba zwykfa I1ISO 4017 M12x35 2
4 Podktadka ptaska ISO 7089 A9 4
5 Sruba zwykfa ISO 4017 M8x25 2
6 Nakretka samohamowna ISO 10511 M8 2
7 Bidon PD-01 1

18. Piktogramy i naklejki

C AAA

O 22 o

: /A A /N
[ N | 3 Rys. 91. Piktogram ostrzegawczy 2.
Jof Dot |2\
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Rys. 90. Piktogram ostrzegawczy 1.




3 /ﬁ\ /k\ /!\ Rys. 92. Piktogram ostrzegawczy 3.
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Rys. 93. Piktogram punktu
smarowania - lewy.

4b Rys. 94. Piktogram punktu
smarowania - prawy.

¥ s CERES

Rys. 96. Nazwa maszyny.

v

Rys. 95. Logo firmy Premium Ltd.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Zestaw piktogramow ostrzegawczych kpl. PI 1
1 Piktogram ostrzegawczy 1 PI-01 1
2 Piktogram ostrzegawczy 2 PI-02 1
3 Piktogram ostrzegawczy 3 PI-03 1
4a Piktogram punkt smarowania lewy PI-04-L 10
4b Piktogram punkt smarowania prawy PI-04-P 10
5 Logo Premium LTD PI1-05 2
6 Nazwa maszyny PI-CR-K 2
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19. Inne elementy

Rys. 97. Inne elementy.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Odblask biaty OB-01B 2
2 Odblask pomaranczowy OB-01P 2
3 Odblask czerwony 0OB-01C 2
4 Zaslepka profila 100x100 MS-100x100 4

e/ 9% A/ //



I °

PremiumlLIid

//

250270 300 [

www.premiumitd.eu
Premium LTD Sp. Z O. O. ul. Sienkiewicza 31, 99-100 £egczyca, +48 732 401 503

s, 97 £ 4




