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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c E
dla maszyny
Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r.
(Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
i Dyrektywa Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006r.

Deklarujemy z pelng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:
Maszyna: Wat nozowy
Typ/model: Terra Plus 2001 250 3000 (zakreslic)
Rok produkejiz____ .

do ktérej odnosi si¢ niniejsza deklaracja spelnia wymogi:

Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz. U. nr 199 poz. 1228)
| Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17. Maja 2006 r.

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng maszyny: Waldemar Obielak

W celu uzupehienia odpowiednich wymogdw bezpieczenstwa, zdrowia i ochrony $rodowiska, zawartych
w Dyrektywie 2006/42/WE uwzglednione sa nastgpujace normy zharmonizowane:

PN —EN ISO 12100 :2012

PN —EN ISO 4254-1 :2013

TA DEKLARACJA ZGODNOSCI WE TRACI SWA
WAZNOSC, JEZELI MASZYNA ZOSTANIE ZMIENIONA
LUB PRZEBUDOWANA BEZ NASZEJ ZGODY.

Yeczyca .

Miejsce i data wystawienia Imi¢ i Nazwisko osoby
upowaznionej do podpisywania






IDENTYFIKACJA MASZYNY

Dane umieszczone na tabliczce znamionowej stuza do identyfikacji maszyny i powinny odpowiadaé
onizszym danym wpisanym przy sprzedazy.

Symbol Terra Plus 2000 250 300[]
(zakreslic)
Rok produkcji
Nr fabryczny

Wat nozowy Terra Plus posiada tabliczk¢ znamionowa umieszczong na ramie maszyny (Rysunek 1).
Tabliczka zawiera podstawowe dane stuzace do identyfikacji maszyny.

q3

Rysunek 1. Umiejscowienie tabliczki znamionowej
na maszynie.

Waly nozowe Terra Plus
produkowane sa w wersjach:
Terra Plus — 200, 250, 300.

Rysunek 2.: 1. Rama gtéwna,

2. Zespot zaczepowy,

3. Wat 6-nozowy,

4. Wat 10-nozowy, 5. Oswietlenie,
6. Stopki przednie, 7. Stopki tylne,
8. Obcigzenie, 9. Ostony,

¥ 10. Mechanizm sprezynowy.

Przy korespondencji, pytaniach, problemach gwarancyjnych, prosimy podawa¢ typ i numer

identyfikacyjny maszyny. Dane identyfikacyjne maszyny znajdziecie na tabliczce umieszczonej na belce
nos$nej ramy po lewe;j stronie.

INSTRUKCJA OBSEUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSAZENIE AGREGATU.

Z TRESCIA NINIEJSZEJ INSTRUKCJI POWINIEN BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAC
SIE KAZDY UZYTKOWNIK, PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY.



DROG!I UZYTKOWNIKU,

BEZPIECZENSTWO TWOJE, TWOJEJ MASZYNY ORAZ JAKOSC JEJ DZIALANIA
ZALEZY ROWNIEZ 0D CIEBIE. MASZYNA TO PRZEDLUZENIE TWOJEJ REKI. 0D
CIEBIE ZALEZY JAK JEJ BEDZIESZ UZYWAL. SUKCES WASZEJ WSPOLPRACY
ZALEZY OD WASZEGO GtEBSZEGO POZNANIA, NIE LEZY W PRZEKONANIU, ZE
GDZES WIDZIALEM, KIEDYS CZYTALEM, KTOS POWIEDZIAt. ABY PRACE
WYKONAC BEZPIECZNIE | EFEKTYWNIE, TRZEBA ZNAC PRZEZNACZENIE
KAZDEGO Z ZESPOtOW MASZYNY | WIEDZIEC JAK SIE NIM POSEUGIWAC.
NIEUWAZNE, POBIEZNE | NIECALKOWITE ZAPOZNANIE SIE Z INSTRUKCJA
OBStUGI MOZE SPOWODOWAC, ZE DOBRZE DZIAtAJACA U INNYCH
MASZYNA, U CIEBIE ZAPROTESTUJE. UZYTKOWNIKU, MOZESZ TYM
DZIALANIEM ZASZKODZIC SOBIE ORAZ DOPROWADZIC DO POWSTANIA
USTEREK, O KTORE BLEDNIE POSADZISZ MASZYNE, A NIE SWOJE
POSTEPOWANIE. NASZE INSTRUKCJE TWORZONE SA WIEC SPECJALNIE DLA
CIEBIE, ABYS MOGt BEZPIECZNIE | Z SUKCESEM KORZYSTAC Z TWOJEJ
MASZYNY. JESLI TEGO POTRZEBUJESZ, PRZECZYTAJ INSTRUKCJE OBStUGI
KILKUKROTNIE.

PAMIETAJ!!

PO OKOtO 5 HA PRACY DOKONUJ KONTROLI POPRAWNOSCI

DOKRECENIA GLOWNYCH POtACZEN SRUBOWYCH (PRZEDE WSZYSTKIM
& ELEMENTOW ZACZEPOWYCH, TRANSPORTOWYCH, KONSTRUKCJI
RAMOWEJ, KTORE SA ODPOWIEDZIALNE ZA BEZPIECZENSTWO PRACY
! TRANSPORT).

HYDRAULICZNEGO ORAZ JEGO POtACZEN, W RAZIE NIESZCZELNOSCI

i PO KILKU GODZINACH PRACY SPRAWDZAJ STAN UKtADU
DOKREC POLACZENIE 0 1/3 OBROTU KLUCZA.

CZESTO SPRAWDZAJ OSWIETLENIE ORAZ JEGO ZAMOCOWANIE NA
& MASZYNIE. LUZY W POtACZENIACH KORYGU.J KORZYSTAJAC Z TABELI
ZAWARTEJ W NINIEJSZEJ INSRUKCJI.
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1. Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja opisuje eksploatacje i obstuge watu nozowego Terra Plus. Jezeli podczas pracy
urzadzenia wystapia szczegdlne problemy, ktore nie zostaly wystarczajaco omowione w dotaczonej instrukcji
obstugi, mozecie Panstwo zazada¢ uzupehniajacych informacji od producenta lub sprzedawcy. Istotne
zobowigzania producenta otrzymacie kazdorazowo w karcie gwarancyjnej, ktora zawiera catkowite
i obowiazujace regulacje §wiadczen gwarancyjnych. Konstrukcja maszyny zapewnia bezpieczna prace, jesli
wykorzystywana jest ona zgodnie z instrukcja obstugi. Przed pierwszym uruchomieniem, nalezy przeczyta¢
niniejszy podrecznik, w celu zapoznania si¢ z zasadami prawidlowej eksploatacji agregatu oraz zapewnienia
bezpieczenstwa uzytkowania. Warunkuje, takze wiasciwe korzystanie z uprawnief gwarancyjnych.

2. Przeznaczenie

Wat nozowy Terra Plus jest narzedziem do uprawy wierzchniej warstwy gleby w zakresie glebokosci
nie wigkszej niz 3cm. Maszyna przeznaczona jest do intensywnego rozdrabniania, zgniatania i tamania masy
roslinnej (np.: stomy i resztek pozniwnych, resztek po uprawie kukurydzy i rzepaku, masy zielonej roslin
poplonowych), a takze mechanicznego zwalczania chwastow. Jednocze$nie, rozdrobnione i rozgniecione
resztki sg delikatnie mieszane z gleba. Wptywa to na przyspieszenie ich rozktadu oraz sprzyja dalszym
pracom przy uprawach pozniwnych. Dodatkowo, maszyna pomaga w walce ze szkodnikami kukurydzy -
larwa omacnicy prosowianki (intensywne rozdrobnienie $cierni przyspiesza rozklad resztek todyg, przez co
szkodnik nie znajduje miejsca na przezimowanie). Maszyna przeznaczona jest zaréwno do pracy
samodzielnej (na tylnym TUZ-ie ciggnika), jak rowniez do wspdlpracy, jako doposazenie do innych
agregatow zawieszonych na tylnym TUZ-ie ciggnika, w momencie, gdy wal nozowy znajduje si¢ z przodu
ciagnika.

Maszyna, zgodnie ze specyficznymi wymaganiami, wyposazana jest w dwa rzedy walow tnacych,
podzielonych na sekcje, z rozmieszczonymi na obwodzie ukosnie, wymiennymi nozami bardzo odpornymi
na $cieranie. Jeden z watow ma $rednicg $350mm, na obwodzie posiada 6 nozy, a przed uszkodzeniem
zabezpieczony jest przy pomocy amortyzatorow gumowych. Drugi, o srednicy $500mm, sktada sie z trzech
segmentow, a kazdy na obwodzie ma 10 nozy. Kazdy z segmentow pracuje na niezaleznej amortyzacji
sprezynowej. Umozliwia to dostosowanie si¢ maszyny do nierdwnosci terenu. Noze na watach ustawione sg
pod przeciwnym katem wzgledem siebie. Przeciwne oraz sko$ne utozenie nozy pozwala na krzyzowe cigcie
resztek. Zapewnia to ich lepsze rozdrobnienie, a takze dokfadniejsze zmieszanie gleby podczas pracy bez
jednoczesnej, nazbyt glebokiej ingerencji w glab gleby. Dodatkowo, sily ciecia roztozone sg rownomiernie,
a tym samym efekty pracy takze sa rOwnomierne. Maszyna posiada tez: zamocowane ponad watami ostony,
stopki podporowe i opcjonalnie o$wietlenie. Ostony zabezpieczaja otoczenie wraz z ciggnikiem przed
odpryskami powstajacymi w trakcie pracy walem nozowym.

Zwarta konstrukcja maszyny zapewnia dobra stabilno$¢ podczas pracy, a jednoczesnie pozwala na
osiaggnigcie maksymalnej wydajnosci pracy przy wysokich predkosciach roboczych. Konstrukcja watow
natomiast nadaje im maksymalng zywotno$¢, zapobiega powstawaniu niekorzystnych drgan, ktére mogtyby
uszkadza¢ noze, poniewaz maszyna wyposazona jest w amortyzatory gumowe oraz sprezynowe, a Sily
przenoszone s3 na o$ waltu, czyli jego zamknigta cze$¢. Dzigki temu maszyna nadaje si¢ do pracy na
wszystkich rodzajach gleb, w tym na glebach suchych, jednakze ze wzglgdu na tepienie ostrzy, nie zaleca si¢
stosowania maszyny przy glebach zakamienionych. Niewielki rozmiar czg¢sci petnej walu umozliwia znaczna
ilo$¢ obrotéw watu nozowego, a co za tym idzie duzg liczbe cie¢ liczona na jeden obrot. Wynikiem tego jest
doktadniejsze rozdrobnienie materiatu organicznego.

Wat nozowy Terra Plus, moze by¢ uruchamiany, uzytkowany i naprawiany wylacznie przez osoby
zapoznane z dziataniem urzadzenia i ciagnika wspodtpracujacego oraz z zasadami postgpowania w zakresie
bezpiecznej eksploatacji i obstugi maszyny. Za samowolne zmiany w konstrukcji agregatu producent nie
ponosi odpowiedzialno$ci. W okresie eksploatacji, nalezy stosowa¢ wylacznie fabryczne czgéci produkeji
PREMIUM LTD.

e/ __________________° A/ /



JEJ DO INNYCH CELOW BEDZIE ROZUMIANE, JAKO ZASTOSOWANIE NIEZGODNE

Z PRZEZNACZENIEM. JAKO ZASTOSOWANIE NIEZGODNE Z PRZEZNACZENIEM,
NALEZY ROWNIEZ UWAZAC NIEPRZESTRZEGANIE ZALECANYCH PRZEZ PRODUCENTA
WARUNKOW PRACY, KONSERWACJI | UTRZYMANIA MASZYNY W NALEZYTYM STANIE. ZA SZKODY
WYNIKAJACE Z UZYTKOWANIA MASZYNY NIEZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, PRODUCENT NIE
PONOSI ODPOWIEDZIALNOSC!.

j MASZYNA JEST PRZEZNACZONA WYLACZNIE DO PRACY W ROLNICTWIE. UZYWANIE

Z NINIEJSZA INSTRUKCJA OBStUGI, POZNAJ BUDOWE JEGO ZESPOtOW, ICH

FUNKCJONOWANIE, ZAKRESY | SPOSOBY REGULACJ, ZWRACAJAC SZCZEGOLNA
UWAGE NA INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRACY. PODCZAS PRACY JESTNA TO ZA
POZNO.

j PRZED PRZYSTAPIENIEM DO OBStUGI | UZYTKOWANIA AGREGATU, ZAPOZNAJ SIE

3. Bezpieczenstwo

3.1. Bezpieczenstwo ogdine

Podane przepisy bezpieczenstwa odnosza si¢ do walu nozowego Terra Plus Premium LTD. Niezaleznie
od tego, przestrzegaj ogélnych zasad bezpieczenstwa i ochrony przed wypadkami oraz przepiséw ruchu
drogowego.

Agregat wraz z ciagnikiem powinien by¢ obslugiwany z zachowaniem wszelkich $rodkéw ostroznoscei,
a w szczegolnoscei:

a) przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢ maszyn¢ i ciggnik. Czy sa w stanie gwarantujacym
bezpieczenstwo w ruchu i podczas pracy?;

b) w celu zachowania sterowno$ci, agregat nalezy taczy¢ z ciagnikami wyposazonymi w komplet
obcigznikow przedniej osi oraz w przypadku koniecznosci takze osi tylnej. Nacisk przedniej osi
ciagnika z zawieszonym agregatem musi wynosi¢ co najmniej 20% masy samego ciagnika;

c)  przestrzegaj dopuszczalnych obcigzen osi i wymiaréw transportowych;

d) przy agregowaniu maszyny z ciggnikiem, podnoszeniu i opuszczaniu urzadzenia na podno$niku
hydraulicznym ciagnika, na uwrociach, sprawdzaj, czy w poblizu maszyny nie ma 0sob postronnych,
a szczegdlnie dzieci;

e)  kiedy silnik ciggnika pracuje, nie przebywaj miedzy ciagnikiem a maszyna;

f)  hatas — rbwnowazony poziom emisji ci$nienia akustycznego skorygowany charakterystyka A (LpA)
nie przekracza 70dB;

g) przy podiaczeniu przewodow do ukladu hydraulicznego ciaggnika zwracaj uwage, aby hydraulika nie
znajdowata si¢ pod cisnieniem. Sprawdzaj potozenia dzwigni sterujacych uktadem hydraulicznym
ciagnika;

h)  urzadzenia sterowane hydraulikg uruchamiaj tylko wtedy, gdy w ich zasiegu nikt nie przebywa;

i) przewody hydrauliczne kontroluj systematycznie i w razie uszkodzenia wymieniaj na nowe;

j)  przewody hydrauliczne nalezy wymienia¢ co 6 lat;

k)  podnoszenie, opuszczanie oraz ruszanie wykonuj powoli i bez gwaltownych szarpnigé;

1) nie wolno dokonywa¢ nawrotow przy opuszczonej maszynie w potozeniu roboczym;

m) przy wykonaniu nawrotow uwzglednij elementy daleko wystajace, nie stosuj hamulcow
niezaleznych ciaggnika;

n)  sprawdzaj ci$nienie powietrza w ogumieniu ciagnika;

0)  podczas transportu i pracy nie wolno sta¢ na maszynie, ani obciaza¢ jej dodatkowymi obciagznikami;

p) wszelkich napraw, smarowania czy ewentualnego oczyszczania elementow roboczych podczas
pracy dokonuj tylko przy wyltaczonym silniku i opuszczonej maszynie;
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g) odczepienia maszyny od ciagnika dokonaj po ustawieniu go na réwnej, utwardzonej powierzchni
i wylaczeniu silnika;

r)  zaleca si¢ przechowywaé maszyn¢ W pozycji magazynowej, wsparta na przednich oraz tylnych
stopkach podporowych (mozliwe jest przechowywanie maszyny, bez opuszczonych stopek,
jednakze nazbyt czeste wspieranie na zespofach roboczych moze nadmiernie je tgpi¢ badz
uszkadzac);

s) w czasie przerw w eksploatacji, przechowuj maszyn¢ w miejscach niedostepnych dla o0séb
postronnych i zwierzat.

3.2. Obstuga techniczna
Obstugg techniczng mozna wykonywac¢ wtedy, gdy maszyna opuszczona jest na podtoze. Jezeli ciagnik
jest zagregowany z maszyng, to musi on by¢ wylaczony i zahamowany. Do obstugi uzywaj sprawnych
narzedzi 1 przyrzadow oraz oryginalnych materialéw i czgsci. Do zabezpieczenia sworzni wchodzacych
w sklad maszyny stosuj odpowiednie zabezpieczenia i przetyczki. Nie wolno stosowaé zabezpieczen
zastepczych takich, jak: sruby, prety, druty itp., ktore w czasie pracy lub transportu moga sta¢ si¢ przyczyna
uszkodzenia ciggnika i maszyny, powodujac zagrozenie bezpieczenstwa.

3.3. Transport po drogach publicznych

Zgodnie z przepisami bezpieczenstwa ruchu drogowego /Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia
31.12.2002 r. Dz. U. nr 32 z 2002 r. poz.262/ -

ZESTAW SKEADAJACY SIE Z CIAGNIKA ROLNICZEGO I ZAGREGOWANEJ Z NIM
MASZYNY ROLNICZEJ MUSI SPEENIAC WYMAGANIA IDENTYCZNE ZE STAWIANYMI
SAMEMU CIAGNIKOWI.

MASZYNA JAKO CZESC POJAZDU, WYSTAJACA POZA TYLNY, BOCZNY OBRYS
A CIAGNIKA, ZAStANIAJACY TYLNE SWIATEA CIAGNIKA, STWARZA
ZAGROZENIE DLA INNYCH POJAZDOW PORUSZAJACYCH SIE PO DROGACH.

OZNAKOWANIA. PODCZAS PORUSZANIA SIE PO DROGACH PUBLICZNYCH
CIAGNIKA Z MASZYNA, NALEZY STOSOWAC SIE DO WSZELKICH PRZEPISOW
KODEKSU DROGOWEGO MAJACYCH ZASTOSOWANIE DLA TEGO TYPU POJAZDOW.

j ZABRANIA SIE JAZDY PO DROGACH PUBLICZNYCH BEZ ODPOWIEDNIEGO

I.  Stopki podporowe nalezy ztozy¢ do potozenia transportowego.
Il.  Maszyny potaczone z ciagnikami rolniczymi, w przypadku transportu po drogach publicznych,
wymagaja:
a. oznakowania tablicami ostrzegawczymi posiadajacymi pasy biato —czerwone,
b. wyposazenia w §wiatta:
c. oznakowania maszyny wystajacej na boki ciagnika (§wiatta przednie biate pozycyjne),
d. oznakowania powtorzonymi $wiattami tylnymi ciagnika ($wiatla zespolone i czerwone
odblaskowe),
oznakowania trojkatna tablica wyrdzniajaca pojazdy wolno poruszajace sig,
f. tablice odblaskowe na obu bokach, w maksymalnej odlegtosci od siebie wynoszacej 150cm,
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0. nie przekraczaj predkosci jazdy podczas transportu, ktora wynosi:
= nadrogach o gladkiej nawierzchni (asfaltowej) do 20 km/h,
. na drogach polnych lub brukowanych 6-10 km/h,
. na drogach wyboistych nie wigcej niz 5 km/h.

PREDKOSC JAZDY MUSI BYC DOSTOSOWANA DO STANU DROG/
| WARUNKOW NA NIEJ PANUJACYCH.

>

ZACHOWAJ SZCZEGOLNA OSTROZNOSC PODCZAS WYMIJANIA
| WYPRZEDZANIA ORAZ NA ZAKRETACH,

DOPUSZCZALNA SZEROKOSC MASZYNY, KTORA MOZE PORUSZAC
SIE PO DRODZE PUBLICZNEJ TO 3,0M.

> >

Ze wzgledu na budowe maszyny, w celu transportu, nalezy ustawi¢ ja w potozeniu transportowym,

sktadajac przy tym przednie oraz boczne stopki podporowe.

WSZYSTKIE STOPKI PODPOROWE MASZYNY MUSZA BYC UNIESIONE
(ZtOZONE) W CZASIE TRANSPORTU.

Rysunek 3. Stopki w pozycji transportowej.
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3.4. Znaki bezpieczenstwa (piktogramy)

Piktogram

Znaczenie

Tabliczka
Znamionowa.

Przed przystapieniem
do pracy, zapoznaj si¢
z trescig instrukcji
obstugi!

Zachowac bezpieczng
odlegltos¢ od maszyny!

Uwaga.

Przed rozpoczgciem
czynnosci
obstugowych,
wylaczy¢ silnik

i wyja¢ kluczyk ze
stacyjki!

Zagrozenie ze strony
wydostajacego sig,
pod wysokim
cisnieniem, oleju
hydraulicznego,
wskutek
nieszczelno$ci
przewodow
hydraulicznych!

Niebezpieczenstwo
zgniecenia.

Nie zajmowa¢ miejsca
w poblizu ciggiet
podnosénika, podczas
sterowania
podnos$nikiem!

Zagrozenie ze strony
wyrzucanych przez
maszyn¢ materialow
lub ciat obeych,
spowodowane
przebywaniem

W niebezpiecznej
strefie w poblizu
maszyny!

Niebezpieczenstwo
skaleczenia nogi.
Zachowa¢ bezpieczng
odlegtos¢ od ostrych
krawedzi elementow
roboczych!

Niebezpieczenstwo
przygniecenia catego
ciata przez maszyne.
Zachowac bezpieczng
odlegtos¢ od maszyny!

Niebezpieczenstwo
zgniecenia dloni. Nie
siegga¢ w obszar
zgniatania, jesli
elementy moga si¢
poruszac!

Punkty smarowania!

Znak CE.
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3.5. Ryzyko szczatkowe

Ryzyko szczatkowe wynika, najczeéciej, z blednego zachowania obstugujacego maszyne, na skutek
nieuwagi lub niewiedzy. Najwigksze niebezpieczenstwo wystepuje w nastgpujacych sytuacjach:

a) obstugi maszyny przez osoby niepetoletnie oraz osoby niezapoznane z instrukcja obstugi,

b) obstugi maszyny przez osoby bedace pod wptywem alkoholu lub innych $rodkéw odurzajacych,

€) uzywanie maszyny do innych celéw niz opisano w instrukeji obstugi,

d) przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyna, przy uruchomionym silniku ciaggnika,

€) przebywanie 0sob postronnych, szczegélnie dzieci, w poblizu maszyny w czasie pracy,

f) czyszczenie maszyny podczas pracy,

g) przy manipulowaniu w obrebie elementéw ruchomych maszyny podczas pracy,

h) sprawdzania stanu technicznego agregatu.

Przy przedstawianiu ryzyka szczatkowego agregatu, traktuje si¢ go jako maszyne, ktora zaprojektowano
i wykonano wedtug stanu techniki w roku jej wyprodukowania, z zachowaniem podstawowych zasad BHP.

C ISTNIEJE RYZYKO SZCZATKOWE W PRZYPADKU NIEDOSTOSOWANIA
SIE DO WYSZCZEGOLNIONYCH ZALECEN | WSKAZOWEK.

Przy przestrzeganiu zalecen przedstawionych ponizej, mozna zminimalizowaé¢ wystgpowanie ryzyka
szczatkowego:

a) stosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa opisanych w instrukcji obstugi,

b) uwazne czytanie instrukcji obshugi,

c) zakaz wkladania ragk w miejsca niebezpieczne i zabronione,

d) zakaz pracy agregatu w obecnosci 0sob postronnych, w szczego6lnosci dzieci,

e) konserwacja i naprawa agregatu tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby,

f) obstugiwanie maszyny przez osoby, ktore zostaly przeszkolone i zapoznaly si¢ z instrukcja obstugi,

g) zabezpieczenia maszyny przed dostepem dzieci,

h) obstuge maszyny przez osoby sprawne, niebedace pod wplywem jakichkolwiek uzywek lub

srodkoéw wplywajacych na osrodkowy uktad nerwowy.

4. Uzytkowanie i obstuga

4.1. Pierwsze uruchomienie

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy bezwzglednie:

. zapozna¢ si¢ z niniejsza instrukcja obshugi,

. sprawdzi¢ stan techniczny maszyny — tj. stan elementow roboczych, a takze stan uktadu
hydraulicznego i o$wietlenia (je$li maszyny zostala w nie wyposazona). W przypadku
stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen nalezy skontaktowac si¢ ze sprzedawca,

. sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania i zamocowania uktadu zaczepowego;

. sprawdzi¢ wszystkie potaczenia Srubowe - Szczegdlnie w pierwszym okresie eksploatacji,
dokreci¢ z odpowiednim momentem (tabela),

. sprawdzié, czy szybkozlacza wezy hydraulicznych maszyny, pasuja do gniazd w ciagniku,

. sprawdzié¢, czy waly obracaja si¢, a inne mechanizmy poruszaja bez zacieé,

e  sprawdzi¢, czy elementy wymagajace smarowania sa odpowiednio nasmarowane, a punkty
smarowania oznaczone na maszynie za pomoca naklejek - T S,
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Tabela 1. Klasy wytrzymatosci srub

KLASA WYTRZYMALOSCI SRUB
WYMIAR | SKOK 6.8 8.8 10.9 12.9
M4 0,7 2,4 3,2 45 5,2
M5 0,8 4,5 6 8,4 10
M6 1 8 11 15 17
M8 1,25 18 27 34 40
1 16 21 30 35
15 35 46 65 76
M10 1,25 31 41 57 67
1 27 36 50 59
M12 1,75 59 79 111 129
1,25 49 65 91 107
M14 2 92 124 174 203
15 76 104 143 167
M16 2 127 170 237 277
15 104 139 196 228
M18 2 194 258 363 422
15 135 180 254 296
M20 2,5 250 332 469 546
15 172 229 322 375
M22 2,5 307 415 584 682
15 212 282 397 463
M24 3 432 576 809 942
2 322 430 603 706
M27 3 640 740 | 1050 1250
2 480 552 783 933
M30 35 755 1000 | 1450 1700
2 560 745 | 1080 1270
M36 4 980 1290 1790 2020
2 730 960 | 1340 1500
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4.2. Przygotowanie ciggnika do pracy z maszyng

. Nalezy sprawdz ci$nienie w kotach ciagnika - musi by¢ jednakowe na tej samej osi,

e  ciegta dolne ciagnika musza by¢ zablokowane, a takze ustawione na jednakowej wysokosci od
podtoza,

. ustawienie wieszakow ciggiet ciagnika powinno umozliwia¢ opuszczani dolnych ciggiet ponizej
o0si zawieszenia, w celu uzyskania wymaganej glebokosci pracy i jednocze$nie uzyskanie
wystarczajacej wysokosci podniesienia ciggiet do transportu,

. 0§ zawieszenia powinna znajdowac si¢ na srodku,

. kategoria zaczepowa dolnego zawieszenia musi zgadza¢ si¢ po stronie agregatu i ciagnika!

e  wcelu zachowania rownowagi ciggnika z agregatem, nalezy zamocowac obciazniki osi
przedniej lub ewentualnie tylnej, gdy wymaga tego sytuacja:

Pamigtaj, ze mocujac na przednim i tylnym zawieszeniu, nie mozna przekroczy¢ dopuszczalnej masy
catkowitej, dopuszczanego obcigzenia osi oraz nosnosci opon ciggnika. O$ przednia musi by¢ obcigzona

przynajmniej w 20% ci¢zaru wlasnego ciagnika. Przed wyjazdem na drogi publiczne, nalezy sprawdzic¢, czy
ciagnik nie jest przecigzony oraz czy jest odpowiedni dla doczepionej do niego maszyny.

Jednostki miary dotyczace cigzaru w kilogramach (kg).

Jednostki miary dotyczace wymiaréw w metrach (m).

TL - cigzar wlasny ciggnika

Tv - obcigzenie osi przedniej pustego ciggnika

T - obcigzenie osi tylnej pustego ciggnika

G - cigzar catkowity urzadzenia mocowanego z tylu

Gv - cigzar catkowity urzadzenia mocowanego z przodu

a - odstgp migdzy punktem ci¢zkosci urzadzenia mocowanego z przodu a srodkiem osi przedniej

b - rozstaw kot ciggnika

¢ - odstgp migdzy $rodkiem osi tylnej a srodkiem kulki fozyska ciggla dolnego

d - odstgp migdzy srodkiem kulki fozyska ciggta dolnego a punktem cigzkosci urzadzenia mocowanego z tytu (balast tylny)
X - dane producenta ciggnika dotyczace min. obcigzenia tytu. Jesli brak danych, wprowadzi¢ wartos¢ 0,45

Obliczanie minimalnego obciazenia przodu, w przypadku urzadzen mocowanych z tytu:
Gy (c+d)-T,»b+02+T +b
Vmin_ a+b

Obliczanie minimalnego obcigzenia tyhu, w przypadku urzadzen mocowanych z przodu:

Gra-T,*b+x-T b
GHmIn= b+C+d

Obliczanie rzeczywistego obciazenia osi przedniej:

Gyr(a+b)+T,~b-G, +c+d)

vta|= b

T

Obliczanie rzeczywistego cigzaru calkowitego:
= +T +

Gm GV TL GH

Obliczanie rzeczywistego obciazenia osi tylnej:

Tyw= Gu-T

H tat tat V tat
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4.3. Podczepianie i odczepianie maszyny

UPEWNIJ SIE, ZE MASZYNA STOI NA TWARDYM | ROWNYM PODEOZU

& ZANIM PRZYSTAPISZ DO JEJ PODPINANIA LUB ODPINANIA 0D

CIAGNIKA.

Rysunek 4. Elementy maszyny - rozmieszczenie.

Agregat posiada uktad zaczepowy (A) z trojpunktowym ukladem zaczepienia. Uktad zaczepowy

odpowiada za polaczenie maszyny z ciagnikiem rolniczym.

Dodatkowo, maszyng wyposazono w dwie pary stopek podporowych (B1) i (B2). Wszystkie posiadaja

zatrzaski z zabezpieczeniem sprezynowym (C). Stopki podporowe umozliwiajg odczepienie walu nozowego
od ciaggnika i bezpieczne garazowanie maszyny.

Ze wzgledu na mozliwo$¢ polaczenia walu nozowego z ciagnikiem zaréwno na TUZ-ie tylnym, jak

rowniez przednim, maszyna posiada uktad podwdjny elektryczny, odpowiednio dostosowany do miejsca
podczepienia.

A.

Podczepianie

Ustaw ciagnik na odleglo$¢ umozliwiajaca potaczenie zaczepu watu nozowego z przednimi badz
tylnymi ciggnami ciagnika oraz facznikiem gérnym (E), na sworzniu zaczepowym goérnym (F).
Umie$¢ dolne sworznie zaczepowe maszyny (G) symetrycznie, przekladajac przez kule zaczepu
dolnego (H), w przednich badz tylnych ciggnach ciagnika (1); zabezpiecz obustronnie odpowiednimi
zawleczkami (J).

Upewnij sig, ze kule sa odpowiednio umiejscowione i zabezpieczone na ciggnach ciagnika.

Umies¢ sworzen zaczepowy gorny (F) w jednej z dostgpnych pozycji na wieszaku gérnym zaczepu,
zabezpiecz sworzen zaczepowy gorny odpowiednig zawleczka (J).

Polozenie sworznia gornego (F), w wieszaku, mocowa¢ wg potrzeby uksztaltowania terenu oraz
rodzaju pracy. W czasie pracy agregatu, punkt zaczepienia gornego powinien by¢ umieszczony wyzej
niz punkt przytaczenia tego tacznika na ciggniku.
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Jesli maszyna wyposazona jest w swiatta drogowe,
podiacz przewod swiatet do ciagnika, a nastgpnie,
przed wyruszeniem na drogi publiczne, sprawdz
dziatanie wszystkich funkcji $wiatet.

e Unie$ wat nozowy.

e 716z stopki podporowe (Bl) i (B2) do pozycji
Ltransportowej/roboczej”!  Nieztozenie — stopek
spowodowaé moze powazne uszkodzenia maszyny
podczas transportu oraz pdzniejszej pracy. W celu
uniesienia stopek, nalezy pociagnaé zatrzask
sprezynowy (C), podnies¢ stopke ciagnac za raczke
(D) umiejscowiona w gornej jej czescei i zwolni¢
zatrzask sprezynowy. Sprezynowe zabezpieczenie
stopki automatycznie blokuje ja w gormym
potozeniu, zapobiegajac jej opadaniu.

a) stopki opuszczone, b) stopki uniesione.
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JEST DOZWOLONE TYLKO WTEDY, GDY MASZYNA WYPOSAZONA JEST W SWIATEA ORAZ

i PRZEMIESZCZANIE SIE Z PODCZEPIONA DO CIAGNIKA MASZYNA NA DROGACH PUBLICZNYCH

AN
AN

OZNACZONA ODPOWIEDNIO ZAMOCOWANYM! ODBLASKAMI, ZGODNIE Z PANUJACYM/
W DANYM KRAJU PRZEPISAMI.

Odczepianie
Rozt6z stopki podporowe (B1) i (B2) do pozycji ,magazynowej”! Nieopuszczenie stopek
spowodowa¢ moze nagte uszkodzenia maszyny, a takze niebezpieczenstwo dla znajdujacych si¢
w otoczeniu. W celu opuszczenia stopek (B1) i (B2), nalezy pociagnaé zatrzask sprezynowy (C),
opusci¢ stopke podtrzymujac raczke (D) umiejscowiona w gornej jej czgscei i zwolnlc zatrzask
sprezynowy.  Sprezynowe  zabezpieczenie  stopki 2
automatycznie blokuje ja w dolnym potozeniu,
zapobiegajac jej przesuwaniu w goér¢ pod wplywem
nacisku, po opuszczeniu maszyny na podloze.
Jednoczesnie, nalezy zwroci¢ uwage, aby podczas
wykonywanej czynnosci, opuszczana stopka nie
uderzyta w konczyng cztowieka.

Opus¢ maszyne na rowne i twarde podtoze.

Odtacz przewod elektryczny (jesli maszyna wyposazona
zostata w §wiatta) i umie$§¢ w przeznaczonych do tego
celu uchwytach (K) znajdujacych si¢ na maszynie. }
Odbezpiecz i opus¢ ciggna dolne ciggnika oraz odepnij 5 U\\“
facznik gorny ciagnika (E) od maszyny.

Rysunek 8. Uchwyt na przewody.

W TRAKCIE SPRZEGANIA ORAZ ROZPRZEGANIA, MIEDZY CIAGNIKIEM A MASZYNA POD
ZADNYM POZOREM NIE MOGA ZNAJDOWAC SIE JAKIEKOLOWIEK 0SOBY.

PODCZAS PODNOSZENIA | OPUSZCZANIA STOPEK ZACHOWAJ SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC. GWALTOWNIE OPADAJAC NA PODEOZE, MOGA SPOWODOWAC
POWAZNE USZKODZENIA CIALA.

4.4. Przygotowanie maszyny do transportu

A.

B.

Ze wzgledu na budowe, przed wyjazdem na drogi publiczne, nalezy ztozy¢ wszystkie stopki
podporowe. Niewykonanie czynnosci skutkuje uszkodzeniami elementéw maszyny.

Po skonczonej pracy oczy$¢ maszyng z ziemi i pozostalych zanieczyszczen, wraz z elementami
ostrzegawczymi z zabrudzen.

Maszyna polaczona z ciagnikiem rolniczym musi spelnia¢ wymagania identyczne ze stawianymi
samemu ciggnikowi.

Przed rozpoczeciem jazdy wyreguluj stabilizatory boczne ciggna ciagnika.

Poruszajac si¢ po drogach publicznych, przestrzegaj obowigzujacych przepiséw ,,Prawa o ruchu
drogowym”.

Zabrania si¢ przejazdow po drogach publicznych maszyny bez odpowiedniego oznakowania,
ktére wymagane jest w danym kraju.
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4.5. Praca agregatem
W celu poprawnej pracy maszyny, kazdorazowo, nalezy zmienia¢ ustawienie maszyny z pozycji
transportowej do pozycji roboczej. W tym celu powinno si¢ opusci¢ dolne dzwignie zaczepu do momentu,
w ktorym rama znajdzie si¢ w pozycji poziomej na podtozu. Po wykonanej pracy przej$¢ z powrotem do
pozycji transportowe;j.

W celu poprawnego i bezpiecznego wykonania nawrotu maszyng na koncu pola, nalezy bezwzglednie
podnies¢ dolne dzwignie zaczepu ciagnika unoszac maszyng. Po wykonaniu nawrotu, opusci¢ dolne dzwignie
zaczepu ciagnika wraz z maszyna i kontynuowac pracg.

WYKONANIE NAWROTU MOZLIWE JEST TYLKO PRZY BEZWZGLEDNYM
UNIESIENIU MASZYNY.

4.6. Regulacja maszyny
4.6.1. Regulacja wypoziomowania i gtebokosci pracy maszyny

Regulacje¢ glebokosci pracy dokonuje si¢ unoszac (zmniejszanie gigbokosci roboczej) lub opuszczajac
wat (zwigkszanie glebokosci roboczej). Kazdy typ walu, oprocz charakterystycznych dla siebie cech, stanowi
rowniez tylny punkt podparcia maszyny.

Warunkiem poprawnego dziatania maszyny jest uzyskanie roéwnolegltego potozenia maszyny
wzgledem podtoza. W tym celu, przed przystapieniem do pracy, wyreguluj ustawienie maszyny uzywajac
uktadu ciagnika wraz z tacznikiem goérnym (E). Kazdorazowo, rama w poltozeniu roboczym musi by¢
wypoziomowana - rébwnolegta do podioza.

Rysunek 9. Regulacja wypoziomowania maszyny
— zawieszenie maszyny na tylnym TUZ-ie.

Rysunek 10. Bfedne ustawienie maszyny.
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Rysunek 11. Regulacja wypoziomowania
maszyny — zawieszenie maszyny na przednim
TUZ-ie.

Rysunek 12. Bfedne ustawienie maszyny.

i i PRACA POWYZEJ 3CM JEST NIEDOZWOLONA | SKUTKUJE UTRATA
GWARANCJI.

4.6.2. Mocowanie dodatkowego obcigzenia

Maszyna w opcjonalnej ofercie posiada mozliwo$¢ dotozenia dodatkowego obciazenia (A) do ramy
gléwnej maszyny. Dodatkowo, zamocowane obcigzenie (A) mozna w razie konieczno$ci ponownie odlgczy¢.
Obcigzenie (A) stanowia bloki wazace po 27kg kazdy. Jednocze$nie, na maszynie Terra Plus mozna
zamocowac¢ okoto 300 kg dodatkowego obciazenia.

Rysunek 13. Mocowanie odwaznika na maszynie.
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W celu ustalenia odwaznikow (A) na
ramie, nalezy chwyci¢ odwaznik (A) za raczke
(B) i umiesci¢ go w odpowiednim miejscu oraz
zabezpieczy¢ go W tym miejscu przy pomocy
srub (C) i nakretek. Pomiedzy odwaznikami
nalezy umiesci¢ tulejki dystansowe (D).
Odwazniki (A) powinny by¢ montowane
symetrycznie na maszynie, aby zachowac
odpowiednie jej wyrOwnowazenie oOraz
zapobiega¢ zagrozeniom.

- =
- = .09
= — = V) o

Rysunek 14. Mocowanie odwaznika na maszynie.

3

Rysunek 15. Przyktad poprawnego Rysunek 16. Przyktad niepoprawnego

zamocowania odwaznikow. zamocowania odwaznikow.

PODCZAS MONTOWANIA ORAZ ODMONTOWYWANIA DODATKOWEGO
A OBCIAZENIA NALEZY ZACHOWAC SZCZEGOLN4 OSTROZNOSC.
ZNACZNA  WAGA  OBCIAZNIKOW  STANOWI — ZAGROZENIE.
NIEOSTROZNE POSTEPOWANIE W CZASIE WYKONYWANIA CZYNNOSCI MOZE
SKUTKOWAC  NIEBEZPIECZENSTWAMI, NP.. USZKODZENIAMI  CIAtA
W SKUTEK NAGEEGO UPADKU OBCIAZNIKA. 5

4.7. Wymiany eksploatacyjne
4.7.1. Noze

Elementami roboczymi maszyny Terra Plus sa
noze (A). Wal nozowy tandem skiada si¢ z dwoch
waltdw tngcych. Cato$¢ podzielona jest na segmenty,
a one na sekcje. Na wale o $rednicy ¢350mm, na jego
obwodzie, znajduje si¢ po 6 nozy. Drugi, o $rednicy
¢500mm, podzielony na 3 segmenty z niezalezna
amortyzacja sprezynowa, ma po 10 nozy na
obwodzie. Ustawione sg one na watach skosnie oraz
pod przeciwnym katem wzglgdem siebie. Zuzyte i y
badz uszkodzone podlegaja wymianie. W celu D
wymiany jednego z nozy (A) nalezy odkreci¢ dwie  Rysunek 17. Wymiana nozy.
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$ruby (B) i nakretki (C) oraz zdja¢ podkiadki (D). Nastgpnie wymieni¢ néz (A) pamigtajac o poprawnym
ustawieniu ostrza wzgledem kierunku ruchu osi i przykrgeic ponownie $rubami (B). Pamigtaj
0 zabezpieczeniu nozy odpowiednimi podktadkami (D) i nakrgtkami (C). Kazdorazowo przed uzyciem

maszyny, nalezy sprawdzi¢ wszelkie potgczenia elementow w obrebie watow, a wszystkie nieprawidtowosci
usungc.

Uszkodzenia, bedace nastepstwem nicodpowiedniego dokrecenia potaczen $rubowych, nie obejmuja
gwarancji.

SZCZEGOLN4 OSTROZNOSC. POPRZEZ SWOJA SPECYFIKE,

NIEOSTROZNIE ~ WYMIENIANE — ELEMENTY ROBOCZE, MOGA
STANOWIC NIEBEZPIECZENSTWO, POWODOWAC ZRANIENIA LUB INNE
USZKODZENIA CIAEA.

ii PODCZAS WYMIANY ELEMENTOW ROBOCZYCH NALEZY ZACHOWAC

4.7.2. Zabezpieczenie sprezynowe

Elementem  dostosowujagcym  maszyng  do
nierownosci terenu oraz zabezpieczajacym waly nozowe
przed uszkodzeniem jest zabezpieczenie sprgzynowe (A).
Kazdorazowo, przed uzyciem maszyny, nalezy sprawdzi¢
potaczenie oraz stan mechanizmu spr¢zynowego.

Rysunek 18. Zabezpieczenie sprezynowe.

& ZMIANA USTAWIENIA ZABEZPIECZENIA NIE JEST DOZWOLONA!

DEMONTAZ ZESPOtU SPREZYNY JEST NIEDOZWOLONY. DEMONTAZU

& NINIEJSZEGO ZABEZPIECZENIA MOZE DOKONYWAC JEDYNIE

PRZESZKOLONY PERSONEL. WSZELKA INGERENCJA W OPISANY

MECHANIZM GROZI NIEBEZPIECZENSTWEM, POWAZNYMI USZKODZENIAM/
CIALA, A NAWET SMIERCIA.

e/ 3 )/}



5. Smarowanie

Do smarowania uzywaj smaréw mineralnych. Przed wcisnigciem smaru oczys$¢ punkty smarowania.
m

Punkty smarowania zostaty oznaczone naklejkami.

SMAROWANIE WYKONYWAC
SYMETRYCZNIE PO DWOCH

STRONACH MASZYNY | WSZYTKICH

PIAST WALOW!

Czestotliwos¢

smarowania

Col0h
Col0h

Gatunek materialu

smarowniczego

1T-43
1T-43
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6. Przechowywanie

Kazdorazowo, po zakonczeniu pracy, maszyne nalezy oczy$¢ z ziemi oraz dokona¢ przegladu czgsci
i podzespotow. Wszystkie elementy zuzyte lub uszkodzone wymieni na nowe. Dokreé¢ ewentualne luzy $rub,
ktore mogty powsta¢ podczas pracy. Maszyng przechowuj na terenie utwardzonym, pod zadaszeniem.
Po zakonczonym sezonie nalezy:
e Dokladnie oczysci¢ agregat,
e  Przeprowadzi¢ smarowanie agregatu,
e  Miejscowe uszkodzenia lakieru uzupehij poprzez ponowne pokrycie farba,
e W przypadku przechowywania maszyny w okresie zimowym, na wolnym powietrzu - wymontuj
z niego elementy bardziej narazone na czynniki $rodowiska i przechowuj w suchym,
przewiewnym oraz mozliwie zaciemnionym pomieszczeniu — dzigki temu wydtuzysz zywotno$é
calej maszyny.

6.1. Demontaz i kasacja

Agregat zbudowany jest z materiatéw nie stwarzajacych zagrozenia dla $srodowiska naturalnego. Po
zakonczeniu okresu uzytkowania, gdy dalsza eksploatacja bedzie nieuzasadniona, agregat nalezy
zdemontowaé. Ze wzgledu na duza mase¢ elementow, podczas demontazu, nalezy korzysta¢ z urzadzen
podnoszacych np. suwnicy lub wozka widtowego. Czesci metalowe przekazaé na sklad ztomu, a czesci
Z gumy oraz tworzywa sztucznego przekaza¢ do utylizacji lub miejsca sktadowania tego typu odpadow.
Zuzyty olej z ewentualnie wystepujacej instalacji hydraulicznej nalezy zgromadzi¢ w szczelnych
pojemnikach i przekazaé do stacji paliw prowadzacych skup.

6.2. Mozliwe usterki

Jakos¢ uprawy, w okreslonych warunkach glebowych, zalezy od predkosci, stanu elementow
roboczych i whasciwych regulacji. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci, nalezy sprawdzi¢ stan
elementow roboczych i skorygowaé regulacje tak, aby uzyska¢ zadowalajacy efekt uprawy. Wystepujace
niesprawnosci moga wptyna¢ niekorzystnie na jako$¢ pracy agregatu, podwyzszaé koszty zabiegu, a takze
prowadzi¢ do uszkodzenia zaréwno agregatu, jak i ciagnika.

Praca narzedziem niesprawnym, Zle wyregulowanym, moZe

& prowadzic do powaznych zagroZen dla obstugujgcego i o0sdb
postronnych. Zauwazone niesprawnosci i uszkodzenia zaleZy
natychmiast usuwac.
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Najczesciej wystepujace usterki, przyczyny niesprawnosci

oraz sposob ich usuwania opisano w tabeli ponizej.

USTERKA, NIESPRAWNOSC

PRZYCZYNA SPOSOB NAPRAWY
SPRAWDZIC, CZY KLASA
ZBYT MALE DOCIAZENIE CIAGNIKA JEST ZGODNA
. Z ZALECENIAMI
. PRZODU BADZ TYLU INSTRUKCJI OBSEUGI.
PRZOD CIAGNIKA MA MASZYNY. A y
, A JEZELI NIE — ZMIENIC
TENDENCJE DO WAZNE: OBCIAZENIE CIAGNIK. JEZELI TAK -
UNOSZENIA SIE BADZ PRZEDNIEJ OSI CIAGNIKA y ,
, SPRAWDZIC OBCIAZENIE,
OPADANIA NIE MOZE BYC MNIEJSZE
NIZ 0.2 JEGO MASY TJESLI POTRZEBA DODAC
WEASNET ODPOWIEDNIA LICZBE
OBCIAZNIKOW OSI
PRZEDNIEJ/TYLNEJ
WAL ZANIECZYSZCZONY
ZIEMIA I RESZTKAMI OCZYSCIC WAL
WAL NIE OBRACA SIE LUB ROSLINNYMI =
OBRACA SIE Z OPOREM . WYMIENI
USZKODZONY ZESPOL I NASMAROWAC LEOZYSKA
LOZYSKOWY WALU
WALU
NIEROWNOMIERNE ZLE WYPOZIOMOWANIE WYPOZIOMOWAC
ZAGLEBIANIE WALU AGREGATU AGREGAT
NOZE évl’;‘Z.DY”;IEERN 1E WYMIENIC NOZE
SEABE EFEKTY PRACY,
CIECIA, ROZDRABNIANIA, DOCIAZYC WAL
ZGNIATANIA, EAMANIA ZBYT MALY DOCISK WALU DODATKOWYMI
OBCIAZNIKAMI
UTRATA STEROWNOSCI PO .
DOLOZENIU NADMIERNE OBCIAZENIE OGRANICZYC
DODATKOWE
DODATKOWEGO WALU OBCIAZENIE
OBCI4ZENIA 4
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7. Charakterystyka techniczna

Nr. Nazwa Jedn. Dane
miary
1 Typ watu nozowego - Zawieszany
2 Szerokosc¢ robocza m 2,0 2,5 3,0
3 Gtebokosc¢ robocza cm Do 3
4 Liczba sekcji nozowych na wale 1 szt. 4 5 6
5 Liczba sekcji nozowych na wale 2 szt. 4 5 6
6 Liczba nozy na maszynie szt. 64 80 96
7 Srednica watu tngcego 1 mm 350
8 Srednica watu tnacego 2 mm 500
9 Catkowita masa watu kg 800 900 1000
10 Zapotrzebowanie mocy KM 60 75 90
11 Predkos$¢ robocza km/h ok 12 km/h
Wymiary gabarytowe
-dtugos¢ catkowita -1428 -1428 -1428
12 -szeroko$¢ robocza mm -2000 -2500 -3000
-szeroko$¢ transportowa -2038 -2538 -3038
-wysokos¢ robocza/transportowa -1300 -1300 -1300
13 Wydajnos¢ efektywna ha/h 2,4 3,0 3,6
14 Obcigzenie maksymalne maszyny kg Do 300
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8. Gwarancja

Niniejsza instrukcja opisuje eksploatacje i obstuge watu nozowego Terra Plus. Jezeli podczas pracy
maszyny wystapia szczegdlne problemy, ktdre nie zostaty wystarczajaco omoéwione w dotaczonej instrukcji
obstugi, mozecie Panstwo zazada¢ uzupetniajacych informacji od producenta lub sprzedawcy. Istotne
zobowigzania producenta otrzymacie kazdorazowo w karcie gwarancyjnej, ktoéra zawiera catkowite
i obowiazujace regulacje §wiadczen gwarancyjnych. Konstrukcja maszyny zapewnia bezpieczna pracg, jesli
wykorzystywana jest ona zgodnie z instrukcja.

Szczegotowe informacj¢ o warunkach gwarancji sprzetu rolniczego zawarte sa w Kodeksie Cywilnym,
Dziat 111, Gwarancje art. 577-581. Informacje te powinny by¢ dostgpne we wszystkich placowkach sprzedazy
sprzetu rolniczego oraz we wszystkich zaktadach naprawczych tego sprzetu. Wykonawcami ustug
gwarancyjnych sa: (sprzedawca/dealer) - wpisani do karty gwarancyjnej w czasie sprzedazy.

8.1. Zasady postepowania gwarancyjnego

Przez uzytkownika nalezy rozumie¢ osobg¢ fizyczna lub prawng nabywajaca sprzet rolniczy, przez
sprzedawce — jednostk¢ handlowa, zwigzang umowa handlowa i serwisowa, ktora dostarcza sprzet
uzytkownikowi, a przez producenta — wytworce sprzetu rolniczego. Producent, przekazujac do eksploatacji
maszyne/urzadzenie, udziela gwarancji wg ponizszych zasad:

1. Producent zapewnia, ze wyrdb nie ma wad materiatowych lub wykonawczych.

2. Wykonawcami $wiadczen gwarancyjnych sa producent lub sprzedawca upowazniony do
$wiadczenia ustug serwisowych.

3. W ramach gwarancji producent lub upowazniony do §wiadczenia ushug serwisowych sprzedawca,
w przypadku uznania reklamacji, zobowigzuje si¢ do:

—  bezptlatnej naprawy reklamowanego sprz¢tu wraz z wymiang czgsci,

—  dostarczenia uzytkownikowi bezptatnie nowych, poprawnie wykonanych czesci,

—  wymiany sprzetu na nowy, jezeli na podstawie orzeczenia uprawnionego rzeczoznawcy, stwierdzi
niemozno$¢ wykonania naprawy.

4.  Gwarancji udziela si¢ na okres 24 miesiecy, liczac od daty sprzedazy potwierdzonej przez
sprzedawce pieczatka i wpisem do karty gwarancyjnej.

5. Gwarancja ulega przedtuzeniu na okres naprawy sprzetu.

6.  Producent lub upowazniony do §wiadczenia ustug serwisowych sprzedawca, wykonuje naprawe
gwarancyjna w terminie 14 dni od daty dostarczenia maszyny do naprawy.

7. W przypadku zlozonych napraw termin ten moze ulec wydtuzeniu, po uprzednim uzgodnieniu
tego faktu z uzytkownikiem.

8.  Uzytkownik powinien zglosi¢ reklamacje niezwlocznie po stwierdzeniu awarii lub uszkodzenia.

9. Podstawa do zgloszenia reklamacji jest prawidlowo wypelniona karta gwarancyjna. Karta
gwarancyjna jest niewazna bez dat, podpiséw i pieczgci punktu sprzedazy.

10. Uzytkownik zglasza reklamacj¢ sprzedawcy na pismie lub telefonicznie, podajac nastgpujace
dane:

—  gdzie zostata zakupiona maszyna (nazwa punktu sprzedazy),

—  datg sprzedazy,

—  rok produkcji maszyny,

—  numer fabryczny maszyny,

—  swoj adres/telefon kontaktowy,

—  kto dokonat pierwszego uruchomienia,

—  rodzaj awarii lub uszkodzenia.

11. Gwarancja nie obejmuje:

—  uszkodzen powstalych na skutek zdarzen losowych, chyba, ze wynikly z przyczyn tkwigcych
w wyrobie,

—  szkod powypadkowych lub nastgpstw bedacych ich skutkiem,

e/ 2 4/ //



12.

13.

14.

15.

16.

uszkodzen  bedacych  wynikiem  nieodpowiedniego  przechowywania, niezgodnego
z przeznaczeniem uzytkowania, niecodpowiedniej konserwacji mechanizméw (smarowania) oraz
innych przyczyn powstatych nie z winy producenta. Moga one by¢ usunigte tylko na koszt
uzytkownika.

Reklamacji, w ramach gwarancji, nie podlegaja czgsci uszkodzone w sposob mechaniczny oraz
elementy robocze zuzywajace si¢ w sposob naturalny tj. noze, przewody, tozyska, ptyny i srodki
smarujace, zardwki. Wymiana uszkodzonych czesci odbywa sie na koszt uzytkownika.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen hydrauliki wynikajacych z zanieczyszczenia oleju
hydraulicznego. Klasa czystosci oleju w obwodzie hydrauliki sitowej ciagnika musi spetniaé
warunek 20/18/15 wedtug normy ISO 4406-1996.

Odnosnie czegéci niewyprodukowanych przez nas, gwarancja przekazywana jest przez nas dalej,
do ich producenta.

Gwarancja zostaje cofnigta na skutek wprowadzania przez uzytkownika jakichkolwiek zmian
technicznych, uzytkowania niezgodnie z przeznaczeniem, a takze niewlasciwego, W znacznym
stopniu odbiegajacego od instrukcji sposobu uzytkowania i eksploatacji maszyny.

Zakup sprzetu objetego niniejsza gwarancja jest rOwnoznaczny z zaakceptowaniem powyzszych
warunkow gwarancji.
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KARTA GWARANCYJNA

Terra Plus
Symbol
y 2001 2501 3001
(zakreslic)
Rok produkcji
Nr fabryczny
””” data sprzedazy, podpis sprzedajacego * pieczeé sprzedawey

Obsluge gwarancyjng w imieniu producenta sprawuje:

wypehia sprzedawca

Firma PREMIUM LTD zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian konstrukcyjnych bez
wczesniejszych zapowiedzi, bez przyjmowania jakichkolwiek zobowigzan. Samowolne dokonywanie zmian
w konstrukeji agregatu grozi utratg gwarancji. W okresie eksploatacji nalezy stosowac wylgcznie czesci
produkcji PREMIUM LTD.
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9. Serwis

Lp. Data Data usuniecia Opis wykonanych czynnosci Podpis
zgtoszenia awarii i wymienionych czesci
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Katalog czesci Terra Plus

Przy sktadaniu zamowienia nalezy podac szerokos$¢ roboczg maszyny oraz
w jaki wat maszyna jest wyposazona.

Strony maszyny ustalamy stojgc twarzg w strone kierunku jazdy dla
przypadku, w ktérym maszyna podczepiona zostata z przodu ciggnika.

e/ 32 /)]



1. Rama gtéwna

Rys.1. Rama gtéwna maszyny Terra Plus.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Rama gtéwna Terra Plus TRP-01 1

2. Mocowanie gérnej wiezy

Rys.2. Mocowanie gérnej wiezy.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Wieza prawa TRP-02-01-R 1
2 Wieza lewa TRP-02-01-L 1
3 Sruba DIN 6914 M20x50
4 Podktadka ptaska ISO 7089 A21 12
5 Nakretka samohamowna ISO 10511 M20 6

s, EE £ 4




3. Mocowanie wzmocnienia wiezy

Rys.3. Mocowanie wzmochnienia wiezy.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Wzmocnienie wiezy TRP-03-00 1
2 Sruba DIN 6914 M20x115 2
3 Podktadka ptaska 1SO 7089 A21 8
4 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M20 4
5 Sruba 1SO 4014 M20x110 2
4. Ostony

(=)

Rys.4. Ostony.
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Szt.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy

1 Ostona srodkowa 1 TRP-04-01 1
2 Ostona lewa 1 TRP-04-01-L 1
3 Ostona prawa 1 TRP-04-01-R 1
4 Ostona $rodkowa 2 TRP-04-02 1
5 Ostona lewa 2 TRP-04-02-L 1
6 Ostona prawa 2 TRP-04-02-R 1

5. Mocowanie oston ,,1”

Rys.6. Mocowanie oston ,,1”.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Uchwyt prawy TRP-05-01 2
2 Uchwyt lewy TRP-05-02 2
3 Sruba ISO 4017 M12x40 22
4 Podktadka ptaska ISO 7089 A13 44
5 Nakretka samohamowna ISO 10511 M12 22
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Rys.7. Mocowanie oston ,,1” na jarzmach.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Jarzmo na profil 100x100mm typ C J100x100-C M16 6
2 Podktadka ptaska ISO 7089 A17 12
3 Nakretka samohamowna ISO 10511 M16 12

6. Mocowanie oston ,,2”

Rys.8. Mocowanie oston ,,2”.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Sruba I1SO 8678 M12x40 24
2 Podktadka ptaska ISO 7089 A13 24
3 Nakretka samohamowna ISO 10511 M12 24
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7. Mocowanie watu do ramy maszyny

Rys.9. Wat tandem nozowy.
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Rys.10. Mocowanie watu $350mm do ramy gtéwnej maszyny.
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Rys.11. Mocowanie watu $500mm do ramy giéwnej maszyny.

Rys.12. Mocowanie watu $500mm do ramy gtéwnej maszyny.
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Rys.13. Wat nozowy @#350mm.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Sruba ISO 4014 M24x120 3
2 Podktadka ptaska I1SO 7089 A25 9
3 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M24 6
4 Sworzen ramki watu krétki $30x79 TRP-06-01 2
5 Podktadka ptaska 1SO 7089 A31 4
6 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M30 4
7 Sworzen ramki watu dtugi $30x129 TRP-06-02 2
8 Zabezpieczenie sprezynowe kpl. TRP-06-03 3
9 Smarowniczka DIN 71412 A M10x1 3
10 Sruba 1SO 4014 M12x80 3
11 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 6
12 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 3
13 Tulejka dystansowa ramki watu TRP-06-04 3
8. Wat nozowy @#350mm
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Rys.14. Mocowanie elementéw roboczych na osi watu nozowego (wat 6-nozowy).

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.

* Wat nozowy @#350mm TRP-WN-350 -

1 Ramka watu TRP-WN-350-01 1

2 Wat 6-nozowy TRP-WN-350-02 1

3 tozysku UCF 210 LUCF-210 2

4 Sruba z them stozkowym DIN 7991 M16x50 8

5 Podktadka ptaska I1SO 7089 A17 8

6 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M16 8

7 03§ watu 6-nozowego TRP-WN-350-03 1

8 N6z watu 6-nozowego TRH-11 W zaleznosci od wielkosSci
9 Sruba z them szesciokatnym 1SO 4018 M12x45 W zaleznosci od wielkosci
10 Podktadka ptaska ISO 7089 12 W zaleznosci od wielkosci
11 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 W zaleznosci od wielkosci
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9. Wat nozowy #500mm

Rys.16. Mocowanie elementéw roboczych na osi watu nozowego (wat 10-nozowy).
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Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Wat nozowy @500mm TRP-WN-500 -
1 Ramka watu TRP-WN-500-01 1
2 Wat 10-nozowy TRP-WN-500-02 1
3 tozysku UCF 210 LUCF-210 2
4 Sruba z them stozkowym DIN 7991 M16x50 8
5 Podktadka ptaska ISO 7089 A17 8
6 Nakretka samohamowna ISO 10511 M16 8
7 0$ watu 10-nozowego TRP-WN-500-03 1
8 N6z watu 10-nozowego TRH-11 20
9 Sruba z them szesciokatnym ISO 4018 M12x45 40
10 Podktadka ptaska 1SO 7089 12 80
11 Nakretka samohamowna ISO 10511 M12 40

[ llos¢ podana dla jednej sekcji. ]

10. Mocowanie stopki na ramie zaczepu

[ llo$¢ podana dla catej maszyny. ]

Q/@@

Rys.17. Mocowanie stopki podporowej.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Stopka podporowa kpl. TRP-07-01/K 2
2 Zatrzask stopki TRH-10-03 2
3 Sruba kotnierzowa ISO 4162 M8x35 6
4 Podktadka ptaska ISO 7089 A9 6
5 Nakretka samohamowna ISO 7041 M8 6
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11. Stopka podporowa z raczka

/ Szt.

/ ~3 Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy
* Stopka podporowa kpl. TRP-07-01/K 2
S
et / — 1 Stopka podporowa TRP-07-01 2
/ 2 Zabezpieczenie stopki TRH-10-04 2
/ 2 3 Nakretka kontrujaca I1SO 4032 M10 2
// 4 Raczka TRH-10-05 2
./ N\
1
2|
US> Rys.18. Stopka z raczka na ramie zaczepu.

12. Mocowanie stopki na ramie watu

\%
[ llo$¢ podana dla catej maszyny. ] %

Rys.19. Mocowanie stopki podporowej na ramie watu.
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Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Stopka podporowa kpl. TRP-08-01/K 2
2 Zatrzask stopki TRH-10-03 2
3 Sruba kotnierzowa ISO 4162 M8x35 6
4 Podktadka ptaska ISO 7089 A9 6
5 Nakretka samohamowna ISO 7041 M8 6
13. Stopka podporowa z raczka
4/ 2
Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy | Szt.
* Stopka podporowa kpl. TRP-08-01L/K 2
3 TRP-08-01R/K
I 1 Stopka podporowa TRP-08-01 2
2 Zabezpieczenie stopki TRH-10-04 2
© 3 Nakretka kontrujgca 1SO 4032 M10 2
4 Raczka TRH-10-05 2
lJ
Q
Q
\J Rys.20. Stopka z raczka na ramie.
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14. Mocowanie obcigznikéw
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Rys.21. Mocowanie obcigznikéw do ramy.
Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.

1 Obcigznik TRH-14-03 W zaleznosci od
zamdwienia

2 Sruba ISO 4018 M16x160 W zaleznosci od
zamowienia

3 Podktadka ptaska I1SO 7089 A17 W zaleznosci od
zamowienia

4 Nakretka samohamowna ISO 10511 M16 W zaleznosci od
zamdwienia

5 Dystans TRH-14-02 W zaleznosci od
zamowienia
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15. Mocowanie oswietlenia

llos¢ sztuk podana
dla catej maszyny.

Rys.22. Mocowanie o$wietlenia.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Swiatto lewe/prawe kpl. TRP-09-01-L/K 2
TRP-09-01-R/K
2 Sruba ISO 4017 M12x40
3 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 16
4 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M12 8
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16. Tablice oswietleniowe

Rys.23. Tablice oswietleniowe — lewa i prawa.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Oswietlenie kompletne lewe TRP-09-01-L/K 1
* Oswietlenie kompletne prawe TRP-09-01-R/K 1
1 Podpora z tablicg mocujaca lewa/prawa TRP-09-01-01-L 2

TRP-09-01-01-R
2 Tablica ostrzegawcza TO-DIN-280 2
3 Lampa LLED-W145 2
4 Sruba imbusowa CSN 02 1143 A M4x14 8
5 Podktadka ptaska 1SO 7089 A5 16
6 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M4 8
7 Podktadka ptaska 1SO 7089 A7 4
8 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M6 4
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17. Instalacja elektryczna 8
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Rys.24. Oswietlenie kompletne.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Oswietlenie kompletne lewe TRP-09-01-L/K 1
2 Oswietlenie kompletne prawe TRP-09-01-R/K 1
3 Obrysowka prawa TRP-09-02-R 1
4 Obrysowka lewa TRP-09-02-L 1
5 Instalacja elektryczna 1 TRP-09-03 1
6 Instalacja elektryczna 2 TRP-09-04 1
7 Instalacja elektryczna 3 TRP-09-05 1
8 Oplot spiralny instalacji @12mm B090-SGX-12 -
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18. Mocowanie sworzni zaczepowych
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Rys.25. Sworznie zaczepowe.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Sworzen zaczepowy gorny L=130mm SW-(25x130 1
2 Sworzen zaczepowy dolny z ragczka SW-(28x135 2

L=135mm
3 Zawleczka z pierscieniem @11mm AN-77-11 3
4 Podkfadka dystansowa TRP-10-01 2
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19. Bidon na instrukcje

Rys.26. Bidon na instrukcje.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Wspornik bidonu PD-02 1
2 Podktadka ptaska 1SO 7089 A13 2
3 Sruba zwykta 1SO 4017 M12x35 2
4 Podktadka ptaska I1SO 7089 A9 4
5 Sruba zwykta 1SO 4017 M8x25 2
6 Nakretka samohamowna 1SO 10511 M8 2
7 Bidon PD-01 1

20. Piktogramy i naklejki

4a

4b

Rys.27. Piktogram ostrzegawczy 1.

Rys.28. Piktogram ostrzegawczy 2.

Rys.29. Piktogram ostrzegawczy 3.

Rys.30. Piktogram punktu smarowania - lewy.

Rys.31. Piktogram punktu smarowania - prawy.
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Rys.32. Logo firmy Premium Ltd.

Rys.33. Nazwa maszyny.

°© TERRA plus

PremiumULtid

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
* Zestaw piktograméw ostrzegawczych kpl PI 1
1 Piktogram ostrzegawczy 1 PI-01 1
2 Piktogram ostrzegawczy 2 PI-02 1
3 Piktogram ostrzegawczy 3 PI-03 1
4a Piktogram punkt smarowania lewy PI-04-L 7
4ab Piktogram punkt smarowania prawy PI-04-P 4
5 Logo Premium LTD PI-05 2
6 Nazwa maszyny PI-TRP-01 2

21. Inne elementy

Rys.34. Inne elementy.

Lp. Nazwa Symbol KTM lub numer normy Szt.
1 Odblask biaty 0OB-01B 2
2 Odblask pomaranczowy OB-01P 2
3 Odblask czerwony 0OB-01C 2
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