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fer die Maschi
gem2C der Verordnung des Wirtsc
vom 21. Oktober 2008 (GBI. Nr. 199, Pos. 1228)
und der Richtlinie 2006/ 42/ EG der Eur ¢

Wir erkl?2aaren unter uumg dassalie Masdhiheei ni ge
Maschine: Gruber 4 -
Typ/Modell: OrionKI /Sl (bitte ankreuzen)
400| /500| /GOOI (bitte ankreuzen)
auf die sich diese Erkl2rung bezieht
Verordnung de§Virtschaftsministers, ber grundl egende Anf

Maschinen vom 21. Oktober 2008 (GBI. Nr. 199, Pos. 1228) und der Richtlinie
2006/ 42/ EG der Europ?2ischen Unior

F¢r die technische Dokument aWaldenar Obigdak Maschin

Zur Erg2nzung der in Richtlinie 2040 6dsun@hkitEUBd ent |
Umwel t schut zanforderungen wer den di e f ol gende
PN EN ISO 12100 :2012
PN EN ISO 42541 :2013
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Ort und Erstellungsdatum Name der zur Unterschrift befugten Person






IDENTIFIZIERUNG DER MASCHINE

Die Daten auf dem Typenschild dienen der Identifizierundgvdeschine und sollten mit den folgenden,
beim Verkauf angegebenen Daten ¢bereinsti mmen.

Symbol Orion KI /SI

4OOI /S(DI /600| (bitte ankreuzen)

Herstellungsdatum

Seriennummer

Der Gruber verfg¢ggt ¢ber ei n Ty p ebefindetiAbbildungld as si
Das Schild enth?2lt die grundlegenden Daten

e

¥z

Abb.1. Lage des Typenschilds an er Masck

Die ORION-Pflugaggregate werden in Versionen hergestellt:
A. ORION K i 400,500,60071 Sicherung der Zinken: Scherbolzen
B. ORION Si 400,500 6007 Sicherung: Spiralzinken
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Abb.2.1.HauptrahmenY A i Cft N3 St
rechts/links 2. Untere Halterung
S3{UNYRSNJ YAl [ OKSNY
4a. Sicherungsmken- Scherbolzen

(OrionK), 4b Spiralzinken (Orion S)

5. Einstellung der Arbeitstiefe

6. Zinken 7.Nivellierscheiben8. Walze

9. Einstellung der Arbeitstiefe der
Nivellierscheiben

10.+ SNNA SISt dzy3al FFy dzy 3
Wellenarme 11.Beleuchtung
12.Verriegelung13.Ct N3St GSNE G St

Bei jeglichem Schriftverkehr, Anfragen und Garantieproblemen geben Sie bitte den Typ und die ID
Nummer | hres Ger?ats an. Die Daten zur Identifizi
linkenRahmentr2ger angebracht i st.

DI E BETRI EBSANLEI TUNG GEH¥RT ZUR GRUNDAUSSTAT

ES ISTWICHTIG) DASS JEDER BENUTZER/DENANHALETE DIESER
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1.%ET 1 AEOOT C
Diese Betriebsanleitung beschreibt die Bedienung und Wartung des®cddm2 | aggr egat s .

Betrieb des Ger3tes b e s 0 n d e bbeiiege®eno Betriebsasleituagu rfichtr e t
ausreichend behandelt wurden, k°®nnen Sie beim He
Die entsprechenden Verpflichtungen des Herstelle
undl tgicgen Gar ant i ebDeiset i Kmmmusntgrewnk teinotnh2dear Maschi ne
Betrieb, wenn sie entsprechend der Betriebsanleitung verwendet Bittd lesen Sie vor der ersten
Inbetriebnahme diese Anleitung, um sich mit der korrekteshBe nung des Gerates ver
einen sicheren Gebrauch zu gew?hrleisten. Si e s
Gew2 hrleistungsrechte.

2.6 AOxAT AOT COUxAAE

DasOrionSc h2 | aggregat i st f ¢r gdeieei gArebte.i tDaasu fGearl?lte
die Stoppeln ¢ber die gesamte Arbeitsbreitbieaufz
Maschine ist je nach Bedarf ausgestattet Aiitken, Nivellierscheiben, hinteren Vorrichtungen zum Walzen
des Bodas Der Orion Grubber kann mit Zinken mit Stiftschutz (Scherbolzen) oder Federschutz (Spiralschutz
der Arbeitselemente) ausgestattet werden. Zus?atz
einer StraCenbel euc bdséggegat darfsg eos Peasonereirt Betweb geh@mmen,
benut zt und repariert wer den, die mit der Bedi e
Schleppers sowie mit den Gr unds 2 iwarteny vedraut sindDerc h e r
Herstele r haftet nicht fer unbefugte nderungen an
Betriebszeit sollten nur von der PREMIUM LTD hergestellte Teile verwendet werden.

L%

Abb.3. Arbeitselemente mit Scherbolzen (a), Arbeitselementé-ederschutgb).

2IMBASCHINZ {SKMIEEB HIMZz ¢ iz ZEN KIZME 202l ZIM-AKDWER S HAZTE ~ 8
A FIGZNV_DIE¢VERW2IMWIBNG I8V ANBERZ FWEGKE EF v S258 WUBH BUYt 8 - W.

BETRACHTEND DIE NICHTEINHALTUNGDERNVOM HERSTELLER VORGESCHRIEBENEN

BETRIEBS, WARTUNGS UND REPARATURBEDINGUNGEN:TISTZIEBENFALLS SALS
MIMZEZ 40 [P HEKZIMETKOBING 228 VIIIBATIZIEN. GER »lif HEBEE VHARTIK QUBHT: FUR2 8 v
ZCHK#2 8 ° 2MmM8 PNSACHIK |z GEEKG8H # z EMSTSTEHEN.G8 + v

BEDIENUNGSANLEITUNG, IDEMUAUFBAUS IDEN\FUNKTIONEN) DEN-BEREICHEN U
DEN BEDIENELEMENTEN'VERTRAUTEWERDEN DUNDS DABEIS INSBESONDERE DIE
ZIMHE K-8 IVSKI8 \MesZ KEMCHIE8/ M2 8R E 08 = BKICI8ES IST oK VI8 2PA2 8 2 +

e/ . 9° /) //
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3.

SEAEAOEAEO
3.1. Allgemeine Sicherheit
Die angegebenen Sicher hei t sGibbertPremionulTDUngeaclyet | t er

dessen sind die allgemeinen Sicherheitau n d Unfallverhgtungsvor sc
StraCenverkehrsordnung zu beachten.

a)

b)

c)
d)

n
s)

Das Aggregat und der Schlepper sollten mit aller Vorsicht betrieben werden, insbesondere:

vor jeder Inbetriebnahme sind die Maschine wul
Zustand, der die Sicherheit ;bei Bewegung und |
umdi e Man°vrierfa@ahigkeit zu erhalten, muss das

mit einem Satz von Vorderachsbelastungen ausgestattet sind. Die Vorderachslast des Schleppers mi
angebautem Aggregat muss mindestens 20 % des Eigengewichthidgp&rs betragen;

die zul@assigen Achslasten und TransportmaCe b
beim Ankuppeln der Maschine an den Schlepper, beim Anheben und Absenken der Maschine auf dem
Hydraulikhub des Schleppers, Zusammenklappen der Einheit in die Transportstellung kiaggers

in die Arbeitsstellung und am Vorgewende ist darauf zu achten, dass sich keine Unbeteiligten,
insbesondere Kinder, in der N2he der Maschine
nicht zwischen dem Schlepper und der Maschine aufhatenn n der Mot or des Scl
L2 r-derAbewertete 2quimlentenSpegkel d(upR) darf

beachten, dass die Hydraulikanlage druckl os i
Schl eppers anschlieCen. Hpdea8t ekhuhggdedeSt Sal
die hydraulischen Steuerungen nur bet&tigen,
die Hydraulikschl2uche regel mdCig ¢berpr¢gfen
Hydraulikleitungen alle 6 Jabd austauschen;

das Anheben, Absenken und Anfahren m¢ssen | an
mit abgesenkter Maschine in Arbeitsstellung ni
beim Abbiegen auf hervorstehende Teile achten

benutzen;

den Luftdruck in den Schlepperreifen pr¢feny
wahrend des Transports und des Betriebs nicht
Gewichterbelasten;

wa@ hrend der ASdmierund Renfgungsarleilen an den Arbeitselementen nur bei
abgestelltem Motor und abgesenkter Maschine di
die Maschine erst dann vom Schlepper abkuppeln, wenn sie auf einem ebenen, festen Untergrund
abgestellt ist und der Motor abgestellt wurde;

Die Maschine muss ausgeklappt in der Lagerposition gelagert werden und muss von allen
Arbeitsel ementen gestg¢tzt werden.

wird die Maschine nicht benutzt, i st usdTeerean e
unzug®nglich ist.

3.2. Technische Wartung

Wartungsarbeiten d¢grfen nur durchgef¢ighrt werde

der Schlepper mit der Maschine gekoppelt, muss er ausgeschaltet und gebremst wekdgnr di e Wa
geeignete Werkzeuge und Instrumente sowie Originalmaterialien -igileé verwenden Geeignete
Sicherungsvorrichtungen und Splinte verwenden, um die Bolzen der Maschine zu sichern. Keine

Ersatzsicherungen wie Bol zen, S terad dgseBetriebsDodet Hes e L
Transports Sch2den am Schlepper und an der Masch
darstellen.

e/ 0 A/ //



33.£SNJ] SKNJ I dzF | FFSy it AOKSY {GNI GS)

I n i bereinsti mmung mit der St r aCen vMirnkieshtresrssi c
Infrastruktur vom 31.12.2002. Gesetzblatt Nr. 32 von 2002, Punkt 262.

EIN AUS EINEM LANDWIRTSCHAFTLICHEN SCHLEPPER UND EINER MIT IHR
ZUSAMMENGEBAUTEN LANDWIRTSCHAFTLICHEN MASCHINE BESTEHENDES SATZ MUSS
DIE GLEI CHEN ANFORDERUN GEMNR SCGHEEPRPHREHELBSVl E

2M8 _ z-KM 8 Zz ¢8MZ 28z E Kv»8] Gz 2+8

Zﬁl /] _vMzz 28z z-KZ8ss8vz KM [zv Ge¢ [ 2
z-KZ8ss8vz 28v28- We-~ Mze¢e 8M 8 GS8E Kv E
DER STRASSE.

8z Mze¢e 28v+fe¢8° ° [SERASSEN BHNE EMNTSRRECHENDE

wg: “»8mM-K'}) G »! E Kv8' . +8M E Kve¢e8’ /

/2 u8G8- ZZ8 8M z-KZ#GMG8" +8ze¢eM__ |/
FAHRZEUGTYP GELTENDEN NATIONALEN STRASSENVERKEHRSORDNUNG
EINHALTEN.

.  Die Seitenteile der Maschine sollten die Transportstellung eingeklappt und mit einer
automatischen Verriegelung gegen Aufklappen gesichert werden.
. Am |l andwirtschaftlichen Schlepper angeh2angt
°ffentlichen StraCen:
a. mitrotwei C gest r ei fkéenezeichwaseimt af el n ge
b. mit Lichtern ausgestattet sein,
c. mit Kennzeichen der Maschine, die ¢ber di
Frontleuchten), ausgestattet sein,
d. mi t Kennzeichen der R¢ckl euchten des Sc
R¢ckstrahler) ausgestattet sein,
e. Identifizierung von langsam fahrenden Fahrzeugen mit einem dreieckigen Schild,
f. Reflektierende Platten auf beiden Seiten, in einem Abstand von maximal 150 cm,
g wdhrend des Transports soll¢krerfodhyraidtee t-Faw
A auf StraCen mit glatter Oberflache (Asp
A auf unbefestigten olkmh asphaltierten St
A auf unebenen StraCen nicht mehr als 5 k

GESCHWINDIGKEIT MUSS DEM ZUSTAND DER STRASSE UND DEN
VORHERRSCHENDEBEDINGUNGEN ANGEPASST SEIN.

BESONDERS VORSICHTIG BEI]!
a+8vKFfz8 " ° a+8vKFfz8"
KURVEN SEIN.

2M8 »] Z#zz2MG8 +vE8MEEL
2MmM8 /E 28v [ EE8 ¢Z ,
E Kv8 2 VE +8¢v#G¢&

> > >

Zum Transport der Maschinang s s en di e
eingeklappt werden. Zum Einklappen und Feststellen der Seitent
dient ein hydraulisches System mit automatischer Verriegelung.

Abb.4. Transportstellung

U0 A .



3.4. Sicherheitszeichen (Piktogramme)

Bedeutung

Piktogramm

Typenschild.

Vor Beginn der
Arbeiten die
Betriebsanleitung
lesen!

Einen sicheren
Abstand zur Maschine
halten!

Warnung.
Vor der Du
von Wartungsarbeiten
den Motor ausschalter
und den Z¢
abziehen!

Gefahr durch
austretende
Hochdruck
Hydraul i kf
durch undichte
Hydraulik-
Schlauchleitungen!

Gefahrder
Quetschung.

Bei der Bedienung deg
Hubwerks sich nicht in
der N2he d
Hubwerks aufhalten!

Gef2hrdung
der Maschine
herausgeschleuderte
Materialien oder
Fremdk®°rpe
Aufenthalt im
Gefahrenbereich der
Maschine!

Gefahr von
Schnittverletzungen
am Bein. Einen
Sicherheitsabstand zu
scharfkantigen
Arbeitselementen
halten!

Gefahr des Quetscher
der H2nde.
derBewegung mit
Teilen nicht in den
Quetschungsbereich
aufgreifen!

Gefahr, dass der ganz
K°rper von
Maschine gequetscht
wird. Einen sicheren
Abstand zur Maschine|
halten!

Nicht in den Ein
/Ausklappbereich der
Maschire treten!

s,

Der Aufenthalt im
Gefahrenbereich ist
nur bei ausgefahrener
Hydraulikzylindersich
erung erlaubt!

£ 4



Gef2hrdung
Quetschen
Es besteht gesamten K
Quetschgefahr. verursacht durch den
Sicherheitsabstand y Aufenthalt zwischen
einhalten! | Schlepper und im
//,'\ Schwenkbereich der
e 7 Deichsel zwischen
; Quetschen des //‘Z dem Schlepper und dg
A Oberk®°rper angekuppelten
7 E\ seitliche Maschine!
Krafteinwirkung.
o, & glregrk])_el?nﬁle nicht im 7 > Abschmierpunkte!
N - Schwenkbereich und
“ —— Schwenkbereich des
Pfluges aufhalten.
Gefahr von CE-Zeichen.
= Stromschlag oder
A Verbrennungen durch
ﬂ\\ versehentliches
Ber¢hren v
elektrischen
Freileitungen oder
N unzul @2ssig
O Unterfahren von
Hochspannungsfreileit
ungen!

3.5. Restrisiko

Restrisiken entstehen meist durch fehlerhaftes Verhalten des Maschinenbetreibers aufgrund von
Unachtsamkeit oder Unkenntnis. Die gr°Cte Gefahr
ayBedi enung der Maschine dur ch Mi ndR@etrigh3ahleiting e u
vertraut sind,
b) Betrieb der Maschine durch Personen, die unter dem Einfluss von Alkohol oder anderen Drogen

stehen,

c)Verwendung der Maschine fg¢gr andere als die in
d) Aufenthalt zwischen dem Schlepperd der Maschine bei laufendem Schleppermotor,
e)Aufenthalt von Unbeteiligten, insbesondere vo
Betriebs,

f) Reinigung der Maschine bei laufendem Betrieb,
ggbewegliche Teile der Malacdhabeme w2 hrend des Bet |
h) Kontrolle des technischen Zustands des Aggregats.
Bei der Darstellung des Restrisikos des Aggregats wird davon ausgegangen, dass es sich um eine
Maschine handelt, die nach dem Stand der Technik im Jahr ihrer Herstellung unter Beachtung gdendlege
Sicherheitsvorschriften konstruiert und hergestellt wurde.

ES BESTEHT EIN RESTRISIKO IM FALLE DER NICHTEINHALTUNG VON DIE
| EGEE2Kve8 8_sESKZ] G8 | 2 u8Mz}

e/ 13 4/ //



4.

Das Restrisiko kann durch Befolgung der nachstehenden Empfehlnigjemiert werden:

a) die Einhaltung der in der Betriebsanleitung beschriebenen Sicherheitsvorschriften,

bysorgf2altiges Lesen der Gebrauchsanwei sung,

cjdas Verbot, die H®nde in gef2hrliche und ver!l

d) das Verbot des Betriebs des Aggregat&@genwart von Personen, insbesondere von Kindern,

e) Wartung und Reparatur des Aggregats nur durch die entsprechend geschulten Personen,

f) Bedienung der Maschine nur durch Personen, die geschult sind und die Betriebsanleitung gelesen
haben,

g) die Maschine gegedien Zugriff von Kindern zu sichern,

h) die Maschine von gesunden Personen zu bedienen, die nicht unter dem Einfluss von Stimulanzien
oder Mitteln, die das zentrale Nervensystem beeinflussen, stehen.

s

" A s 2 A~ ~ A " “ - Ny -~

AOGOEAA O A " AAEARDI ¢
P@{\. ‘\?:%-

4.1. Erste Inbetriebnahme ¢ AN
Vor derersten Inbetriebnahme ist es unbedingt erforderlich: r’m:lrf."" “

1  diese Betriebsanleitung zu lesen, |'§¢; 8

1 den technischen Zust aunl.d dédneZustada s & h gPL"w‘e berpr
der Arbeitselementeden Zustand der Zinkenschutzvorrichtungen H
gegen | bsowié den Zustand der Hydraulikanlage und der % i
Beleuchtung (falls vorhandens ol | t en Sch2den fes estellt W
wenden Sie sich an | hren H2nd! ar Rai epdte
Zustandder Mschinenteil e systemat i APPS.Anzienender ;¢ o
oder beschadigte Teile durch rocheibennabenmuter; g

1T alle Schraubver bi na wleg ennder éelsterr pr ¢ f en
Betriebszeit mi t dem richtigen Dr ehmoment

Verbindungery, ber pr ¢fen und ggf. mit dem richtigen
T Das Anzugsdrehmoment der Nab-anmwstetnerWe(rf€) whé
Betriebs der Maschine und nach dem Austausct

T preé¢fen,Schimetl Ruppl ungen der Hydrauli kschl 2u
Schleppers passen,

1T bei der Benutzung der Maschine regel m2Cig di
des Anziehens der Bauteil e prgenfdieseausgteiehienubd d i c
nachziehen,

T Vor Inbetriebnahme der Maschine stets die |
Befestigung ¢berpr¢gfen, sofern die Maschine

nicht ohne Beschilderung und riktionierende Beleuchtung gearbeitet werdddefekte
Elementen austauschen und eventuell vorhandenes Spiel in der Befestigung durch Anziehen der
Schrauben beseitigen.
T pr¢fen, ob sich Scheiben, Wellen und Stell sc
T pr¢e¢fene bbb sichmierenden Teile ordnungsgem?C
der Maschine mit Aufklebern gekennzeichnet silT; .

e/ 14 )/



Tabelle 1Festigkeitsklassen von Schrauben

FESTIGKEITSKLASSEN VON
SCHRAUBEN

AUSMA(SPRUNG| 6.8 8.8 | 109| 129
M4 0,7 2,4 32| 45 5,2
M5 0,8 45 6 8,4 10
M6 1 8 11 15 17
M8 1,25 18 27 34 40
1 16 21 30 35
1,5 35 46 65 76
M10 1,25 31 41 57 67
1 27 36 50 59
M12 1,75 59 79 | 111 129
1,25 49 65 91 107
M14 2 92 124 | 174 203
1,5 76 104 | 143 167
M16 2 127 170 | 237 277
1,5 104 139 | 196 228
M18 2 194 258 | 363 422
1,5 135 180 | 254 296
M20 2,5 250 332 | 469 546
1,5 172 229 | 322 375
M22 2,5 307 415| 584 682
1,5 212 282 | 397 463
M24 3 432 576 | 809 942
2 322 430 | 603 706
M27 3 640 740 | 1050| 1250
2 480 552 | 783 933
M30 3,5 755 | 1000| 1450| 1700
2 560 745 | 1080| 1270
M36 4 980 | 1290| 1790| 2020
2 730 960 | 1340| 1500
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T den Druck in den R?2 dermussahee gleRloeh Achsp gledeins pr ¢ f en

T die Unterlenker des Schleppers m¢gssen verriege
eingestellt sein,

T die Einstellung der Auf hangungen des Unterl el
Unterl enker wunt er dsengenAm dichetfardgricheqebeitstibfesza erraichen und
gleichzeitig eine ausreichende Hubhf?he des Unt
di e Achse de

1 r Aufh2ngung sollte sich in der Mi

1  die Hubwerkskategorie des Unterlenkers mus&saenr 2t und am Schl epper ide

T um das Gl ei chgewi cht des Schl eppers mi t d
Vorderachsbelastungen angebracht werden

Beim Anbringen der Vordewm nd Hi nt erradauf h2ngung beachten,
die zul&ssige Achsl ast und die Tragf2higkeit de
Vorderachse muss mit mindestens 20 % des Eigengewichts des Schleppers belastet deimFahrt auf
°ffentlichen StraCenl spgédrerniwehtdephendlasst alteri sStcl
Maschine geeignet ist.

MaCeinheiten

f
MaCei nhei ten f

ir das Gewich
or die Abmess

T. - Leergewicht des Schleppers

Tv - Vorderachslast des leer&chleppers

T - Heckachslast des leeren Schleppers

Gi-Gesamtgewi cht des hinten montierten Ger?2ts

Gv-Gesamtgewi cht des vorne montierten Ger?2ts

a-Abstand zwischen dem Schwerpunkt des vorderen Anbauger?ts und d
b - Spurweitedes Schleppers

¢ - Abstand zwischen der Mitte der Hinterachse und der Mitte des Kugelgelenks der Unterlenker

d - Abstand zwischen dem Mittelpunkt des Unterlenkerkugellagers und dem Schwerpunkt des hinteren Ballasts

x - Angaben des Herstellers des Schlepge zur Mi ndestl ast am Heck. Sind keine Daten ver

Berechnung der Mindestvorderachslast f¢r Heckanbauger?aate:
G GH'(C+d)-TV'b+0,2'TL-b
V min a+b

Berechnung der Mindesthecklast f¢gr vorne montierte Ger?2te:

Gea-T, *b+x-T-b

G =

H min b+C+d

Berechnung der tats?2chlichen Vorderachsl ast:
G, (@+b)+T,*b-G,(c+d)

viat b

Ber echnung des tats@chlichen Gesamtgewichts:

Gm: GV+TL+GH

Berechnung der tats?2chlichen Heckachsl ast:

THtal_ Gtat-TVtat

e/ 164/ /



4.3. An- und Abkuppeln der Maschine

= =—a =a-agg

SICHER WERDEN, DASS DIE MASCHINE AUF EINEM FESTEN, EBENEN
UNTERGRUND STEHT, BEVOR SIE AN DEN SCHLEPPER BNER
ABGEBAUT WIRD.

Ankuppeln

di e Bol zen (A) in e
(symmetrisch) in der Unterlenkerkugel (B
stecken und dann mit dem entsprechenden S
(C) sichern.

den Schlepper so wei
Kupplungsbolzen (A) an den
Schlepperhubwerken und der Oberlenker (L
mit dem Oberlenkerbolzen (E) verbunde
werden k°nnen.

sicher werden, dass die Kugeln richti
positioniert und am
befestigt sind.

den Oberlenkerbolzen mit einem geeignete
Stift (F) sichern.

den Oberl enkerbol zen
nach Gelande und Art
Im Betrieb sollte der obere Kupplungspunkt - .

hoher liegen al s d €Abb. 6. Ankuppeln der Maschine an den Schle
Schlepper.

die Hydraulikschl?2uche des Aggregats (je nac
Schl eppers anschl i eCen un dDielRurktiosadehHydraulikanlage a u f
der Maschine ¢berpr¢f en. paBwese ant alendoppettvarkendena | |
Hydraulikkupplungen des Schleppers angeschlossen werden.

Soweit die Maschine mit einer StraCenbeleuch
Schl epper anschlieCen wund danonnedii e; bFeurnpkrteifoenn ,
°ffentlichen StraCen gefahren wird.

die Maschine am Hubwerk des Schleppers anheben.

E Kve¢es® _Me¢ 28v ’ 28" z-KZ8ss8v TG8K
I EE8 ¢ZM- K8~ z¢v zz8° zM 2 v o » ]! Z#zz2MGS
BELEUCHTUNG AUSGE? z ¢ 8 ¢ ;]2 _Me¢ 8 ¢zsv8-K8 2

V8EZ8We¢fvE" 8 ¢zsv8-K8 2 28" Z# 28vzs8»M
GEKENNZEICHNET IST.

Abkuppeln

Die Maschine auf eine ebene und feste FIl 3che
Das Hydrauliksystem des Antriebsaggregats in der frésshwimmenden) Stellung der
Hydraulikhebel des Schleppers drucklos machen.

Die Hydraulikschlauchleitungen und das Elektrokabel (falls die Maschine mit Beleuchtung
ausgestattet ist) trenen sowie in die entsprechenden Halterungen (G) an der Maschine legen.

Die Traktorunterlenker entriegeln und senken und den Traktoroberlenker (D) von der Maschine
abkuppeln.

e/ 1/ /]



BEIM AN- | 2 +W ss8z> 22
& ;] e8v WEM 8 | _ze# 2h.
ZWISCHEN SCHLEPPER UND MASCHINL
AUFHALTEN. f

44.. SNBEAUGAaAUSEEtSY RSNJ K
Transport
A . Auf grund i hrer Konstruktion |
Daher m¢ssen die Seitenfl ¢c e vor
°ffentlichen StracCen heru | /o 1nd l
automatischen Verriegelung gesichert werden. e  F I ¢ _ . i
Maschine m¢gssen bei all en MADDb7 Kabelhalterung. eingel
da Teile der Maschine ¢ber die Umrisse der Leu:
B. Nach Beendigung der Arbeiten ist die Maschine
ebenso wie die Waelemente von Schmutz.
C. Die an =eine | andwirtschaftliche Zugmaschine/ S
Anforderungen erfg¢llen wie die Zugmaschine sel
D. Die Stabilisatoren des Schleppers vor dem Fahren einstellen.
E. beim Fahren alutfr aCfefmnendile cheint enden Besti mmung
beachten.
F. Es ist verboten, die Maschine ohne die in |hre
StraCen zu fahren.
4.5. Einstellen der Maschine
Aufgrund ihrer Konstruktion ist diMa s c hi ne | 2.nDgshalb salliers vor3Fahdten auf
°ffentlichen StraCen die Seitenfl¢igel der Ma s c |

automatischen Verriegelung gegen Ausklappen gesichert werden.

4.5.1. Einund Ausklappen der Seitdnile der Maschine

Abb.8. Manipulation der Seitenteile der Maschirta) zusammengeklappte Maschine
(b) ausgeklappte Maschine

e/ 18 /)]



‘ AN
DIE KORREKTE FUNKTIO!I
DER VERRIEGELUNG WIRD
ERREICHT, WENN NACH DEM
ZUSAMMENBAU DERIASCHINE
2M8 K&8+8Z Eav 2A
STEUERUNG DER EXTERNEN
HYDRAULIKANLAGE IN DIE
B SCHWIMMSTELLUNG GEBRACH
WERDEN.
D
Abb. 9 Zusammengeklappter Riegel
ihrer Konstrukti ®mhiest m¢ises eMa si¢ lei Be i |
Fahrt auf °ffentlichen StraCen in die Transports
voll st2andig ausg.eklAappdter weMadsecnh i mes swi r d di es dt
Hydraulikzylinde ( A) gel °st, die sich zwischen den Seite
die Zylinder st2rker ausgefahren (Ausklappen) ur
automatische Verriegelung (B), die von einem einzigen ZylinderéC) B t i gt wi rd, di ent

Maschine in der Transportstellun@er Verriegelungsantrieb wird automatisch durch ein Folgeventil

gesteuet Das Herunterdricken des Hakens erfolgt mec
der Hydraulik ein Auskl aBppem desafmmggkl|l appehtdaef
sich der Riegel aut omat i skdappenu(dedRiegelaorhemestMasdhinenariid ¢ g
bewegt sich und verriegelt am Griff (D) des geg
Maschine °ffnet er sich automatisch und entriege
sichundenri egelt den Griff (D) des gegeng¢gberl i egende

4.5.2 Einstellen der Arbeitstiefe der
Zinken

Di e Arbeitstiefe wi rd
Arbeitstiefe) oder Absenken der Walze (geringel
Arbeitstiefe) eingestellt. Jeder Walzentyp bietet neb
sdanen charakteristischen Merkmalen auch einen hinter
St¢tzpunkt f¢gr die Maschine.

A. Die Sicherungsbolzen der Walzenarme symmetrisc
stecken und dann die Spannschl °s s eden $telidylindgrl ei c

gleichm2Cig einzustellen), bi s d4dureVerAngemeg deron d
Arbeitstiefe werden die Sicherungsbolzen in de
Dann wer den di(eVeSpra nengsecl huln°gssszeyrl i nder) so angezo
erreicht wird Daran denken, die Bolzen mit Splinten
15cmAuf grund der Vielseitigkeit des Ranhvondalen, de:
geeignet ist, es ist mePglich, eine ¢Aemmd Cieme ¢/

15 ¢cm sind nicht erlaubt und f¢ghren zum Verl us
B. Die L2nge des Oberlenkers (C) eositiorswaagérdcteparalleld er |
zum Boden sein).

e/ 19 /)



Abb. 10 Einstellen der Nivellierung der Masahin

BEI DER EINSTELLUNG DER ARBEITSTIEFE D
ARME IMMER SYMMETRISCH IN DENSELBE
Zi - K8v"~ JE +8M28° z8Mq

NUR  ORIGINALSCHRAUBEN  UND  NURJ"
ORIGINALSCHRAUBEN UND -2v#K¢e
VERWENDEN. )

>

v+8Me 8" a8y 4 -z M “Abb.11. Falsche Maschlnenemstellura\
;] 2 E@Kve »/_ 8vZiz-KE&8 28v G v " ¢M8:
!f\’) .

4.5.3. Einstellung der Arbeitstiefe der
Nivellierscheiben

Die Nivellierscheiben dienen dazu, die durch d_7 -7 12
Pflugarbeit entstandenen Unebenheiten auszugleichy_~ =
Eine zu tiefe Einstellung der Scheiben kann :
Bodenunebenheiten und zum Verstopfen der Masch
féeéhren, w2ahrend eine zuuffe
einer unzureichenden Rg¢ck?
Die Maschine wurde so konstruiert, dass die Einstellu
der Arbeitstiefe nicht mit der Einstellung de]

Ty A

=

Nivellierscheiben koll i di%
Arbeitstiefe nicht kalibriert werdengns s e n . @&
Die Verstellung des Sc¢—

die zentralen Schrauben (A) durch Drehen der Kudeele ) o
Zentralschraube muss gleich eingestellt sein. Drehen AbP.12. Einstellen der Arbeitstiefe der

die Kurbel um diegleiche Anzahl Umdrehungen, urrNivellierscheiben.

sicherzustellen, dass die Zentralschrauben (A) in die gleiche Richtung eingestellt sind. Durch eine

Verl @angerung der Schraubeneinstellung wird die A
wird die Arbeitstefe der Scheiben verringert.
Abbildung. 1 Abbildung 2

Abb.13.+ SNE OKASRSYS 9Ay&alStt dzy ASHefabditdtlAlb R Flathds@Bditén

s, 20 £ 4




454.9AyaiGSttdzy3 RSN { OKSAOGSY@SNI Ny IS
B

Es ist me gl ich, die
Scheiben zu einzustelledm die Einstellung dieses
El ements zu 2ndern, mg,ss
von den Abdeckungen (B)
Schrauben (A) und Kontermuttern (C) abgeschraL
werden AnschlieCend greife
ihn vorsichtig in dieneue, passende Positiodum
Schluss den Balken mit Schrauben (A) un ¢
Kontermuttern (C) anziehen und die Schrauben r
Abdeckungen (B) abdecken Ge hen Si e
Weise vor, um den Balken in die entgegengeset:
Richtung zu bewegen. a)

Achten darauf, dass der Extender nicht zu weit aus )
dem Rahmen herausgezogen werden muss, da er sAbb. 14. Einstellung der
aus dem Profil fallen und Vietzungen verursachen{ OKSA 6 Sy @S NI Ny 3 S NiHzy :
kann Achten darauf, d a s s a) Balken eingesetzt, in Position 1; i mme
gesichert werBken Masns pand b) Balken ausgefahren, in Position 2;
muss besonders darauf geachtet werden, dass durct
beweglichen Teil e keine Get#hrdung T er den
Maschinenbediener entsteht.

Es ist me gl i ch, di e ArbelEn;
individuell einzustelenUm di e Arbeitstief e\
einzustellen, die Schrauben ¢
Drehen auf di e lenumddle@cbraubeﬁ(A}‘
wieder festziehenDenken Sie daran, die Befestlgungsschraubt‘
ordnungsgemd.C Hietsttez ufz¢j herheemn Si
Sicherheit sorgfa2altig aus.

—

(\w’\/’\, J
S gff’ . Abb. 15. Einstellen der Arbeitstiefe
A& _ 7“;; RS NJ N dzficBetd. i Sy
¢ PSS

o h;

LY
EN /MJ’XK\(\
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4.5.6. Anpassen der Doppelstieleinstellung

Ei ne Vera@anderung der '
Doppelstielscheiben ist
Gleitst¢gtzen (D1) und (I

Zum ndeScnheddrenei nst
zun?chst di e Schraubka
Schrauben (B) und die Kontermuttern (C) abgeschrar
werden.Sc hi eben Sie anschl
Halterung (D1) und (D2) entlang der Querstrebe (E) d
Stiels in die entsprecheadRrichtung.Ist die Position
bestimmt, werden die Schrauben (B) und Muttern (¢
festgezogemnd mit den Kappen (A) gesichert.

Beim Positionieren der Halterungen st
besondere Sorgfalerforderlich. Dur ¢ h icberm2Ciaes
und unvorsichtiges Ausfahren der Halterung aus ¢APbb. 16. Anpassen der Position der Scheiben
Querstrebe kann es zu e jDoppelstiel nt er
des Teils und zu K°rperverletzungen kommen.

4.5.7. Befestigung und Manipulation der Plattformbaugruppe und die
Treppen (opticmal)

Optionalkanrdi e Maschine mit einer Plattform (A) f¢
(B) und einer Treppe (C) zum Einsatz beim EinsatSdetrma s c hi ne au 9Dg es tS& tptl eatt t Ve
wird mittels Schrauben (D) am Maschinenturr-
befestigt.Auf dem Beleuchtungsrahmen ist die Trepp—— f@:—%
(C) mit Podest (B) montierDieBet 2t i gung o
erfol gt r ot i e rDenMmeppentsindnit
einem Federriegel (E) gesichedm die Position die
Treppen von der TranspeWrbeitsstellung in die
Gebrauchsstellung zu ve
Federverriegelung (E) durch Ziehen de
Verriegelungssicherungsknopfes (F) entriegelt werdg
Zum Veschieben der Stufen die
Sicherheitsverriegelung
festhalten und drehend in Richtung Boden absenki
Um die Treppe in die TranspetArbeitsposition zu
bringen, m¢ssen Sie die
nach oben drehen (C). Ziehen Sie den
Sicherheitsverriegelungsknopf (Positionieren Sie die
Treppen mit der Bl ech?off
des Verriegelungspilzes (F) dessen Stift die Stufen in
neuen Position sichemanipulationen auf Stufen und

hst

Abb.17. Befestigung von Podesten und Treppe

e/ 2 )/}
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Abb. 18. Treppenmanipulation: a) gefaltete Treppen; b) versetzte Tre

4.6. Betriebliche Ersetzungen

4.6.1. Federgrindek Orion S

Die Maschine ist mit Federgrindeln (A) ausgestattd®ie
Spiralzahnkonstruktion dient als %
Arbeitsel ement e BeimVerdchsen iihdernig (aurvigl
Wi derstand) zu ¢berwinden, desse
Zinke oder sogar der Maschinenstruktur (z.
ein groCer Stein) fg
die F2higkeit, zu f
wodurch Sb2 den v er mi Bahle
dieses Schutzes kehrt die Zinke nac

Beseitigung der )
Ausgangsposition zurAbb.19. Federgrindel

Wenn ein Zahn (A vesuvn - ur gt wi r
kann er ersetztwerden Um den Zahn auszutausche|]
(B) und entfernerSie die Unterlegscheiben und die Muttdrn s c h | i e Ce

den Zahn herausnehmen und durch ei
wieder mit Schraube (B), Unterlegscheiben und Mutter befestigen
jedem Einsatz der Maschine sollten alle Verbindungen der Eleimezihn
icberpr¢ft und event u.Bkihllen Atbgiterkaa der e n t
Maschine i st besondere Vorsicht geb
von T2tigkeiten kann zu K°rperverl e

Abb.20. Ersatz der . .
Sicherung (Scherbolzen).  4.6.2. Scherbolzeni Orion K

Das El ement, das die Zinken vor Besch2digunge:i
einer Schraube M12x70 mm, Klasse 8.8, mit selbstsichernder Mutter, dem so genannten Schéfbotzen.
der Bolzen auf ein Hindernis st°Ct, das zu einer
fée¢hren k°nnte (z. B. ein groCer Stein), wird de

wodurch eine Besch?2digung vermieden wir

ilﬁll



Der Zustand der Zahnel ement e sol |l te cberpr ¢f
Scherbol zen, durch neue ersetzt werden. Entferne
ersetzen Sie den Bolzen durch einen neuen. Dabei werden Unteeiégscund eine Mutter verwendet.
hnlich gilt f¢gr die M24x90 Schraube .(UBéginerZmket de
auszutauschen, schrauben Sie den Scherbolzen (A) und die Schraube (B) ab und entfernen Sie diese Element
ErsetzerSi e der Zinke durch einen neuen und befestig
Stift (A), der Schraube (B) und den Unterlegscheiben und der Mutter.

Sowohl der D¢bel (A) als auch der Bol zen ( B)
gewal t sames Eindrehen dieser Schrauben kann zu s
durch eine unsachgem?2C angebrachte Sicherung ent

8 Il 4.6.3. Aufteilung der Arbeitselemente
% “l‘ Die Zinken sind in einer Reihe im Abstand von 850 mm angeordnet,
‘ was einen Abstand von 425 mimiesewi sc
il Einstellung f¢hrt zu einem meglich
‘l“ der Maschine.
) |
4.6.4. Ersatz von Arbeitsteilen des Zahns
y ‘; DerAust ausch der Arbeitsel emente
| werden:
C% il 1 zum Ersatdder Scharenspitze [A]° sen Si e di e Sch
il T zum Ersatz der FIl ¢gelschar [ C]
<+ ‘ | 1 zum Ersatz des Streichbledft] die Schraube [F] abschrauben,
M 1 zum Ersatz des Sockels [G] die Schraube [H] abschrauben.
Iif
; : Nach dem Abschrauben der Muttern kann es erforderlich sein, die
Abb. 21. Aufteilung der Bolzen mit einem Dorn aus ihren Fassungen zu entfernen. Die
Arbeitselemente am Rahmen. Katalognummernddr ¢ r den Austausch ben°ti
Ersatzteilkatalog.
7
f |

()

\\\
e
"y
\l‘\x;/”/?«
B
L
|

F

Abb. 22. Ersatz volwrbeitsteilen des Zahns  Abb. 23. Ersatz von Arbeitsteilen des Zahns
(Scherbolzen). (Federgrindel).

s, 24 £ 4




4.7. Schmierung

Zur Schmierung Schmiermittel auf Mineralbasis verwenden. Die Schmierstellen reinigen, bevor das
Schmierfett eingebracht wird. Die Schmierstellen sind mit Aufklegekennzeichne!T

Schmiersto Schmierungsintervalle BEI MASCHINEN MIT
_ . STELLANTRIEBEN HYDRAULI
g ggg !2 ;g E alle 30 Stunden mit Schmierfett
J .
c R 7E] ie30h _ 93 schmieren.
D G 743 je30h
E G 743 je30 h DIE SCHMIERUNG MUSS AUF

BEIDEN SEITEN DER MASCHI
SYMMETRISCH ERFOLGEN!

Abb. 24 Schmierstellendie Maschine mit Scherbolzen.

e/ 2 )/}



Abb. 25. Schmierstellerredergrindel.

4.8. Lagerung

Jedes Mal nach Betriebsende die Maschine nach jedem Arbeitsende vom Boden reinigen und Teile
und Komponenten ¢beropderf etnes cAia dei gatbegre nTuetizitee ndur c |
Schrauben festziehen, di e sich wagemrSe nid Madchise alfe t r |
einem befestigten Platz und unter einer Abdeckung lagern.

Am Ende der Saison:
T das Ger éhtreinigeng nd | i

1T das Ger?2t abschmieren,

T lokale Lacksch?2den durch Nachstreichen repar

T Wird die Maschine im Wi nter im Freien gelag
und in einem trockenen, gut bel ¢ f gent-eies und

verl2ngert die Lebensdauer des gesamten Hydr

4.9. Demontage und Entsorgung

Das Aggregat ist aus umweltvertraglichen Mater
weiterer Betrieb nicht mehr gerechtfertigt ist, muss Alggregat demontiert werdeAu f gr und der
Masse der Bauteile muss bei der Demontage ein Hebezeug wie ein Laufkran oder ein Gabelstapler verwende
werden. Metallteile auf einem Schrottplatzund Gumumn d Kunst st of fteil e auf ei
Al t ol aus dem Hydrauliksystem in verschlossenen

e/ 2 S/ //
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Behebung sind in der nachstehenden Tabelle beschrieben.

Bearbeitung
Zustand der Arbeitselemente und den igént Einstellungen abNe n n
der

zufriedenstellendes Anbauergebnis zu erzidlen. e
negatiyv

auftretenden
ussen,

Ui Aoy

hangt bei

Arbeitsel

di e

e Ur sachen f

FEHLER, UNSTIMMIGKEIT

URSACHE

BEHEBUNG DER FEHLER

DIE VORDERSEITE DES
SCHLEPPERS NEIGT SICH
ZU HEBEN ODER zU
SENKEN

ZU WENIG GEWICHT AUF
DER VORDER ODER

R} CKSEI TE WI CH
VORDERACHSLAST DES

SCHLEPPERS DARF NICHT
WENIGER ALS DAS 0,2

FACHE SEINES
EIGENGEWICHTS BETRAGEN

| BERPR] FEDME O
KLASSE DES SCHLEPPERS
MIT DEN EMPFEHLUNGEN
DER BETRIEBSANLEITUNG

| BEREI NSTI MM
FALLSNICHT - SCHLEPPER
AUSWECHSELN. WENN JA,
DI'E LADUNG | BE

UND DIESE
GEGEBENENFALLS
DIE ENTSPRECHENDE
ANZAHL VON
VORDERACHSGEWICHTEN
HINZU.

DIE WELLE DREHT SICH

DURCH BODEN UND
ERNTER] CKST N
VERUNREINIGTE WALZEN

DIE WELLE REINIGEN

NICHT ODER NUR MIT
WIDERSTAND

DEFEKTE
WELLENLAGEREINHEIT

WELLENLAGER
AUSWECHSELN UND
FETTEN

DIE TRENNSCHEIBE DREHT
SICH NICHT ODER NUR MIT
WIDERSTAND

MIT ERDE UND
PFLANZENRESTEN
KONTAMINIERTE
SCHEIBENEINHEIT

DEN ZWISCHENRAUM
ZWISCHEN DEN
SCHEIBENMESSERN
REINIGEN

BESCH DI GTE
SCHEIBENSCHNEIDER-NABE

DIE NABE ERSETZEN

UNGLEI CHM SS|
DURCHDRINGUNG DER
ZINKEN

SCHLECHT NIVELIERTES
AGREGATS

DAS GER T |
L NGSRI CHTUN
NIVELLIEREN UND
| BERSCHREI TE
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SCHLECHTE
DURCHDRINGUNG DER

ZINKEN ZU STARK
ABGENUTZT

ZINKEN ERSETZEN

ZINKEN

WALZE IST ZU NIEDRIG

DIE WALZE HEBEN

FALSCH NIVELLIERTES

DAS AGGREGAT IN

SCHLECHTE BODENDRUCK AGGREGAT L NGSRI CHTUN
DURCH DIE WALZE NIVELLIEREN
v HOCF\',\,AATSEHOBENE DIE WALZE ABSENKEN

UNBEARBEITETE ERDE ARBEITSTIEFE DER ZINKEN DIE ARBEITSTIEFE DER

ZWISCHEN ZINKEN ZU GERING Z1 NKEN ERH¥H
5. Technische Daten
Pos. Bezeichnung Messeinheit Daten
1 AggregatTyp - Zum Aufhange
2 Arbeitsbreite m 40 [ 50 | 60
3 Arbeitstiefe cm bis 15cm
4 Anzahl der Zinkensektionen St. 2
5 Abstand der Zinken in Abschnitte mm 850
6 Gesamtzahl der Zinken St. 10 12 14
7 Anzahl der Scheiben St. 11 13 15
8 Durchmesser der Scheiben mm 460
Einzelne Walzen:
Dachringwalze 500600
Federwalze 500
Mulchwalze 140
U-Profilwalze 520
T-Profilwalze 600
9 Gegenwalze, Durchmesser mm Tandemwalzen:
Kr ¢ ml e-Rohesthbavaze 42600
Kr¢mlerwal ze
Federwalze 500
Dachringwalze 500
U-Profilwalze 520
T-Profilwalze 600
10 Geamtgewicht der Egge ORION K kg 2250 2550 2850
Gesamtgewicht der Egge ORION ¢ 2350 2650 2950
11 Leistungsbedarf KM 120140 150170 170200
12 Arbeitsgeschwindigkeit km/h 8-12
Gesamtabmessungen:
-Gesamtl @nge ( 3430 3430 3430
13 - Arbeitsbreite mm 4228 5284 6340
- Transportbreite 2992 2992 2992
-Arbeitsh?©he 1760 1760 1760
-Transporth?® 2258 2822 3384
14 Effektive Leistung ha/h 3,24,8 4,06,0 4,872
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6.Gar anti e

Diese Anleitung beschreibt die Bedienung und Wartungkaebenpaktaggregat Orion. Sollten beim
Betrieb der Maschine besondere Probleme auftreten, die in der beiliegenden Betriebsanleitung nicht
ausreichend behandelt werden, k°®nnen Sie beim He
Die entsprechendevier pf l i cht ungen des Herstellers finden S
Konstruktion der Maschi ne gew®Die Konstruksion elér Maschineh e r e
gew2hrleistet ewamn siehgemh CBewendét@illwei sungen

Ausf ¢hrliche I nformationen ¢ber die Garantieb
im B¢rgerlichen Geset zbuc h-p8l Ribsse informatibnen sollterd in alleBa r a r
Verkaufsstell enhd ¢Gerldtnedwimd sicrhadltllerc Reparaturw

sein. Die Vertragspartner dam Ze@punkiades Vekaufs auhadem ( H
Garantieschein eingetragen.

6.1.Grunds?®tze des Garantieverfahr el

UnterdemBenut zer ist die natg¢rliche oder juristis
Ger 2t er wirbt, unter d em -Hind Oikenstleistungsvertragd gebundene e i |
Handel seinheit, die das Ger 2 t m Henstelldreder H&stefien tes e r
Il andwirtschaftlichen Ger?2ats. Der Hersteller gew?
eine Garantie gem2C den folgenden Regel n:

1. Der Hersteller gew?2hrl ei st-emdVerabduagsfehttm st. Pr o d t

2. Die Garantie wird vom Hersteller oder einem zur Erbringung von Wartungsleistungen befugten
Handl er gew?2hrt.

3. Im Rahmen der Garantie verpflichtet sich der Hersteller oder ein zur Erbringung von
Serviceleistungen deitorisierter H2&ndler im

- der Annahme einer Reklamation zum beanstand
Teilen zu reparieren,

- dem Benutzer kostenlos neue, ordnungsgem?C

- das Ger?2t gegen ein neues Gandsage kina wa ceham , \
zugel assenen Sachverst2andigen ausgestellten
meglich ist.

4, Di e Garanti e wi rd fer einen Zeitraum von
Ver kauf sdat um, das VStempel\edrekémuBEingag imnGarantieschaine m
bestatigt wird.

5. Die Garantie wird um den Zeitraum der Repar:

6. Der Hersteller oder der autorisierte Servic
Tagen ab dem Datum der Légfing der Maschine zur Reparatur durch.

7. Bei komplexen Reparaturen kann diese Frist nach vorheriger Vereinbarung mit dem Benutzer
verl angert werden.

8. Der Nutzer sollte eine Reklamation sofort nach Entdeckung des Fehlers oder Schadens melden.

9. Die Grundlagef ¢ r den Anspruch i st der ordnungsge
Garantieschein ist ohne Datum, Unterschri ft
10. Der Nutzer mel det dem Verk2ufer die Rekl amat

folgenden Daten:
- wo die Maschine gekauft wurde (Name der Verkaufsstelle),
- Datum des Verkaufs,
- Jahr der Herstellung der Maschine,
- die Seriennummer des Ger?2ts,
- Ihre Kontaktadresse/Telefon,
- der die erste Inbetriebnahme durchgef ¢hrt he
ie Art der SShadensung oder des

ﬂl_ﬂ'll



11. Die Garantie erstreckt sich nicht auf:

- Scha&aden, die durch zuf?allige Ereignisse
verursacht wurden,
- Sch&2aden nach Unf2llen oder deren Folgen,

- Scha@aden, die durch uns ac hGebmictGezuteighgrele Wantugng

der Mechanismen (Schmierung) und andere nicht vom Hersteller zu vertretende Ursachen
entstandensindi e d¢rfen nur auf Kosten des Benutze
12. Di e Garantie erstreckt si cileundArioeitselementef diersiehc h a r
auf nat¢rliche Weise abnutzen, z . B. Zi nkert

Lager, FI ¢ssigkeiten und Schmiermittel,
Lasten des Benutzers.

13. Die Garantied e c k t keine Sch@den an der Hydraulikar

Hydrauli k°ls zurg¢ckzufsghren sind. Di e ¥I

muss der Bedingung 20/ 181096 éntsgeeimeA.C der Nor m
14. F¢r  ni ashergestalte Teile wird die Garantie von uns an den Hersteller weitergegeben.

15. Di e Garantie erlischt, wenn der Benutzer
anderen als den angegebenen Zwecken ver wen:
ecrebl i chem MaCe abweichend von der Anleitung

16. Der Kauf von Ger?2ten, die unter diese Garanf

oben genannten Garantiebedingungen.
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GARANTIESCHEIN

7

Symbol Orion KI /SI

400| /5(I)| /GOOI (bitte ankreuzen)

Herstellungsdatum

Seriennummer

Datum des Verkauf s, UnterschrifstdmpeH2ddseH3ndl

Der Garantieservice wird im Namen désrstellers erbracht:

vomH?2 ndaluesrzuf ¢1 1 en
Di e PREMI UM LTD beh?] t si ch das Recht vor , ot
vorzunehmen, ohne dabei irgendwel che Verpflicht

Vera@anderung am Ger2&t fgsghrt zum Verlust der Gar an
von PREMIUM LTD hergestellte Teile.
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7.7A0001 ¢

Pos. Datum der Datum der Beschrei bung de| Unterschrift
Meldung Fehlerbehebung Arbeiten und der ausgetauschten
Teile
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Bei der Bestellung die Arbeitsbreite der Maschine angeben und mit welcher
Walze die Maschine ausgestattet.ist

Bestimmen Sie die Seiten der Maschine, indem Sie sich in Fahrtrichtung
hinter die Maschine stellen.

e/ 3 /)]



1. Hauptrahmen

Abb. 1. Hauptrahmen der Maschine mit Scherbolzen.

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer|  St.
1 Mittelrahmen des Orion K ORHK-00 1
2 Ct NISt NBOKI3 ORHK-01 1
3 Cft NISf fAyla ORHK-02 1
4 Cft NISfoz2fli § SWSqnnEmT C 6
5 Unterlegscheibe ISO 7089 A31 6
6 Selbstsichernde Mutter ISO 10511 M30 6
7 Gerader Schmiernippel DIN 71412 A M10x1 6
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Abb. 2. Hauptrahmen der Maschine mit Federgrindel.

Pos. Bezeichnung KTMSymbol odeNormnummer St.

1 Mittelrahmen des Oriors ORHS00 1
(Breite angeben)

2 Ct NI S{OribdSOK i 3 ORHS01 1
(Breite angeben)

3 Cft N3 S(OriohSh vy | & ORHS02 1
(Breite angeben)

4 Cft N3ISfoz2fli § SWSqnnEmMT C 6

5 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A31 6

6 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M30 6

7 Gerader Schmiernippel DIN 71412 A M10x1 6
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2. Befestigung der Grindel mit Scherbolzen

Die angegebene Anzahl gili
FNNJ SAy 9of

Abb. 3.Befestigung der Grindel mit Scherbolze®rion K.

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer|  St.
1 Schraube 1ISO 4014 M24x90 1
2 Unterlegscheibe ISO 7089 A25 2
3 Selbstsichernde Mutter ISO 10511 M24 1
4 Abdeckung MSG24 2
5 Scherbolzen 8.8 1ISO 4014 M12x70 8.8 1
6 Unterlegscheibe ISO 7089 A13 2
7 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M12 1
8 Abdeckung MSQG12 2
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Abb. 4. Kompletter Grindel mit Scherbolzen links oder recht®rion K.

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer|  St.
* Grindel komplett ORK02-01 -
1 Grindel ORK02-01-01 1
2 ScharC dzii OR01-01 1
3 ScharStreichblech OR01-03 1
4 Ct N3IStaoKl OR01-02 1
5 Scharenspitze rechts OR01-04 1
6 Scharenspitze links ORO01-05 1
7 Flachkopfschraube DIN 603 M12x30 4
8 Unterlegscheibe ISO 7089 A13 7
9 Selbstsichernde Mutter ISO10511 M12 7
10 Flachkopfschraube DIN 605 M12x70 2
11 Flachkopfschraube DIN 605M12x35 1
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3. Befestigung der Federgrindel

[5,\3 by383565yS 1y |-]

Abb. 5. Befestigung der FedergrindelOrion S.

Pos. Bezeichnung KTMSymbol odeNormnummer | St.
Grindel rechts komplett ORS02-01-P
1 oder lub 1
Grindel links komplett ORS02-01-L
2 |hoSNBN) . SFSada3 ORS02-04 1
DNAYRSt O63aNRIG
3 P'YGUGSNBN . STSad ORS02-05 1
RSy DNARAyRSt 613
4 Schraube 1ISO 4014 M20x200 5
5 Unterlegscheibe ISO 7089 A21 10
6 Selbstsichernde Mutter 1ISO 7041 M20 5
7 Abdeckung MSG20 10
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Abb. 6. Kompletter Federgrindel links oder rechtLrion S.

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer  St.
Grindelrechts komplett ORS02-01-P
* oder lub -
Grindel links komplett ORS02-01-L
la Grindel rechts ORS02-01-01-P 1
1b Grindel links ORS02-01-01-L 1
2 ScharC dzii OR01-01 1
3 ScharStreichblech ORO01-03 1
4 Ct N3ISt 80K N OR01-02 1
5 Scharenspitze rechts OR01-04 1
6 Scharenspitze links ORO01-05 1
7 Flachkopfschraube DIN 603 M12x30 4
8 Unterlegscheibe ISO 7089 A13 7
9 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M12 7
10 Flachkopfschraube DIN 605 M12x70 2
11 Flachkopfschraube DIN 605M12x35 1

e/ 3 S/ //




4. Befestigung de$lauptwalzenarms

T

2 uﬂi\'

Abb. 7. Befestigung des Hauptwalzenarms.
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Abb. 8.Befestigung des Schmetterlingsschraube

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer | St.
1 Schmetterlingsschraube SWqHNEMADp 1
2 Unterlegscheibe 1SO7089 A21 2
3 Splint AN754 1
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5. Befestigung des Zentrale Schraube zum Wellenverstellungarm

Abb. 9. Befestigung des Zentrale Schraube zum Wellenverstellungarm.
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Abb. 10. Zentrale Schraube zWEinstellung der Arbeitstiefe

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer|  St.
* Zentrale Schraube komplett SC325/2K 1
1 Zentrale Schraube SC325/2 1
2 Splint SCO01 1
3 Kugel SC02 2

6. Wellenverstellung Armbefestigungen

[ Die angegebene Anzahl gitN NJ S A

s,

Abb. 11. Wellenverstellung Armbefestigungen
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Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummey  St.
1 Wellenarm ORHO01-01 1
2 Profilabdeckung 100x50 MS-100x50 2
3 W2 OK FNNJ t NEFAC J100x106C M16 4
4 Unterlegscheibe 1ISO 7089 Al17 8
5 Selbstsichernde Mutter ISO 10511 M16 8
6 Abdeckung MSO16 8

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer | St.
Ct NaIStIFIYyiNRSo 12 SH70-35-510K LEOrion400) 1
SH80-35-510K LK Orion 500/600)
Ct NIStIYyiNASS 12Y SH7035510K REOrion 400) 1
1 SH80-35-510K RKOrion 500/600)
Ct NSt YyiNRSo 12 SH70-35-510K LEOrion 400) 1
SH80-35-510K LB Orion 500/600)
Ct NIStIYyiNARSO 12V SH7035510K REOrion 400) 1
SH80-35-510K REOrion 500/600)
2 Langer Armstift SW. onEMT 4
3 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A31 8
4 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M30 8
5 Kurzer Armstift SW. o NEMHN 4
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8. Befestigung der Schraube zur Einstellung der Arbeitstiefe des Nivellierscheiben

A7

Abb. 13. Befestigung der Schraube zur Einstellung der Arbeitstiefe des Nivellierscheiben.

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer  St.
1 Zentrale Schraube SC175/1K 1
2 .2f1 Sy FTNNJ %Sy SW. HAEmMAN 2
3 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A21 2
4 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M20 2
5 Abdeckung MSG20 2

[57\3 L y353808yS 1yl Kt rz]
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Abb. 14. Schraube zur Einstellung der Arbeitstiefe des Nivellierscheiben

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer| St.
* Zentrale Schraube komplett SC175/1K 1
1 Zentrale Schraube SC175/1 1
2 Splint SCO01 1
3 Kugel SC02 2

9. Befestigung desScheibenbalkens

Abb. 15.Befestigung des
Scheibenbalkens

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer|  St.
1 Bolzen mit Schmiernippel SWSqHP EMH N 4
2 Unterlegscheibe ISO 7089 A25 4
3 Selbstsichernde Mutter ISO 10511 M24 4
4 Abdeckung MSG24 4
5 Gerader Schmiernippel DIN 71412 A M10x1 4
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10. Nivellierscheiben

Abb. 16.Nivellierscheiben

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer|  St.
1 Linker Nivellierscheiben ORH02-01 1
2 Rechter Nivellierscheiben ORH02-02 1
3 Profilabdeckung 100x50 MS-100x50 5
4 Kontermutter ISO 4034 M16 4
5 Schraube ISO 4017 M16x50 4
6 Abdeckung MSQG16 4
7 { OKA S0 S{NN: ORH02-03 2
8 Litze ORH02-04 2
9 Schraube ISO 4017 M12x45 8
10 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A13 16
11 Selbstsichernd#utter 1ISO 10511 M12 8
12 Abdeckung MSQO12 16
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11. Doppelstiel

Abb. 17. Doppelstiel

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnumme| St.
* Doppelstiel komplett SG2K WS yI OK
1 Doppelstiel SG2R01 1
2 Vordach SG2F02 1
3a Scheibenversatechts SG2F03 1
3b Scheibenversatz links SG2R04 1
4 An'schr.aubnalc')e des PRAGOK 2
Nivellierscheiben
5 gqncnYY { OKS TSWA460 2
6 {020 RNYLIF SNE ARQ180 4
7 Unterlegscheibe ISO 7089 A23 2
8 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M22 2
9 Verschlussschraube mit Pilzkoy DIN 603 M12x35 12
10 Unterlegscheibe ISO 7089 A13 24
11 Selbstsichernde Mutter ISO 10511 M12 18
12 Schraube 1ISO 4014 M12x45 6
13 Schraube 1ISO 4014 M16x40 4
Mutter 1SO 4034 M16 4
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12. Einzelne Stiel

Abb. 18. Einzelne Stiel

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer St.
Einzelne Stiel rechts komplet SG1R-P A =
i Einzelne Stiel links komplett SG1RKL WSyt OK
la Stiel links SG1R1L 1
1b Stiel rechts SG1R1P 1
2 Vordach SG1R2 1
3 An_schr_aubnat?des PRABOK 1
Nivellierscheiben
4 gncnaYY {OKS TSW460 1
5 { G20 RNYLIF SNE ARG180 4
6 Unterlegscheibe 1ISO 4089 A23 1
7 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M22 1
8 Verschlussschraube mit Pilzkop] DIN 603 M12X35 6
9 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A13 18
10 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M12 12
11 Schraube 1ISO 4017 M12X45 6
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13. Anschraubbare Nabe

Abb. 19. Anschraubbare Nabe

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer St.
* Anschraubnabe des Nivellierscheiben komple| PR460-K 8
1 Anschraubnabe des Nivellierscheiben PR460-01 1
2 Welle PR460-02 1
3 Lager 30206A 2
4 Dichtungsring TC 35x62x7 1
5 O-ring 85x93x4 NBR 90 1
6 LagerScheibe MB6 DIN 5406 1
7 Lagermutter KMO06 1
8 Abdeckung PR460-03 1

14. Walzen

14.1Rohrstabwalzeq 500




Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer St.
* Rohrstabwalze komplett ORHWRP500 -
1 Walzenrahmen ORHWRP5081 2
2 Rohrstabwalze ORHWRP50802 2
3 UCF 210 Lager LUCR10 4
4 Senkkopfschraube DIN 7991 M16x50 16
5 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A17 16
6 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M16 16
7 Abdeckung MSQ016 16

14251 OKNAy3dgl 1S qpnn

Abb. 22. Abstreifer.
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Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer
* Dachringwalzekomplett ORHWDP500 -
1 Walzenrahmen ORHWDP50601 2
2 Dachingwalze ORHWDP50602 2
3 UCF 210 Lager LUCR10 4
4 Senkkopfschraube DIN 7991 M16x50 16
5 Unterlegscheibe ISO 7089 A17 16
6 Selbstsichernde Mutter ISO 10511 M16 16
7 Abdeckung MSQG16 16
8 Abstreifer SKDMND1 WS yI OK
9 Untere Halterung des Abstreifers SKDB02 WS y I OK
10 | Obere Halterung des Abstreifers| SKR03 WS yI OK
11 Schraube 1ISO 4014 M12x100 WS yI OK
12 Unterlegscheibe ISO 7089 A13 Je nach deb NJ |
13 Selbstsichernde Mutter ISO 10511 M12 WS yI OK
14 Schraube ISO 4017 M12x35 WS yI OK
15. Kupplungsbolzen
Pos. Bezeichnung KTMSymbol St.
oder
Normnummer
1 Kupplungsbolzen, SWgoHEM{ 1
obenL=130mm
2 {GAFG YAQ AN-77-11 1
130 1 032

s,

Abb. 23. Zentraler Schraubstify o H Yk¥mplett.
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Abb. 241 y KNy 3So62fi.Sy -

1

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer St.
1 Kupplungsbolzen, unteir=220mm SWgocCEHHA 2
2 Stift mit Ringg M m AN-77-11 2

16. Beleuchtung

Abb. 25. Anbringung des Beleuchtungsauszugprofil.
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Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer]  St.
1 Auszug ORH03-01 1
2 Schraube 1ISO 4017 M16x100 1
3 Unterlegscheibe 1ISO 7089 Al17 4
4 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M16 2
5 Schraube ISO 401 M16x70 1

Abb.26Anbri ngung des Bel euchtungstragerp

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer St.
1 . St SdzOK i dzy 3 3 ORH03-02 1
2 Schraube ISO 4017 M16x70 1
3 Unterlegscheibe ISO 7089 A17 2
4 Selbstsichernde Mutter ISO 10511 M16 1
5 Joch auf Profd0x40mm Typ C J40x46C M12 2
6 Unterlegscheibe ISO 7089 A13 4
7 Selbstsichernde Mutter ISO 10511 M12 4
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Abb. 27. Anbringen von der Beleuchtung.

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer St.
1 Beleuchtungsmontagerahmen ORH03-03 1
2 Schraube 1ISO 4017 M16x50 4
3 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A17 8
4 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M16 4
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Abb. 28. Jochanbringung des Beleuchtungsprofilen.

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer|  St.
1 W2 OK FTNNJ t NP1 J40x46C M12 6
2 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A13 12
3 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M12 12
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Abb. 29. Anbringen von der Beleuchtung.

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer|  St.
1 Lichtleiste rechts ORH03-04 1
2 Lichtleiste links ORHO03-05 1
3 . St SdzOK (i dzy 3 ORH03-06 1
4 . St SdzOKiidzy3ai ORH03-07 4
5 Schraube ISO 4017 M12x70 8
6 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A13 16
7 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M12 8
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Abb. 30. Anbringen von der Beleuchtung.

Pos. Bezeichnung KTMSymbol odeNormnummer St.
Beleuchtungssatz rechkemplett ORHO5R

1 oder lub 1
Beleuchtungssatz links komplet ORHO5-L

2 Schraube 1ISO 4017 M12x50 4

3 Kontermutter 1ISO 4034 M12 4

e/ s A/
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Abb. 31. Komplette Beleuchtung, Aufbau.
Pos. Bezeichnung KTMSymbol odeNormnummer St.
Beleuchtungssatz rechkomplett ORHO5-R
* oder Lub -
Beleuchtungssatz links komplett ORHO5-L

la Beleuchtungsrahmen rechts ORHO05-01-R 1

1b Beleuchtungsrahmen links ORHO05-01-L 1

2 Lampe komplett LLEBN145 2

3a Tafel mit Leistemechts TODIN280 R 1

3b Tafel mit Leisten links TODIN280 L 1

4 Schraube CSN 02 1143 A M4x16 8

5 Unterlegscheibe ISO 7089 A5 16

6 Mutter ISO 10511 M4 8
Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder| St.

Normnummer
1 Steckverbinder yip PN78/S76056 1
7S
2 Elektrischer ORHO06-00 1
Kabelbaum

Abb. 32. Elektrischer Leitungen
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17. Hydraulik

Abb. 33.Hydraulisches System
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Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer|  St.
1 Hydraulische Leitung ORHO07-01 1
2 Hydraulische Leitung ORH07-02 1
3 Hydraulische Leitung ORH07-03 1
4 Hydraulische Leitung ORHO07-04 1
5 Hydraulische Leitung ORHO07-05 1
6 Hydraulische Leitung ORHO07-06 1
7 Hydraulische Leitung ORH07-07 1
8 Hydraulische Leitung ORH07-08 1
9 Hydraulische Leitung ORHO07-09 1
10 Hydraulische Leitung ORHO07-10 1
11 Hydraulische Leitung ORHO7-11 1
12 Hydraulische Leitung ORHO07-12 1
13 Hydraulische Leitung ORHO07-13 1
14 Hydraulische Leitung ORHO07-14 1
15 Hydraulische Leitung ORHO07-15 1
16 Hydraulische Leitung ORHO07-16 1
17 Hydraulische Leitung ORHO7-17 1
18 Hydraulische Leitung ORHO07-18 1
19 Hydraulische Leitung ORHO07-19 1
20 Hydraulische Leitung ORHO07-20 1
21 Hydraulische Leitung ORHO07-21 1
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18. Hydraulisches System

Abb. 34. Hydraulisches System e iy O
Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer | St.
1 CtNIStFYGNRSO 12 SH70-35-510K LKOrion 400) 1

SH80-35-510K LKOrion 500/600)
2 Ct NaIStFIYiNRSOo 12| SH7035510K REOrion 400) 1
SH80-35-510K RFOrion 500/600)
3 Ct NaIStIYyiNRSo 12 SH70-35-510K LEOrion 400) 1
SH80-35-510K LEOrion 500/600)
4 CtNAStIyidNARSo 12Y SH70-35510K REOrion 400) 1
SHB80-35-510K REOrion 500/600)

5 Riegelantrieb SHA40-22-57,5/K 1
6  dz0Sy ¢Sttt Syl @] SH50-30-140K Z 2
7 Nockenwellenzylinder SH50-30-140K W 2
8 Doppelventil komplett VBCBEL/2-DEA/K 1
9 Sequentielles Ventil komplett VSL12021Q/K 1
10 EuroKupplungl2 22x1.5 B300HP102L1218 4
11 T{ (i NBAR M22x22x22 BAB M22x1,5 2
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Abb.35.F1 ¢gel antrieb

kompl ett

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer |  St.

* Cft N3IStIl yaidNASoe 14 SH70-35510K LEOrion 400) 1
SH80-35-510K LKOrion 500/600)

* Ct NaIStI yiNARSoe 12  SH7035510K REOrion 400) 1
SHB0-35-510K RROrion 500/600)

* Ct NIStFYyGiNRSOo 12 SH7035510K LEOrion 400) 1
SH80-35-510K LR Orion 500/600)

* Ct NaStIyaNrRSo |2 SH70-35510K REOrion 400) 1
SH80-35-510K RROrion 500/600)

1 Hydraulischer Frontschieberantrieb SH70-35-510(Orion 400) 1

SH80-35-510 (Orion 500/600)

2 Hydraulische Verriegelung VBCD120231Q 1

3 Gerader Anschluss kK H £ E a H H ZN140 1/2/22-8 ED 4

4 RohrbogermAB AB 90 M22x1,5 1

5 Rohrbogem\A AA 90 M22x1,5 1

6 Rohe5 NHzO1 KNf &S ¢ ORH11-15mm 2

7 Rohrmutter ORH11-M22x1,5 2

8 Hydraulischer Anschluss mit DIN 7641 M22x1,5 2

wAy 311 NLISNJ

9 « 0 SNI I dzF & OK NJ DIN 7643 M18x1,5 2

10 Y dzLJF SNHzy 4§ SNX S3a 5Lb tcno! qwm| 4

11 W2KNJ gMp YY ORHLlI-qMp YY 1

e/ 6 /)
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Abb. 36. Doppelventil komplett.

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer | St.
* Doppelventil komplett VBCBL/2-DEA/K 1
1 52 LISt @Sy At VBCBL/2-DEA 1
2 I yaOKf dzag&RaimwyOd m ZN1403/8/18-8 ED 4
3 RohrbogemAA M18 AA 90 M22x1,5 2
4 T-{ (i NBBR M18x18x18 BBB M18x1,5 2

Abb. 37. Sequentielles Ventil komplett.

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer St.
* Sequentielles Ventil komplett VSL12021Q/K 1
1 Sequentielles Ventil VSL12021Q 1
2 | Y& OKf dxBMIKIHIENEDE H H ZN-140 1/2/22-8 ED/AB 1
3 I yaOKf dexa® EMBIH E ZN140 1/2/22-8 ED 1
4 I yaOKf daka&E ENMAIH E N ZN-140 1/2/22/188 ED 1
5 T{ ( NB@R M22x22x22 BAB M22x1,5 2
6 T-{ (i NBBR M22x22x22 BBBM22x1,5 1
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19.%dz&a NG T f AOKS KeRNJ dzf A40KS 9t SYSyiGSy

Abb.38.%dza NG T £ A OKS K&RNI dzf A & OK

S 9fSYSyi
t

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer | St.
1 Steckgriff B-328S7101A0 4
2 KunststoffDoppelklemme B25062.15/15K 8
3 {LIANYfFI NYATS B090SGX32 -
4 KunststoffDoppelklemme B2502.22/22K 1

20. Verschluss komplett

Abb. 39. Verschluss

£ 4



Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer|  St.
* Verschluss komplett ORHLCKO1/K 1
1 Haken ORHLCK01-01 1
2 I 1Sy dNN3SN ORHLCK01-02 1
3 Verschlusszylinder komplett SH40-22-57,5/K 1
4 Schraube ISO 4017 M20x70 1
5 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A21 2
6 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M20 1
7 Schraube 1ISO 4017 M12x60 2
8 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A13 4
9 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M12 2
10 Abdeckung MSQO12 4
11 Schraube 1ISO 4014 M14x120 1
12 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A15 2
13 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M14 1
14 Hakenbolzen VHSWq Hn EMAH 1
15 Segerring PN81/M-85111 Z 21 2

21. Verschlusszylinder
4
2
3

Abb. 40. Verschlusszylinder.

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnumme St.
* Verschlusszylinder komplett SHA40-22-57,5/K 1
1 Zylinder SH40-22-57,5 1
2 Zylindersohr SH40-22-57,5/01 1
3 Feder SH40-22-57,5/02 1
4 C S RS NJ dzil SH40-22-57,5/03 1
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22, Striegel

Abb. 41. Befestigung der Striegelhalter auf der Welle

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnumme St.
1 Striegelhalter auf der Welle ORHO08-01 1
2 Joch auf Profil 100x100mm Typ ( J100x106C M16 2
3 Unterlegscheibe ISO 7089 A17 4
4 Selbstsichernde Mutter ISO 10511 M16 4

[ns Fy383565yS 1yl kKE @z}
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Abb. 42. Befestigung des Abstreiferarms

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer|  St.
1 Abstreiferarm ORH08-02 1
2 Schraube 1ISO 4014 M20x80 1
3 Unterlegscheibe 1ISO 7089 A21 2
4 Selbstsichernde Mutter 1ISO 10511 M20 1

[us Fy383565yS 1yl kKE @z}
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Abb. 43. Befestigung der Sicherungsbolzen debstreiferarme.

Pos. Bezeichnung KTMSymbol oder Normnummer St.
1 Abstreiferbolzen ORHO08-03 2
2 Splint AN 752 2

Abb. 44. Montage des Abstreiferprofils
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